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Klima, Kreislaufwirtschaft und Wertschatzung

m Dezember 2024 hat Nobian eine Vereinbarung mit der niederlandischen

Regierung zur Beschleunigung der CO,-Reduzierung geschlossen. Die Pro-

jekte stellen eine Gesamtinvestition in Héhe von 645 Mio. EUR dar, davon

185 Mio. EUR an Subventionen. CHEManager befragte Haimo Tonnaer, Sustainability

Program Manager bei Nobian, tGiber die Nachhaltigkeitsinitiativen des Unterneh-

mens. Die Fragen stellte Volker Oestreich.

CHEManager: Herr Tonnaer, was
unternimmt Nobian zur Erreichung
seiner Nachhaltigkeitsziele?

Haimo Tonnaer: Bei Nobian wandeln wir
Salz in wichtige Chemikalien um, die
zur Herstellung von Medikamenten,
Wasserreinigungsmitteln, Baumate-
rialien, Zellstoff und Papier, Kraft-
stoffen und Diingemitteln verwendet
werden. Wir streben eine fithrende
Rolle bei der Energiewende an und
mochten zu einer nachhaltigen
Gesellschaft und Lebensumgebung
beitragen. Unser Ziel ist es, eines
der nachhaltigsten Chemieunter-
nehmen in Europa zu werden. Da
unsere Produktionsprozesse sehr
energieintensiv sind, konnen wir
durch die Reduzierung unserer
Scope-1- und Scope-2-Emissionen
den griéBten und schnellsten Ein-
fluss auf den Klimawandel nehmen.
Bis 2040 wollen wir in Scope 1 und
Scope 2 CO,-neutral werden und zu
100 % mit Strom aus erneuerbaren
Energien arbeiten.

Mit unserem Nachhaltigkeitspro-
gramm ,Grow Greener Together®
arbeiten wir gemeinsam mit Kunden
und Lieferanten daran, diese Ziele zu
erreichen, die alle auf einer unserer
drei Nachhaltigkeitssdulen: Klima,
Kreislaufwirtschaft und Wertschét-
zung basieren. Wir messen unseren
Fortschritt anhand spezifischer und
ehrgeiziger KPI, die unabhéngig veri-
fiziert und transparent berichtet wer-
den. Dazu gehdren unter anderem
die Reduzierung der CO,-Emissionen
und die verstidrkte Nutzung erneu-
erbarer Energien sowie die Redu-
zierung des Frischwasserverbrauchs
und die Lieferung kohlenstoffarmer
Produkte.

Welche Mafinahmen im Anlagenbe-
trieb tragen in IThrem Unternehmen
zur Dekarbonisierung bei?

H.Tonnaer: Der Fokus auf Nachhaltig-
keit spielt fiir uns seit vielen Jahren
eine entscheidende Rolle bei der
Anlagenplanung: Dazu gehorten
der Umbau und der Bau neuer Pro-
duktionsanlagen mit modernster,
energieeffizienter Technologie, die
Installation von Warmepumpen
fiir eine unserer grofen Salzfabri-
ken und verschiedene Projekte zur
Steigerung der Energieeffizienz.
Gleichzeitig weiten wir die Nutzung

nachhaltiger Energiequellen aus, bei-
spielsweise durch den Abschluss von
Stromabnahmevertragen fiir erneu-
erbaren Strom oder die Nutzung von
Dampf aus der Abfallverbrennung.

Was bedeutet das konkret fiir Ihre
Scope-1-Emissionen?

H. Tonnaer: Die Hauptquelle unserer
Scope-1-Emissionen — Treibhaus-
gase, die wir selbst produzieren —
ist die Verbrennung von Erdgas zur
Erzeugung von Dampf und Strom in
unseren Kesseln und Blockheizkraft-
werken. Unsere Scope-1-Emissionen
werden durch die Elektrifizierung
unserer Betriebe, in denen wir derzeit
erdgasbasierte Dampferzeugungs-
technologien einsetzen, reduziert.
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krete Schritte zur Reduzierung unse-
rer Scope-1-Emissionen waren die
Inbetriebnahme eines neuen E-Boi-
lers an unserem Standort Mariager
in Ddnemark und die Installation von
zwei neuen Solevorwéirmern in unse-
rer Salzproduktionsanlage in Delfzijl
in den Niederlanden. Ein weiterer

Fortschritte auf dem Weg zu einer nachhaltigen Zukunft

Sie haben schon angedeutet, dass Sie
auch Scope 2 fest im Blick haben?

H.Tonnaer: Natiirlich, es reicht fiir uns
als energieintensives Unternehmen
nicht aus, sich auf die Emissionen des
Bereichs 1 zu konzentrieren: Parallel
zu unseren Pldnen zur Reduzierung
des Bereichs 1 reduzieren wir auch

November 2024, mit Tion Renewables
in Deutschland. Weitere PPA sollen in
den kommenden Jahren folgen. Strom-
abnahmevertrige mit Windparks
sind unerldsslich, um CO,-neutral
zu werden. Allerdings steht Nobian,
wie die gesamte Branche, vor dem
Problem, dass die Verfligharkeit und
Bezahlbarkeit erneuerbarer Energien

Unsere Prozesse sind energieintensiv
und deshalb suchen wir stdndig nach
Optimierungsmaglichkeiten.

unsere Emissionen des Bereichs 2.
Nobian verbraucht bereits eine grof3e
Menge Strom fiir seine Chlor-Alkali-
Elektrolyseanlagen. Wenn wir unsere
Betriebsabldufe weiter elektrifizie-
ren, benoétigen wir noch mehr Strom.
Um unsere Ziele zu erreichen, miis-
sen wir daher auch unsere Scope-2-
Emissionen reduzieren, indem wir
Strom und Dampf aus erneuerbaren
Quellen nutzen. Derzeit nutzen wir

begrenzt ist, wihrend die Nachfrage
aufgrund der zunehmenden Elektri-
fizierung von Anlagen steigt. Neben
Strom beziehen wir auch erneuerba-
ren Dampf von anderen Unternehmen,
zum Beispiel aus Miillheizkraftwerken
und Biomassekraftwerken.

Arbeiten Sie auch daran, die Ener-
gieeffizienz Ihrer Produktionspro-
zesse zu verbessern?
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Nobian arbeitet seit den 1990er Jahren daran, seine (0, -Emissionen zu reduzieren und die Nutzung erneuerbarer Energiequellen zu erhghen. Ende 2024 hat das Unternehmen eine maBgeschneiderte

Vereinbarung mit der niederlandischen Regierung unterzeichnet, die darauf abzielt, die Scope-1-Emissionen in den Niederlanden bis 2030 auf null zu reduzieren, zehn Jahre schneller als geplant.

Die groBte Reduzierung wird durch
die Installation von mechanischen
Dampfkompressionsanlagen fiir die
Salzproduktion erzielt, bei denen es
sich um eine Art grofitechnischer
Wérmepumpen handelt. Diese Anla-
gen werden in den kommenden Jah-
ren schrittweise realisiert und etwa
2030 fertiggestellt sein. Weitere kon-

groBer Schritt zur Reduzierung der
Scope-1-Emissionen wird die Umstel-
lung der Chlorproduktion in Rotter-
dam auf die neueste Zero-Gap-Tech-
nologie sein: Der jihrliche Stromver-
brauch der Anlage wird im Vergleich
zu 2020 um 135 GWh sinken, was
etwa dem Verbrauch von 50.000
Haushalten entspricht.

bereits mehr als 40 % erneuerbare
Energien.

Fiir erneuerbare Elektrizitdt haben
wir verschiedene PPA, also Stromab-
nahmevertrége oder Power Purchase
Agreements, abgeschlossen, um
Wind- und Solarenergie zu beziehen,
zunéchst in den Niederlanden, dann
auch in Danemark und zuletzt, im
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Overviews the latest development and trend of
the global recycling of lithium-ion power batteries,
providing an important resource for scientists,
engineers and government authorities who would
like to learn more about this area. Features typical
industrial case studies in different regions like
Europe, the United States, Japan and China.
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This book aims to form a roadmap for the devel-
opment of spent power battery recycling industry
in order to provide support for the sustainable
development of the new energy vehicle industry
via analyzing the multi-level development status
of resource supply, utilization technology and
equipment, process pollution control, policies

and regulations, and upstream and downstream
industries from the perspective of the entire
industry chain of power battery recycling.

H.Tonnaer: Unsere Prozesse sind ener-
gieintensiv und deshalb suchen wir
stindig nach Moglichkeiten, unse-
ren Energieverbrauch zu optimie-
ren. Nobian hat ein ehrgeiziges
und standardisiertes Energieeffi-
zienzprogramm mit klarer Steu-
erung eingefiihrt. Unser Portfolio
an Energiesparprojekten wird zen-

Datenaustausch automatisiert statt manuell

tral gesteuert, monatlich mit allen
Standorten besprochen und an das
Nobian-Managementteam gemeldet.
Zu den wichtigsten Errungenschaften
gehoren die Installation eines neuen
und verbesserten Wiarmetauschers
in unserer Salzfabrik in Delfzijl und
eine verbesserte Dampfregelung in
Hengelo.

Wie unterstiitzen Automatisie-
rungs- und Digitalisierungslosun-
gen in der Produktion die Dekar-
bonisierung?

H.Tonnaer: In den letzten zwei Jahren
haben wir in die Flexibilisierung der
Elektrolyseanlagen investiert, um
unsere Rolle bei der Stabilisierung
des Stromnetzes zu stirken. Mit
dieser E-Flexing-Funktion fungiert
die Anlage als Reserve und kann
heruntergefahren werden, wenn es
zu einer Stromknappheit im Netz
kommt. Und das ist wichtig, denn
die zunehmenden Schwankungen
aufgrund erneuerbarer Energien
und die Verringerung der flexiblen
Stromerzeugung zum Beispiel mit
Gasturbinen belasten die Stabilitét
des Stromnetzes. Wenn es nun zu
einem Strommangel im Netz kommt,
wird unsere Produktion und damit
auch der Stromverbrauch reduziert,
um das Netz stabil zu halten.

Dank E-Flex stehen nun inner-
halb von 15 Minuten 15 - 25%
der Produktionskapazitiat zur Netz-
stabilisierung zur Verfiigung. Um
dies zu erreichen, wurden die drei
Chlor-Alkali-Anlagen in Rotterdam,
Delfzijl und Bitterfeld, in denen wir
bereits tiber E-Flex-Kapazitit verfiig-
ten, noch flexibler gestaltet. Dariiber
hinaus haben wir 2023 die Chlor-Al-
kali-Produktionsanlage in Frankfurt
und zwei Salzproduktionsanlagen in
Delfzijl und Mariager hinzugefiigt, die
nun ebenfalls E-Flex-Kapazitat fiir
das Netz bereitstellen.

Fiir E-Flex wurde ein neues ESG-
Ziel festgelegt, namlich die Umstel-
lung von manueller auf automatische
Aktivierung. Dadurch kann der Netz-
betreiber den Stromverbrauch unse-
rer Anlagen automatisch reduzieren.
Dariiber hinaus wird die Reaktions-
zeit bis 2025 von bisher 15 Minuten
auf fiinf Minuten verkiirzt. Die Elek-
trolyseanlagen in Rotterdam, Frank-
furt und Bitterfeld sind seit Ende
2023 direkt an das Netz angeschlos-
sen, sodass eine automatische Leis-
tungsreduzierung maglich ist. Unser
Ziel ist es, die bestehenden Anlagen
weiter zu optimieren und auch die
verbleibenden Elektrolyse- und Salz-
anlagen in Delfzijl, Ibbenbiiren und
Mariager anzuschlie3en.

® www.nobian.de

Verfahrens- und Prozessleittechnik

Verschiedene Gewerke, die zusam-
menarbeiten miissen, aber nur auf-
windig Informationen austauschen
konnen, arbeiten oft ineffizient. Das
gilt auch fiir die Verfahrens- und die
Prozessleittechnik. Planer wie Betrei-
ber verfahrenstechnischer Anlagen
kennen den Aufwand bei der Daten-
iibertragung, besonders wenn Daten
aus Listen manuell abgetippt werden
miissen.

Auch das Riickspielen von Infor-
mationen aus der realen Anlage in die
verfahrenstechnische Software, um
bspw. Optimierungen vorzunehmen
sowie das Handling von Dokumenta-
tion und Revisionierung ist schwierig
zu realisieren. Die Datenbanken aus
beiden Welten iiber eine standardi-
sierte Schnittstelle miteinander zu
verbinden, verbessert Workflows und
Kollaboration zwischen den Diszip-
linen, erleichtert das Datenhandling

und ermoglicht einen durchgéngigen
Informationsfluss.

Aus diesem Grund gehen ITand-
Factory und Rosberg Engineering
eine Kooperation ein fiir Daten-
austausch und datenzentriertes
Engineering zwischen Verfahrens-
technik und Prozessleittechnik. Uber
standardisierte Schnittstellen lassen
sich kiinftig automatisiert Daten zwi-
schen den Softwarelosungen beider
Bereiche austauschen. Das erleichtert
nicht nur die Prozess- und Anlagen-
planung sowie den Anlagenbau, son-
dern auch den laufenden Betrieb und
notwendige Anpassungen auf beiden
Seiten. Dadurch profitieren Bestands-
anlagen ebenso wie Neubauten.

~Anwender profitieren durch die
Kooperation von einer schnelleren,
effizienteren und qualitativ hoch-
wertigeren Projektabwicklung® betont
Geschiftsfithrer Paul Rosberg. (vo) m
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