Netstal produzierte

10 ml COC-Spritzen mit
Luer-Lock-Anschluss
auf der Fakuma
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Medizintechnikanwendung mit
luckenloser Qualitatsuberwachung
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Marcel Christen,
Produktmanager Medizintechnik

Auf der Fakuma produzierte Netstal mit einer voll-
elektrischen Elion MED mit 1.750 kN Schliesskraft
10 ml Spritzen-Zylinder mit Luer-Lock-Adapter
aus COC. Das Teilegewicht betrugt 7.8 g und
die Zykluszeit lag bei circa 17 Sekunden. Netstal
verarbeitete ein Material von Topas. Zum Einsatz
kam ein Prazisionswerkzeug mit acht Kavitaten
von Fostag. Die liickenlose Uberwachung der
warmetechnischen Vorgange im Werkzeug er-
folgte mit Technologie von Mouldflo. Die Mate-
rialaufbereitung und Zufihrung wurde mit einer
Anlage von motan colortronic sichergestellt. HB-
Therm stellte die Temperiergerate der neuesten
Generation Thermo 6 zur Verfigung. Systempart-
ner SKA stellte das vollautomatische Handling-
System bestehend aus Hochgeschwindigkeits-
Seitenentnahme, Teileablage und integrierter
Warmebildkamera zur Erfassung der Entfor-
mungstemperatur im Bereich des Luer-Lock-
Anschlusses. Integrativer Bestandteil der Auto-
matisierung war auch eine vollstandige Erfassung
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und Qualitatsmerkmale.

der Prozess- und Qualitatskennwerte sowie deren
Aggregierung auf einen eindeutigen Identifikator
mittels QR-Code. Die Spritzgiessmaschine war
parallel auch noch via OPC-UA/Euromap 77 an
das MES von Digitalpartner bfa solutions ange-
schlossen.

Vollelektrische Netstal Elion fiir hdchste
Prézision und maximale Produktions-
effizienz

Die wesentliche Grundvoraussetzung flr eine
dauerhaft gesicherte Produktionsqualitat wird mit
der Wahl der Spritzgiessmaschine gelegt. Mit ih-
rer robusten und auf hdchste Zuverléssigkeit aus-
gelegten Bauweise bietet die vollelektrische Elion
MED 1750 die idealen Voraussetzungen flr eine
einzigartige Prézision, Reproduzierbarkeit und
Reinheit im medizinischen Produktionsumfeld.
Die enorme Regelgenauigkeit wird durch eine leis-
tungsstarke Mechanik, hochprézise Messtechnik
und eine ausgefeilte Regelungstechnik sicherge-

Anhand eines voll integrierten High-End-Produktionssystems fur
COC-Spritzen zeigte Netstal, wie Produktionsqualitat und -sicherheit
zu 100 % gewéhrleistet werden k&nnen. Der Schlussel dazu ist die
lickenlose Erfassung und Dokumentation aller relevanten Prozess-

stellt. Die neueste Steuerungsgeneration Axos 9
sorgt zudem mit einer Abtastrate von 2 kHz fur
eine effiziente Regelung im Spritzgiessprozess.
Mit der geflihrten Tastensteuerung Smart Ope-
ration werden reibungslose Betriebsablaufe im
Produktionsumfeld und eine hohe Produktions-
effizienz gewdahrleistet.

Im laufenden Spritzgiessprozess entstehen
viele Kenndaten, die Aufschluss Uber die Produk-
tionsqualitat geben. So stehen in der Steuerung
eine Vielzahl von Prozesskenngréssen zur Verfu-
gung, die ausgewertet, dargestellt und Uberwacht
werden kdnnen. Der Hauptfokus liegt dabei auf
der Formgebungsphase. Die Formteilqualitat wird
in dieser Phase des Einspritzens und Nachdru-
ckens massgeblich bestimmt. Eine Iickenlose
Uberwachung aller relevanten Parameter stellt die
Einhaltung der validierten Toleranzgrenzen sicher.
Anhand von Histogrammen wird ein maglicher
Abweichungstrend frihzeitig erkannt und eine
Warnung ausgegeben.
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Netstal RFC stellt Schussgewicht innerhalb
des validierten Prozessfensters sicher

Herstellungsprozesse sind in der Medizintechnik
Ublicherweise validiert und mussen in den ent-
sprechend festgelegten Toleranzgrenzen gehal-
ten werden. Netstal verzichtet bewusst auf eine
softwarebasierte Anpassung Sollwertvorgaben,
da dies zu einer Uber- oder Unterschreitung des
validierten Prozessfensters fUhren kann. Die L6-
sung von Netstal hort auf den Namen Responsive
Filling Control (RFC) und basiert auf einer kraftab-
hangigen Druckumschaltung. Die Technologie
arbeitet mit hochgenauer und dynamischer Sen-
sortechnologie, die exklusiv fur Netstal entwickelt
und produziert wird. Die integrierte Kraftregelung
bietet ideale Voraussetzungen flir eine hochprézise
Prozessflhrung, da sie unabhangig von den Mate-
rialeigenschaften erfolgt und ein konstantes Teile-
gewicht innerhalb engster Toleranzen sicherstellt.

Liickenlose Uberwachung der Kiihlwasser-
versorgung

Neben den durch die Maschine kontrollierten
Prozesskenngréssen sind die warmetechni-

schen Vorgange im Spritzgiesswerkzeug fur die
Bauteilqualitat von hoher Bedeutung. In der Me-
dizintechnik setzen sich zunehmend Losungen
durch, die Temperaturen und Wasserdurchfluss
pro Anschluss am Werkzeug messen und aus-
werten kdnnen. Netstal setzt hier auf das Sys-
tem von MarktfUhrer Mouldflo, welches mit eigens
entwickelten Messverteilern fiir eine llckenlose
Uberwachung der Kihlwasserversorgung sorgt.
Basierend auf dem Vortex-Prinzip werden mit
hochempfindlichen Sensoren die Durchflussge-
schwindigkeiten jedes einzelnen Kuhlkreislaufs
erfasst und Uberwacht. Zusétzlich wird die Was-
sertemperatur im Vorlauf sowie im Rucklauf je-
des Kuhlkreises gemessen. Diese Informationen
geben ein umfassendes Gesamtbild Uber die
warmetechnischen Vorgange im Werkzeug, die
jederzeit innerhalb des validierten Prozessfensters
bleiben mUssen.

Das Handlingsystem von SKA entnimmt die
fertigen Spritzen und legt sie auf ein Férderband
ab. Das System kommuniziert via Euromap 77
Schnittstelle mit der Maschine und liefert zusétz-
liche, qualitatsrelevante Prozesskennzahlen. Mit

Die Elion
MED 1750

einer Warmebildkamera wird die Temperatur im
Bereich des Luer-Lock-Adapters der Spritzen
gemessen. Die aggregierten Daten aus dem
gesamten Spritzgiessprozess werden zu einem
eindeutigen Identifikator zugeordnet. Jeder Da-
tensatz kann mit einem dargestellten QR-Code
zurUckverfolgt werden.

Weitere Informationen finden Sie unter

www.netstal.com
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