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12 Energierückgewinnung mit  
MTP-fähigem Volumenexpander
Energieeffizienz ist wichtiger denn je – Intelligente 
Dampfdruck-Reduzierstation mit Rückverstromung

Das Module Type Package (MTP) ermöglicht eine besonders einfache 
und schnelle Integration von Teilanlagen in eine bestehende Infrastruk-
tur. In einem gemeinsamen Projekt der Firmen Stumer, Avibia und Iotech 
wurde eine intelligente Dampfdruck-Reduzierstation als Package Unit 
entwickelt, die hierbei abfallende Energie ins Stromnetz speist und sich 
dank einer standardisierten MTP-Schnittstelle mit geringem Integrati-
onsaufwand nachrüsten lässt. Dr. Matthias Humer erklärt, weshalb eine 
schwingungstechnische Auswertung so wichtig und daher integraler 
Bestandteil der Stumer genannten Maschine ist. Ein offener Ansatz zur 
Bereitstellung von Maschinendaten erlaubt darüber hinaus die Verwen-
dung in kundenspezifischer IT-Infrastruktur.

IOTECH Automation GmbH, Frechen
Tel.: +49 2234 43529 - 70
pilous@iotech-automation.de
www.iotech-automation.de

TurboSterz, Kerken
Tel.: +49 172 2656 - 544
gerard@turbosterz.com 
www.turbosterz.com
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