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16 Batterierecycling-Technologien im Überblick
Statusbericht und Marktchancen für das  
Recycling von Lithium-Ionen-Batterien

Die zunehmende Verwendung von Lithium-Ionen-Batterien in unserem 
täglichen Leben und das rasche Wachstum der Elektrofahrzeugindustrie 
stellen eine große Herausforderung für die Abfallwirtschaft dar. Gleich-
zeitig können Batterieabfälle auch eine interessante Geschäftsmöglich-
keit bieten. Sie stellen eine wertvolle Sekundärquelle von LIB-Materialien 
dar und können durch deren Nutzung die starke Abhängigkeit von 
Rohstofflieferanten zumindest in Teilen reduzieren.

Karlsruher Institut für Technologie,  
Eggenstein-Leopoldshafen
Dr. Oleksandr Dolotko 
oleksandr.dolotko@kit.edu · sdolotko@yahoo.com
Tel.: +49-721-608-28512 · www.kit.edu
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Batterie-Recyclingtechnologien im Überblick
Marktchancen für das Recycling von Li-Ionen-Batterien
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Cloudlösung 
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Verknüpfte Daten-
banken in der 
Prozessindustrie  S. 42
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