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MANFRED BAERNS et al.
Technische Chemie
2. Aufl.

ISBN: 978-3-527-33072-0
2013 750 S. mit 550 Abb.
Gebunden € 85,-

Mit diesem umfassenden Lehrbuch
klappt's auch schon beim ersten Ver-
such! Alle wichtigen Bereiche der Tech-
nischen Chemie werden in diesem um-
fassenden Lehrbuch didaktisch, experi-
mentell ausgewogen und anwendungs-
orientiert &uRerst gelungen dargestellt.
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RUDIGER WORTHOFF und W. SIEMES
Grundbegriffe der
Verfahrenstechnik

Mit Aufgaben und Lé6sungen
3., volistdndig liberarbeitete Aufi.
ISBN: 978-3-527-33174-1

2012 320 S. mit 100 Abb.
Gebunden € 49,90

Alles in einem: das Wissen der Verfah-
renstechnik wird in umfassender und

zusammenhangender Form dargestellt
und anwendungsbezogene Fragen und
Antworten werden detailliert behandelt.

In anschaulicher Weise werden The-
men wie Fluidmechanik, Mehrstoff-
thermodynamik, Stoffaustausch,
Warmedbertragung und Reaktions-
kinetik erlautert.
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online!
Ihr Lehrbuchkatalog
online unter:

www.wiley-vch.de/
Ibkichembio

@ Die mit diesem Logo gekennzeichneten Titel sind auch
als E-Book zu bestellen: www.wiley-vch.del/ebooks/

Die Euro-Preise gelten ausschlieBlich fiir Deutschland. Alle Preise enthalten die gesetzliche MwSt.
Die Lieferung erfolgt zzgl. Versandkosten. Es gelten die Lieferungs- und Zahlungshedingungen
des Verlages. Irrtum und Preisanderungen vorbehalten. Stand der Daten: Dezember 2015.
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RUDIGER WORTHOFF
Technische Rheologie

in Beispielen und Berechnungen

ISBN: 978-3-527-33604-3
2013 198 S. mit 60 Abb.
Broschur € 49,90

Praxisnah prasentiert Rudiger Worthoff
in diesem handlichen Buch das Gebiet
der Technischen Rheologie. Fragen und
Antworten sowie zahlreiche Praxisbei-
spiele unterstiitzen den Leser entweder
effektiv bei der Prufungsvorbereitung
oder auch beim Start in den Ingenieur-
beruf.

Vliesstoffe

HILMAR FUCHS und
WILHELM ALBRECHT (Hrsg.)

Vliesstoffe

Rohstoffe, Herstellung, Anwen-
dung, Eigenschaften, Prifung
2., vollsténdig liberarbeitete Aufl.
ISBN: 978-3-527-31519-2

2012 758 S. mit 94 Abb. und 29 Tab.
Gebunden € 199,-

Von der Verwertung von Textilresten
zum High-Tech-Produkt: So lasst sich
die Entwicklung der modernen Vlies-
stoffe beschreiben. Dieses Buch bie-
tet umfassende Informationen tber
Vliesstoffe, von den Fasern tber die
verschiedenen Verarbeitungsverfahren
bis zu der Verwendung von Vliesstoffen.
Es ist das Standardwerk der néchsten
Jahre!
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Shichang Wang und Wolfgang Schmidt
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SHICHANG WANG und
WOLFGANG SCHMIDT

Berechnungen in der
Chemie und Verfahrens-
technik mit Excel und VBA
ISBN: 978-3-527-33716-3

Mérz 2015 462 S. mit 70 Abb.
Broschur € 39,90

Die praktische Umsetzung der in
Vorlesungen erworbenen Kenntnisse
in computergestitzte Berechnungen
aus allen wesentlichen Bereichen der
Verfahrenstechnik.

Da es insbesondere fiir Ingenieure
interessanter ist, erst die Praxis und
dann die Theorie kennenzulernen,
folgt der Band konsequent dieser
Linie: Mit den ausfuhrlichen Beispielen
in Excel-VBA kann der Leser sofort
selbst arbeiten — und erzielt einen
optimalen Lerneffekt Dank ,Learning
by doing"!
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EDITORIAL

ClTplus schlagt neue Wurzeln

Zurick zu den Wurzeln? Das war die erste Frage, die
mir in den Kopf schoss, als ich von der Ausschrei-
bung der Chefredaktion der CITplus las. Wolf-
gang SieB geht in den Ruhestand? Kaum zu
glauben! Ich griff zum Telefon und rief den

Seit dem 1. Juli habe ich also den Hut auf und bin
sozusagen das neue Hirn der Fachzeitschrift, wie
Wolfgang Sief3 von sich schrieb. Ich bin zuver-
sichtlich, den Organismus ClITplus nicht nur
am Leben zu erhalten, sondern vielmehr,
ihn wachsen und gedeihen zu lassen.

Kollegen an, der mir bereits als Dokto-
randin am Forschungsinstitut der De-
chema ein Begriff war und den ich

An Themen mangelt es nicht, wel-
che die Branche in den nachsten Jahr-
zehnten beschéaftigen werden. Ob

Dekarbonisierung, Recycling-, Was-
serstoff- und Energiewirtschaft, die
Chemie der Elektromobilitdt oder
Automatisierung und Cyber-Secu-
rity — die Herausforderungen fUr die
Chemieindustrie werden nicht kleiner
und bei allen Ldsungen ist die Frage
nach dem ,Wie?* ausschlaggebend. Nicht
nur die Technologie, sondern die Technik
entscheidet, was in der Praxis umsetzbar ist.
Antworten darauf werden Sie in der ClTplus
finden und das in bekannter und neuer Form. Denn
die Digitalisierung macht auch vor der Fachpresse nicht
halt. Ich bringe ein paar Ideen mit, wie die CITplus in
Zukunft aufgestellt werden kann. Sie durfen sich auf
neue Formate und neue Kanale freuen, Uber die Sie
die Fachinformationen flir die Praxis der Chemie-
industrie beziehen kénnen. Wenn auch die FuB-
stapfen von Wolfgang Sie3 gro3 sind, freue ich
mich sehr darauf, hier und da mit lhnen im Aus-
tausch Akzente setzen zu konnen.

spater als Uberaus liebenswerten, be-
lesenen und kompetenten Menschen
kennenlernen durfte. Um einige Infor-
mationen reicher war ich hin und her
gerissen zwischen den Gedanken an
zu groBe FuBstapfen und dem Wunsch
wieder dahin zurlickzukehren, womit ich
mal angefangen hatte: zur Chemie. Als
Nordhessin hatte es mich zum Chemiestudium
an die TU Darmstadt gezogen, an das meine For-
schungsarbeit in der Bioverfahrenstechnik anschloss.
Und wie das Leben so spielt, durfte ich wunderba-
ren Menschen begegnen, die mich fur den Wissen-
schafts- und Technikjournalismus begeisterten, da-
runter Dr. Christina Hirche, damals Verantwortliche
fiir Offentlichkeitsarbeit der Dechema und der ehe-
malige Chefredakteur der GDCh Nachrichten aus
der Chemie, Ernst Guggolz.

Rund 18 Jahre spéter und mit der Erfahrung
aus beruflichen Stationen in der Fachpresse fiir die
Chemie-, Kunststoff- und Kautschukindustrie, freue ich
mich nun, die Leitung der CITplus zu Gbernehmen. Zurlick
zu den Wurzeln, zurtick in der Chemiebranche und deren span-
nenden Themen — ich bin angekommen.

©freshidea - stock.adobe.com

Lassen Sie mich wissen, was lhnen zu
lesen wichtig ist, und schreiben Sie mir:
etwina.gandert@wiley.com.

Ihre Dr. Etwina Gandert

DOI: 10.1002/citp.202100702
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INHALT

Zukunftssicher in die Industrie 4.0
Die digitalen Druckmessgeréte verbinden bewéhrte
Messtechnologie mit Industrie 4.0 Anwendungen

Die intelligenten Funktionen der neuaufgelegten Druck- und
Differenzdrucktransmitter Cerabar und Deltabar ebnen den Weg
in die Industrie 4.0 und bringen smarte Prozesssicherheit flir
Anlagenbetreiber. Die sichere kabellose Kommunikation eroffnet
viele Mdglichkeiten, die Prozesse zu tiberwachen, zu optimieren
und auch die Sensoren selbst zu monitoren.

Endress+Hauser (Deutschland) GmbH+Co. KG,
Weil am Rhein

Tel.: +49 7621 975 01

info.de@endress.com - www.de.endress.com

4| CITos 7-8 - 2021

THEMA DIGITALISIERUNG

6 Digitalisierung der Arbeitswelt
Praxisnahe Losungen aus dem Forschungsprojekt Aware
C. Makowski, it‘'s OWL Clustermanagement

KOMPAKT

8 Termine

9  Forschung + Entwicklung
10 Personalia

11 Wirtschaft + Produktion

12 Was Menschen bewegt,
die etwas bewegen
Im Profil: Wolfgang SieB, Chefredakteur CITplus

REPORT

14 vDI-Fachbeirat ,Betriebsingenieure®
stellt sich neu auf
Christian Poppe und Alba Mena sind neue
Vorsitzende der VDI-Betriebsingenieure
L. Woppowa, VDI-GVC

15 Auch als virtuelle Plattform ein Erfolg
Achema Pulse wird die reguldre
Achema in Zukunft ergénzen
Dechema

16 Zukunftssicher in die Industrie 4.0
Die digitalen Druckmessgeréte verbinden bewahrte
Messtechnologie mit Industrie 4.0 Anwendungen
A. Hermann, Endress+Hauser

20 Alles unter Kontrolle
Vereinfachte Anlagenbedienung und
minimierte Fehleranfalligkeit
Watlow Plasmatech

22 Cloud fiir smarte Waagen
Vernetzte Waagen machen Daten
ortsunabhangig verflighar
Hofelmeyer Waagen

23 Zuginglich und nutzbar
Datengestiitzte Entscheidungsfindung in Fabriken
Claudia Lanzinger, Siemens Digital Industries Software
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Bitte beachten Sie die Beilage der
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CITplus in der Wiley Online Library

Die Beitrdge, die in ClTplus veréffentlicht
werden, sind auch in der Wiley Online Library
(WOL) abrufbar. Dafiir wird jeder Artikel mit
einem dauerhaften digitalen Identifikator aus-
gezeichnet, dem Digital Object Identifier (DOI).

In einem Webbrowser kann ein Beitrag in
WOL aufgerufen werden durch Eingabe ei-
ner Adresse, die sich aus dem DOI-Resol-
ver https://doi.org/ und dem jeweiligen DOI
zusammensetzt. Dieser beginnt immer mit
10. gefolgt von einer Ziffer, die eindeutig
einem Verlag zugewiesen ist. Im Falle von
Wiley-VCH bzw. des Mutterverlages John
Wiley & Sons ist das 1002. . Danach folgt
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eine fortlaufende Artikelnummer.
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https://doi.org/10.1002.citp.202100000
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Die Arbeitswelt

der Zukunft
gestalten

—its owl
2 %\

Christina Makowski,
it's OWL Clustermanagement

o L

Das Zusammenspiel von Mensch, Technik und Orga-
nisation verandert sich durch den digitalen Wandel in
vielen Bereichen und auf diversen Ebenen. Seit Ende
2018 wurden im it's OWL Projekt Aware die Folgen
der Digitalisierung in der Arbeitswelt aus mdglichst
vielen Blickwinkeln betrachtet. Aus dem Ergebnis des
Projekts lassen sich Handlungsempfehlungen, Schu-
lungsmateriealien und Workshopkonzepte ableiten. Sie
geben erste Antworten, wie Mensch, Organisation und
Technik gelungen in Einklang gebracht werden kénnen.

Digitalisierung der Arbeitswelt

Praxisnahe Losungen aus dem Forschungsprojekt Aware

Die Frage, was technisch mdglich ist, stand
lange im Fokus vieler Forschungsprojekte rund
um Industrie 4.0 — auch im Technologie-Netz-
werk Intelligente Technische System OstWest-
falenLippe (it's OWL). Doch die digitale Trans-
formation bedeutet mehr: Geschaftsmodelle,
Mitarbeiterinnenfihrung, Ausbildung — auch
das unterliegt dem rasanten digitalen Wandel.
Im Projekt ,Aware — Arbeit 4.0 | Bedarfsana-
lyse und Unterstitzungsangeboten flr produ-
zierende Unternehmen’ haben sich unter der
Leitung von it's OWL vier Hochschulen, zwei
Fraunhofer-Institute, sechs Unternehmen und
die IG Metall zusammengeschlossen, um die
Potenziale der Digitalisierung fur die Arbeitswelt
zu erschlieBen und ganzheitlich zu gestalten.

Die Arbeitswelt der Zukunft gestalten

,FUr uns als Technologienetzwerk ist es enorm
wichtig die technologische Weiterentwick-
lung auf der einen Seite mit der notwendigen
Transformation von Organisation und einzel-
nem Mensch, der arbeitet auf der anderen
Seite, zusammenzuflhren®, sagt Projektlei-
ter Klaus Jansen von it‘'s OWL. Mit der Digi-
talisierung der Arbeit rlicken soziale Aspekte

6 | CITous 7-8 - 2021

der Arbeitsgestaltung in den Fokus. So gilt es,
die Beschéftigten im Wandel zur Digitalisierung
aktiv einzubinden, ihre Arbeitsbedingungen und
Qualifikationen anzupassen und mit den Gre-
mien der betrieblichen Mitbestimmung Ver-
anderungen der Arbeitswelt gemeinsam um-
zusetzen. Dabei sind Unternehmensziele und
BedUrfnissen der Beschéaftigten in Einklang zu
bringen. Nur so gelingt nachhaltige und erfolg-
reiche digitale Transformation im Unternehmen.

Agile Organisation, Diversity, Assistenz-
systeme - vielfiltige Projektthemen

Die Vielféaltigkeit des Themas zeigt sich in der
Gr6Be des Projektes. In acht Arbeitspaketen wur-
den Teilaspekte von Arbeit 4.0 untersucht: Das
Spektrum reichte dabei von FUhrung und agile
Organisation Uber Kompetenzentwicklung und
Assistenzsysteme bis zur partizipativen Technolo-
giegestaltung. Genauso wurden die Bereiche Di-
versity und Arbeitnehmermitgestaltung erforscht.

Mit Fiihrung 4.0 Flexibilitat und

Effizienz verbessern

sFUhrungskrafte sind der Schllssel zur er-
folgreichen Umsetzung von Veranderungen in

Unternehmen. Es ist essenziell, sie auf diese
Aufgabe vorzubereiten und mit den notwen-
digen Kompetenzen auszustatten, um auch
zukunftig erfolgreich zu fuhren®, sagt Prof. Dr.
Gunter W. Maier, von der Universitat Bielefeld.
Maier hat das Teilprojekt ,Digitale FUhrung® im
Rahmen von Aware geleitet, welches sich mit
Fragestellungen beschéftigte wie: Welche Ver-
anderungen von Fuhrungsaufgaben, -kompe-
tenzen und -kultur wird es durch die Digitalisie-
rung geben? Welche Instrumente sind hilfreich,
um Fuhrungskréfte bestmoglich auf die Veran-
derungen vorzubereiten? Und: wie kann ein
Kulturwandel in Bezug auf agile FUhrungsme-
thoden unterstitzt werden?

In einem ersten Pilotprojekt der Universitat
Bielefeld in Zusammenarbeit mit dem Unter-
nehmen Hettich wurde ein allgemeines Kom-
petenzmodell fur digitale Fuhrung entwickelt.
Fazit: strategische Planung, Kommunikation,
Arbeitsgestaltung und Strategieorientierung
werden als FUhrungskompetenzen zuneh-
mend wichtiger als Fachwissen und Biografie.
Eine zweite Pilotanwendung der TH OWL und
der Firma Lenze hat die Anspriiche an digita-
le Fihrung konkret am Anwendungsbeispiel



o s Wie konnen Vorteile der
e Vielfalt fir Unternehmen
b sichtbar gemacht werden?

Wie kann die Mensch-Technik-
rexroth Interaktion humanzentriert
#peschcempany - gpstaltet werden?

Wie kéinnen Assistenzsys-
teme zur Unterstiitzung kogniti-
ver Aufgaben gestaltet werden?

I&pr_n_!u:'_al ASERELRR

Weidmiiller 3£

Wie ktinnen Schnittstellen und
Interaktionsformen von Assistenzsystemen
spezifiziert und evaluiert werden?

Zi Fraunhofer

EA-MA

Shop Floor Management untersucht. Dabei
wurde bspw. eine Schulung zur Digitalisie-
rung von Prozessen durch Beschaftigte mit-
tels Low-Code-Programmierung entwickelt
und ausprobiert. Mit dieser Art der Program-
mierung ist es moglich, Softwareanwendungen
ohne erweiterte Programmierkenntnisse Uber
eine grafische Benutzeroberflache zu erstellen.

,Dieses Projekt hat gezeigt, dass es fur FUh-
rungskréfte kein one-fits-all-Vorgehen gibt.
Daher haben wir vielféltige MaBnahmen entwi-
ckelt, die auf die Bedarfe verschiedener Fuh-
rungsebenen abgestimmt sind. So koénnen
Kompetenzen zielgerichtet geférdert und indivi-
duelle Bedurfnisse bertcksichtigt werden®, re-
sUmiert Maier das Teilprojekt ,Digitale FUhrung'.

Digitalisierungsgestaltung mit mehr Vielfalt
.Innovationen entstehen nicht mehr nur in
F&E-Abteilungen, sie entstehen im gesam-
ten Unternehmen. Mit einer vielféltigen Be-
legschaft, also mit Mitarbeitenden, die un-
terschiedliches Wissen und Sichtweisen,
Hintergrinde und Kompetenzen mitbringen,
kann eine Innovationskultur geschaffen wer-
den, die Diversitat als integralen Bestandteil
sieht. Hiervon kann das Unternehmen auch
auf dem Weg zur digitalen Transformation pro-
fitieren. Sei es bei der Entwicklung neuer Ge-
schaftsmodelle und digitaler Produkte oder
bei der Analyse und Digitalisierung von Pro-
zessen*, erlautert Prof. Dr. Swetlana Franken
von der FH Bielefeld ein weiteres Teilprojekt
von Aware.

THEMA DIGITALISIERUNG

Oit's OWL

Wie sehen Kompetenzen der

Arbeitnehmermitgestaltung zur Erreichung
der Digitalisierungsziele von Unternehmen aus?

Wie veréndern sich I'Eﬂ:l%
Fiihrungsaufgaben im Zuge  Lenze
der Digitalen Transformation? Bo=w

Wie sehen Kompetenzprofile &
und Weiterbildungsangebote fiir
den Arbeitsmarkt der Zukunft aus? BETELERY

MRETAT PabERONY

Wie sehen zukiinftige = Fraunhofer

Franken und ihre Forschungsgruppe unter-
suchten den Aspekt ,Digitalisierung und Diver-
sity in OWL'. Ziel war es, die Rolle von Viel-
falt fUr die Gestaltung der Digitalisierung sowie
die ErschlieBungsmaglichkeiten von Potenzia-
len einzelner Beschaftigungsgruppen heraus-
zustellen. Mithilfe von Literaturrecherche und
Expert*inneninterviews wurde untersucht, in-
wiefern Vielfalt und Digitalisierung bereits zu-
sammengedacht werden. In Workshops, Ver-
anstaltungen und in Form eines digitalen
Makeathons wurden die ersten Ergebnisse in
die Breite getragen, diskutiert, evaluiert und
angepasst. Ergebnis des Projektes ist ein ,Viel-
falt-Check’. Der Check ist ein digitales Instru-
ment zur SelbstUberpriifung, Sensibilisierung
und Impulsgeber fir mittelstandische Unter-
nehmen. Sie kdnnen so eine erste Selbstein-
schatzung vornehmen, aber auch Handlungs-
empfehlungen bekommen.

Der ,Vielfalt-Check' sowie alle weiteren Pro-
jektergebnisse von Aware im Detail sind nun
online unter www.its-owl.de/aware und in einer
Kurzpublikation erschienen. Dort gibt es einen
Uberblick tiber Handlungsempfehlungen und
die Erfahrungen in den Pilotprojekten sowie
Leitfaden, Workshopkonzepte und Schulungs-
materialien zum Download.

Wie geht es weiter? — BMBF-Kompetenz-
zentrum Arbeitswelt.Plus

Mit dem Projekt Aware wurde wichtige Pionier-
arbeit fUr die die Arbeitswelt der Zukunft geleis-
tet. Und mit dem rund 13 Mio. EUR geférderten

Unternehmensstrukturen
und Arbeitsorganisation aus?

Projektpartner Aware

BMBF-Kompetenzzentrum ,KI in der Arbeits-
welt des industriellen Mittelstandes in OstWest-
falenLippe’, kurz ,Arbeitswelt.Plus‘, geht’s bis
2025 spannend weiter.

Im Kompetenzzentrum werden Erkennt-
nisse der Arbeitsforschung im Kontext von
KI-Anwendungen  zusammengefiihrt  und
passgenaue Loésungen fur mittelstdndische
Unternehmen entwickelt. Kl-bezogene For-
schungsergebnisse werden in  Anwendun-
gen bei gréBeren Mittelstandlern (Leuchtturm-
projekte) und KMU (Transferprojekte) erprobt.
Dabei geht es z.B. um Kompetenzmanage-
ment, KI-Anwendungsszenarien, Technolo-
gieakzeptanz und Mitarbeiterbeteiligung. Ein
Leistungsangebot an Informations- und Qua-
lifizierungsmaBnahmen sichert den Transfer in
die Region und dartber hinaus.

Die Autorin
Christina Makowski,
PR und Marketing, it's OWL Clustermanagement

Diesen Beitrag kénnen Sie auch in der Wiley
Online Library als pdf lesen und abspeichern:

B https://dx.doi.org/10.1002/citp.202100704

it's OWL Clustermanagement GmbH, Paderborn
Christina Makowski - Tel.: +49 5251 297370
info@its-owl.de - www.its-owl.de
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TERMINE

August 2021

Gefahrstofftag

September 2021

Gefahrstofftag

Notfall- und Krisenmanagement bei Brénden, Explosionen,
Stoffaustritten und Todesfallen

25. Praktikerkonferenz Graz — Pumpen in der Verfahrens-
technik, Kraftwerks- und Abwassertechnik

GLP-Intensivtraining mit QS-Ubungsaufgaben: Methoden-
validierung und Gerétequalifizierung unter GLP

Management von Forschung und Entwicklung in der Chemie
Sicherer Umgang mit Gefahrstoffen — Grundlagen (Modul 1)
Gefahrstofftag

Tenside in Theorie und Praxis

Einstufung und Klassifizierung von geféhrlichen Abféllen

Hochschulkurs Fest-Fliissig-Trennung 2021

Zertifiziertes Training zum Profibus DP/PA Ingenieur

pH-Messung leicht versténdlich
Zuverldssige Sauerstoffmessung im Prozess
10. Jahresfachtagung "Gefahrstoffe & Arbeitssicherheit"

Schwingungsspektroskopie fiir die chemische
Qualitats- und Prozesskontrolle

Grundlagen der praktischen NMR-Spektroskopie fiir
technische Mitarbeiter

MSR-Spezialmesse fiir Prozess- und Fabrikautomation
PLT-Sicherheitseinrichtungen

Leitfahigkeitsmessung in Prozess- und
Rein(st)wasseranwendungen

Fortbildung fiir Brandschutzbeauftragte (BENZ)

Einsatz der statistischen Software R: Grundlagen,
Data-Mining und maschinelles Lernen

Grundlagen der Allgemeinen und Anorganischen Chemie
fiir Mitarbeiter aus Produktion und Technik

Gasanalytik
Moderne Rietveld-Analyse in der praktischen Ubung

Ausgewahlte Themen der Praparativen
Organischen Chemie fiir Laboranten

Rheologische Charakterisierung von Emulsionen und
Suspensionen

Sicherer Umgang mit Gefahrstoffen — Fachkunde fiir
Gefahrstoffbeauftragte (Modul 2a)

Neue analytische Methoden und rechtliche Vorgaben in
der Pestizidanalytik

Moderne HPLC-MS-Methoden in der
Lebensmittel- und Futtermittelanalytik
Condition Monitoring an Getrieben und Wélzlagern

Digital Days 2021 By Star Pump Alliance

Forum: Elektronische Komponenten prozesssicher abdich-
ten, vergieBen und kleben — Trends. Dosiertechnik. Praxis.

Hochschulkurs Staub(freisetzung): Bestimmung der
Ausbreitung von Staub und Aerosolen

Ersatzteilmanagement in der Instandhaltung 2020/2021

Fortbildung fiir Gefahrstoffbeauftragte —
Erhalt der Fachkunde (Modul 3a)
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31. Aug.

2. Sep.

6.-7. Sep.

6.-8. Sep.

6.-8. Sep.

6.—28. Sep.
7.-8. Sep.
9. Sep.
9.-10. Sep.

13.-14. Sep.

18.-17. Sep.

13.-17. Sep.

14. Sep.
14. Sep.

14.-15. Sep.

14.-15. Sep.

14.-16. Sep.

15. Sep
15.-16. Sep.
16. Sep.
16.-17. Sep.

20.-21. Sep.

20.-23. Sep.

22. Sep.

23.-24. Sep.

27.-28. Sep.

27.-28. Sep.

27.-29. Sep.

28.-28. Sep.

28.-28. Sep.

28.-29. Sep.

28.-29. Sep.

28.-29. Sep.

28.-29. Sep.

30. Sep.-1. Okt.

30. Sep.-1. Okt.

Berlin

Bremerhaven

Frankfurt/Main

Graz

Online

Online
Bad Oeynhausen
Bad Oeynhausen
Online

Ludwigshafen
Karlsruhe

Reinach,
Schweiz

Online
Online

Bad Oeynhausen

Online

Online

Ludwigshafen
Pfinztal

Online

Bad Oeynhausen

Frankfurt/Main
oder Online

Bad Durkheim

Online
Frankfurt/M

Online

NUrnberg

Bad Oeynhausen

Frankfurt/M oder
Online

Online

Berlin
Online

Online

Wuppertal
Berlin

Bad Oeynhausen

Denios, www.denios.de/academy

Denios, www.denios.de/academy
Gesellschaft Deutscher Chemiker, m.sakarya@gdch.de

Praktikerkonferenz Graz, Prof. Dr. Jaberg & Partner,
info@praktiker-konferenz.com, www.praktiker-konferenz.com

Gesellschaft Deutscher Chemiker, m.sakarya@gdch.de

Gesellschaft Deutscher Chemiker, m.sakarya@gdch.de
Denios, www.denios.de/academy

Denios, www.denios.de/academy

Gesellschaft Deutscher Chemiker, m.sakarya@gdch.de
Denios, ecomed, www.denios.de/academy

GVT Forschungs-Gesellschaft Verfahrenstechnik,
https://gvt.org/Kurse

Endress+Hauser (Deutschland), info.de@endress.com

Mettler-Toledo, Janine.Schindler@mt.com
Mettler-Toledo, Janine.Schindler@mt.com

Denios, www.denios.de/academy

Gesellschaft Deutscher Chemiker, m.sakarya@gdch.de

Gesellschaft Deutscher Chemiker, m.sakarya@gdch.de

Meorga, info@meorga.de

CSE-Engineering, https://cse-engineering.de/
Mettler-Toledo, Janine.Schindler@mt.com
Denios, www.denios.de/academy

Gesellschaft Deutscher Chemiker, m.sakarya@gdch.de

Gesellschaft Deutscher Chemiker, m.sakarya@gdch.de

Mettler-Toledo, Janine.Schindler@mt.com

Gesellschaft Deutscher Chemiker, m.sakarya@gdch.de

Gesellschaft Deutscher Chemiker, m.sakarya@gdch.de
Gesellschaft Deutscher Chemiker, m.sakarya@gdch.de
Denios, www.denios.de/academy

Gesellschaft Deutscher Chemiker, m.sakarya@gdch.de

Gesellschaft Deutscher Chemiker, m.sakarya@gdch.de

GfM Gesellschaft fir Maschinendiagnose mbH,
www.maschinendiagnose.de

Star Pump Alliance, info@starpumpalliance.com
Isgatec, www.isgatec.com/akademie

GVT Forschungs-Gesellschaft Verfahrenstechnik,
https://gvt.org/Kurse

T.A. Cook & Partner Consultants, www.tacook.com

Denios, www.denios.de/academy
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Praxisrelevante Schlaufe

Die Verfahrenstechnik basiert auf Mo-
dellen, die vorzugsweise im Labor-
maBstab unter praxisrelevanten Be-
dingungen aufgestellt werden. Jetzt
wurde erstmals eine kinetische Stu-
die der Hydrolyse von Ethylacetat als
Modellreaktion in einem Kleinvolu-
migen fliissig/fllissig-Schlaufenreak-
tor durchgefiinrt, der diese Kriterien
erfiillt. Die ermittelten Werte, Aktivie-
rungsenergie und Praexponentialfak-
tor, stimmten mit den Literaturan-
gaben (berein. Die Daten konnten

erfolgreich in etablierte ideale Reak-
tormodelle, wie kontinuierliche Riihr-
kessel- und Kolbenstromreaktoren,
Ubertragen werden. Ein einfach ska-
lierbarer Schlaufenreaktor kann als
Werkzeug fir kinetische Studien kon-
tinuierlicher Prozesse dienen.

Daniel M. Meier, ZHAW Zurich Uni-
versity of Applied Sciences, Schweiz
meid@zhaw.ch

DOI: 10.1002/cite.202100005

Messzelle fiir strukturierte Packungen

Der Scale-up strukturierter Packungs-
kolonnen st ein zeit- und kostenin-
tensiver Prozess. Um den Aufwand
zur Ermittlung packungsspezifischer
Kennzahlen zu reduzieren, wurde eine
miniaturisierte Messzelle fiir struk-
turierte Packungen entwickelt, mit
der sich charakteristische Bestand-
teile einer Packungskolonne im La-
bor-MaBstab abbilden lassen. In einer
Studie wurde der Einfluss der bei Pa-
ckungskolonnen (iblichen Randabwei-
ser und des Abstands zwischen Wand
und Packung auf die Fluiddynamik in

Piezoelektrisches Polymer
Polymere mit piezoelektrischen Ei-
genschaften, wie Polyvinylidenflu-
orid (PVDF), haben Anwendungen
in Sensoren oder Stellgerdten. Je
nach Produktionsbedingungen wird
PVDF in verschiedenen Phasen er-
halten, die nicht alle piezoelektrisch
sind. In einer Studie wurden der Ein-
fluss eines starken elektrischen Felds
und von Ladungen auf den Trépf-
chen in einem pneumatischen Zer-
stduber untersucht. Auf dieser Basis
wurde eine einfache einstufige Spriih-
trocknungs-Methode fiir die Herstel-
lung von PVDF entwickelt, mit der
sich PVDF-Filme abscheiden oder

DOI: 10.1002/citp.202170706

der Messzelle untersucht. Die fluid-
dynamischen Messungen legen nahe,
dass eine hohere Flissigkeitsbelas-
tung eine hohere Sensitivitit gegen-
Uiber Verdnderungen des Randspalts
zur Folge hat.

Dominik Plate,
Ruhr-Universitat Bochum
dominik.plate@Fluidvt.Ruhr-Uni-
Bochum.de

DOI: 10.1002/cite.202000213

PVF-Pulver gezielt in verschiedenen
Phasen erzeugen lassen — durch eine
Variation von Temperatur und Menge
an Trocknungsluft. Eine Aufladung der
Tropfenoberflache wahrend der Trock-
nung, etwa durch Corona-Entladung,
fuhrt bevorzugt zur Bildung der be-
gehrten piezoelektrischen (-Phase.

Jens Wiegmann,

Clausthal University of Technology,
Clausthal-Zellerfeld
jens.wiegmann@tu-clausthal.de

DOI: 10.1002/cite.202000194

Kryogener Teststand

Im Rahmen des vom BMBF gefor-
derten Kopernikus-Projekt ,SynErgie”
wird am flexiblen Betrieb energiein-
tensiver Prozesse geforscht, um sie fir
ein Lastmanagement zur Verfligung
zu stellen. Einer der Prozesse ist die
kryogene Luftzerlegung. Im flexiblen
Betrieb ist der Hauptwarmetibertrager
von Luftzerlegungsanlagen, typischer-
weise ein Aluminium-Lamellenwar-
metauscher, besonders stark durch
die hohen Temperaturunterschiede
wahrend der hdufigen Lastwechsel,

MaBschneiderbares Adsobens

Silicagel sowie die Zeolithe AIPO-5 und
SAPQ-34 werden als Adsorbentien in
Wasser-getriebenen  Warmepumpen
empfohlen, die Regeneration bela-
dener Adsorber kann durch Sekun-
ddrenergie erfolgen. Im Falle nur ge-
ringer Energielevel sind dealuminierte
Y-Zeolite (DAY) die bessere Wahl, wie
eine Langzeit-Studie von DAY mit ver-
schiedenen Si/Al-Verhéltnissen belegt.
Bei erhohten Temperaturen nimmt ihre
hydrothermale Stabilitat in fliissigem
Wasser ab, aber eine Sorptionskapa-
zitdt von etwa 50 % bleibt sogar nach

Der Aufruf eines Artikels erfolgt im Webbrowser unter der Adresse http://dx.doi.org/ mit nachfolgendem DOI.

An- und Abfahrvorginge belastet.
Dies kann Schaden verursachen. Mit-
hilfe eines groBen kryogenen Test-
stands wurden die Temperaturen und
Ermiidungseffekte raumlich aufgelost
detektiert, um Lebenszeiten besser
abschétzen zu kénnen.

Philipp Fritsch,

TU Miinchen, Garching
philipp.fritsch@tum.de

DOI: 10.1002/cite.202000253

Behandlung unter besonders harschen
Bedingungen erhalten, wéhrend Si-
licagel, Zeolith AIPO-5 und SAPQ-34
vollstindig kollabieren. DAY kdnnen
unbegrenzt dealuminiert und deren
hydrophile Eigenschaften so mafige-
schneidert werden.

Josef-Christian Buhl,
Leibniz-Universitit Hannover
j.buhl@mineralogie.uni-hannover.de
DOI: 10.1002/cite.202000239

Elektrospray-Flammenspriihsynthese

Die elektrohydrodynamische Zer-
stdubung von fllissigen Prékursoren
gekoppelt mit der Flammenspriih-
pyrolyse erlaubt die Synthese ver-
schiedenartiger metalloxidischer
Nanopartikel. Mithilfe eines definiert
verfahrbaren Brenners und einer Pro-
bennahme in der Flamme lassen sich
PartikelgroBenverteilungen  entlang
der Flammenhthe verfolgen. Die Bil-
dung von Eisenoxid- und Siliziumdi-
oxid-Partikeln in der Flamme konnte
so mithilfe eines 1nm-SMPS-Aufbaus
(Scanning Mobility Particle Sizer) auch
in den Friihstadien der Partikelbildung
erfasst werden. Hierbei zeigte sich,

dass auch fiir einfache Prékursor-
|6sungen bei hinreichend Kleinen
Tropfen  hochwertige, homogene
Nanopulver erzeugt werden konnen.

Malte Bierwirth, TU Clausthal,
Clausthal-Zellerfeld
malte.bierwirth@tu-clausthal.de
DOI: 10.1002/cite.202000195
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PERSONALIA

Andreas Forster ist neuer Dechema-Geschaftsfiihrer

Dr.Andreas Forster hatam 1. Juli 2021
die Geschéftsfiihrung der Dechema
von Prof. Dr. Kurt Wagemann (iber-
nommen. Wagemann fiihrte die Ge-
sellschaft seit 2010. Forster war bis-
her stellvertretender Geschéaftsfihrer
und leitete die Abteilung Forschungs-
forderung und Tagungen. Der De-
chema-Vorstand hatte ihn in seiner
Sitzung im Juni 2020 einstimmig be-
rufen. Seit 2009 war er zudem Ge-
schéftsleiter von ProcessNet, der ge-
meinsamen Initiative von Dechema
und VDI-GVC. Forster, geboren 1966,
studierte Chemie in Wirzburg und
schloss dort 1996 auch seine Promo-
tion am Institut fiir Physikalische Che-
mie ab. 1997 trat er in die Abteilung
Forschungsforderung und Tagungen
der Dechema ein, deren Leitung er
2008 iibernahm.

Mit der Ubernahme der Leitung der
wissenschaftlichen Gesellschaft for-
muliert Forster eine klare strategische
Ausrichtung. So sollen der Kern der
Dechema, ndmlich die inhaltliche
Arbeit und die Vernetzung der Mit-
glieder, gestérkt, die finanzielle Basis
gesichert und neue Geschéftsfelder
erschlossen werden. Um diese Ziele
zu erreichen, erhélt die Dechema-Ge-
schaftsstelle eine neue Struktur. Dabei
werden alle wesentlichen Aktivitaten
in zwei Bereichen gebiindelt. Die Lei-
tung des Bereichs ,Wissenschaft und
Industrie” tibernimmt Dr. Kathrin Rib-
berdt, die Forster gleichzeitig als Ge-
schéftsleiterin von ProcessNet nach-
folgt. Im Bereich ,Wissenschaft und
Industrie” sind alle inhaltlichen Aktivi-
taten der Gesellschaft geblindelt, die
in thematisch ausgerichteten Fach-
bereichen bearbeitet werden. Ange-
bote fiir Mitglieder und Community

sollen zukiinftig noch transparenter
gemacht und die Aktivitdten besser
vernetzt werden. Zum Bereich gehort
auch die Erweiterung bestehender
bzw. ErschlieBung neuer Geschéafts-
felder wie Datenbanken, Auftragsstu-
dien oder Beratungsleistungen. Den
neuen Bereich ,Services” leitet Dirk
Rihl.  Sein  Verantwortungsbereich
umfasst alle Dienstleistungen und un-
terstlitzenden Funktionen vom Per-
sonalmanagement Gber Finanzen, IT,
Geb&ude- und Veranstaltungstechnik
bis zur Veranstaltungsorganisation.
Dadurch sollen Kostentransparenz
und Serviceorientierung noch weiter
verbessert werden, um sich als pro-
fessioneller Dienstleister flir wissen-
schaftliche Gesellschaften optimal zu
positionieren. www.dechema.de

Thomas Scheper mit der Dechema-Medaille ausgezeichnet

Prof. Dr. Thomas Scheper vom Insti-
tut fiir Technische Chemie der Leib-
niz Universitdt Hannover hat die De-
chema-Medaille erhalten. Mit dieser
Auszeichnung wird sein auBerordent-
liches Engagement auf den Arbeits-
gebieten der Dechema gewdirdigt.
Seit (iber drei Jahrzehnten hat sich
Thomas Scheper in verschiedensten
Funktionen fiir die Gesellschaft enga-
giert. Er war Mitglied und Vorsitzender
verschiedener Ausschiisse und Fach-
gruppen, Mitglied des Vorstands der
Fachsektion Biotechnologie und Vor-
sitzender der Dechema-Fachgemein-
schaft Biotechnologie. Er gehorte
sechs Jahre dem Dechema-Vorstand
an und hat die Arbeit der Gesellschaft

"

L o~

besonders in den Feldern Bioprozess-
technik, Mess- und Sensortechnik
sowie die gesamte Fachgemeinschaft
Biotechnologie entscheidend gepragt.

www.dechema.de

Neuer Standortleiter im Chemiepark Marl

Bernhard Vendt, bislang Leiter der
Ver- und Entsorgung fir die Re-
gion Deutschland Nord, wird zum
1. Oktober 2021 die Leitung des
Chemieparks  Marl  (ibernehmen.
Dr. Jorg Harren, der den Standort seit
2007 flihrt, scheidet dann aus, um
sich neuen beruflichen Aufgaben au-
Berhalb des Evonik-Konzerns zu wid-
men. Bernhard Vendt begann seine
berufliche Laufbahn 1990 als Pla-
nungsingenieur bei der damaligen Hiils
in Marl. Nach weiteren Stationen als
Betriebs- und anschlieBend Produkti-
ongleiter bei der Infracor Ubernahm er
2009 die Funktion als Leiter Technik in
Marl, Herne und Witten fiir die Infra-
cor. 2016 wechselte Vendt nach Hanau
und tibernahm dort die Standortleitung

Thomas Imenkdmper verstérkt die Geschéftsfithrung der L&R Kéltetechnik

Mit Wirkung zum 1.6.2021 tbernimmt
Thomas Imenkdmper die Geschéfts-
fuhrung Vertrieb der L&R Kéltetechnik
in Sundern. Er studierte Physikalische
Technik an der heutigen FH Siidwest-
falen und begann sein Berufsleben
1991 als Assistent der Geschftslei-
tung in einem Unternehmen der Kal-
tetechnik. Nach weiteren Stationen
bernimmt Thomas Imenkamper nun
die Verantwortung fiir den Vertrieb der
L&R Kéltetechnik. Damit erweitert sich
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die Geschéftsfilhrung des Unterneh-
mens um ein viertes Mitglied. Burkhard
RiBmann, Griinder und geschaftsfiih-
render Gesellschafter von L&R Kélte-
technik: ,Unser Management-Team
ist jetzt komplett. Wir freuen uns, dass
Thomas Imenkdmper wieder an Bord
ist — ein erfahrener Profi, der sich in
zwanzig Jahren einen sehr guten Ruf
in der Branche erarbeitet hat und ein
entsprechend fundiertes Fachwissen
mitbringt.” www.Ir-kaelte.de

Thomas Imenkamper, Geschéftsfihrer
Vertrieb, L&R Kaltetechnik

J—

des Industrieparks Wolfgang in Perso-
nalunion mit der Leitung der Werk-
stofftechnik und der Technischen An-
lagensicherheit, bevor er 2018 seine
aktuelle Funktion in Marl antrat.
www.evonik.com

Burkhard RiiBmann, geschéftsflihren-
der Gesellschafter L&R Kaltetechnik

DOI: 10.1002/citp.202170707



Biihler und Hosokawa Alpine arbeiten bei
nachhaltigen Proteinen zusammen

Die Schweizer Bihler Group und die
Hosokawa Alpine Group aus Deutsch-
land haben eine strategische Zusam-
menarbeit vereinbart, mit der sie die
Produktion gesiinderer und nachhal-
tigerer Pflanzenproteinlésungen be-
schleunigen und stdrken werden.
Blihler Losungen bietet Losungen flr
den Umschlag, die Reinigung, Sché-
lung und Vermahlung von Hilsen-
friichten an. Danach folgt die weitere
Lebensmittelverarbeitung mit seiner
Extrusionstechnologie, die pflanzliche
Proteine zu Produkten mit faseriger,

fleischéhnlicher Textur texturiert. Ho-
sokawa Alpine ergdnzt den Produk-
tionsprozess mit seiner Technologie
flr die trockene Trennung des Pro-
teins von Hilsenfriichten: Feinver-
mahlung und Windsichtung. Mit die-
ser Partnerschaft kdnnen die beiden
Unternehmen Prozesstechnologie und
-wissen entlang der gesamten Pro-
teinverarbeitungskette vom Feld bis
zu den Konsumentinnen und Konsu-
menten bieten.
www.hosokawa-alpine.com
www.buhlergroup.com

GDCh-Wissenschaftsforum Chemie erstmals digital

Das GDCh-Wissenschaftsforum Che-
mie (WiFo) 2021 findet vom 29. Au-
gust bis 1. September statt, pande-
miebedingt erstmals vollsténdig online.
Veranstaltet wird der wichtigste Che-
miekongress im deutschsprachigen
Raum mit meist Uber 2.000 Teilneh-
menden aus dem In- und Ausland
von der Gesellschaft Deutscher Che-
miker (GDCh). Auf dem wissenschaft-
lichen Programm steht internationale
Spitzenforschung zu gesellschaftlich
relevanten Megathemen wie Infekti-
onsforschung, Energie, Nachhaltig-
keit und Klimaforschung. Zahlreiche
Symposien widmen sich auBerdem

unterschiedlichen Fachgebieten der
Chemie. Dartiber hinaus werden ei-
nige der renommiertesten Preise der
GDCh verliehen — unter anderem der
mit 50.000 EUR dotierte Karl-Zieg-
ler-Preis sowie der neu eingefiihrte
Hildegard-Hamm-Briicher-Preis  fir
Chancengleichheit in der Chemie. Eine
Posterausstellung und eine Jobbdrse
ermdglichen vor allem dem wissen-
schaftlichen Nachwuchs, sich in einem
veranstaltungsarmen Jahr zu présen-
tieren. Dartiber hinaus bietet die di-
gitale Konferenzplattform sehr gute
Maglichkeiten, das personliche Netz-
werk zu erweitern.  www.wifo2021.de

MSR-Spezialmesse in Ludwigshafen

Die Meorga veranstaltet am
15. September 2021 in der Friedrich-
Ebert-Halle in Ludwigshafen eine Spe-
ziamesse fir Mess-, Steuerungs- und
Regeltechnik, Prozessleitsysteme und
Automatisierungstechnik. Ca. 160
Fachfirmen der Branche, zeigen von
8:00—16:00 Uhr Geréte und Systeme,
Engineering- und Serviceleistungen
sowie neue Trends im Bereich der Au-
tomatisierung. 18 begleitende Fach-
vortrdge informieren den Besucher
umfassend. Die Messe wendet sich
an Fachleute und Entscheidungstré-
ger, die in ihren Unternehmen fiir die
Optimierung der Geschéfts- und Pro-
duktionsprozesse entlang der gesam-
ten Wertschdpfungskette verantwort-
lich sind. Der Eintritt zur Messe und
die Teilnahme an den Fachvortrdgen
sind fir die Besucher kostenlos und

DOI: 10.1002/citp.202170708

sollen Informationen und interessante
Gespréche ohne Hektik und Zeitdruck
ermaglichen. Aufgrund der aktuell an-
haltenden Pandemie-Lage steht die
Gesundheit der Aussteller und Be-
sucher an erster Stelle; daher stellt
der Veranstalter die strikte Einhaltung
und Umsetzung der jeweiligen Hygie-
neschutzkonzepte sicher. Um es den
Messebesuch einfacher zu machen
und auch Warteschlangen im Ein-
gangsbereich zu vermeiden, haben Teil-
nehmer die Maglichkeit sich ab sofort
Uber die Internetseite zu registrieren.
Dies ist notwendig, weil im Bedarfsfall
die Daten fiir das Gesundheitsamt zur
Verfiigung stehen miissen. Die Daten
werden nach vier Wochen geldscht.
Die Besucher erhalten rechtzeitig den
QR-Einlasscode zur Messe.
https://meorga.de/anmeldung.php

WIRTSCHAFT + PRODUKTION

Triplan erfolgreich mit Life-Cycle Engineering-Angebot

Nur wenige Wochen nach der Griin-
dung hat die TTP Group-Tochterge-
sellschaft Triplan AT mit Sitz in Linz/
Osterreich Rahmenvertrage fiir Lifecy-
cle-Engineering-Dienstleistungen im
Bereich Feinchemie und chemische
API mit zwei Schltisselkunden im Che-
miepark Linz abgeschlossen. Einer der
neuen Triplan-Partner ist ESIM Chemi-
cals mit Sitz in Linz. Das Unternehmen
produziert Agro- und Pflanzenschutz-
chemikalien und Intermediates. Die
zwei neuen Partnerschaften im Che-
miepark Linz sind ein weiterer wich-
tiger Schritt der TTP Group am dster-
reichischen Markt, und unter anderem
in der chemischen API- und Feinche-
mie-Industrie erfolgreich zu wachsen.
Laut CEQ der TTP Group, Andreas Bon-
hoff, profitiere die Gruppe durch den
anhaltenden Trend zur Auslagerung

von Entwicklungs- und Herstellungs-
kapazitdten an CMOs (Contract Ma-
nufacturing  Organizations).  Zudem
fuhrten Abrisse der Lieferketten aus
Asien pandemiebedingt zum Aufbau
von Produktionskapazitdten in Euro-
pa: ,Durch den Bedarf neuer Anlagen,
kénnen wir unsere flihrende Position
als EPCM-Generalplaner ausbauen.
Und damit kommen wieder mehr Wert-
schopfung und Arbeitsplétze zurlick
nach Europa, “ meint Bonhoff. Die ge-
stiegene Nachfrage im Bereich che-
mischer APl und Feinchemie erklart er
einerseits durch die Coronapandemie
und der damit verbundenen Liefereng-
passe aus Asien, aber vor allem auch
durch den Bedarf der Industrie nach
Dienstleistern, die wie Triplan, langjéh-
rige Erfahrung auf diesem Gebiet vor-
weisen konnten.  www.ttp-group.eu

SPS 2021 wird durch SPS on air digital ergédnzt

Die diesjahrige SPS vom 23.—
25.11.2021 wird in einem hybriden
Format stattfinden, in die physischen
Messewelt mit einer digitalen Ergén-
zung verknlpft wird. Wéhrend sich in
Ntrnberg die Teilnehmer Ende Novem-
ber wieder personlich begegnen und
austauschen, Produkte und Losungen
live erleben und tief in die Materie ein-
tauchen kénnen, wird zeitgleich im Li-
vestudio auf dem Messegeldnde ein
umfangreiches Angebot, bestehend
aus hochkardtigen Keynotes, Vortra-
gen zu aktuellen Automatisierungsthe-
men, Diskussionsrunden und vor Ort

Impressionen auf die Beine gestellt.
Fachvortrage,  Panel-Diskussionen,
Experteninterviews oder themenfo-
kussierte Workshops — die Bandbreite
des Angebots ist vielfaltig und wird
gleichermaBen online sowie im Nach-
gang zur Messe einsehbar sein. Dabei
fokussiert sich die SPS on air auf die
Schwerpunkithemen Digital Transfor-
mation/Industrie 4.0, Industrial Com-
munication, Safety und Security, New
Logistic methods and robot integra-
tion, Data driven and intelligent con-
cepts for control and visualization und
Use Cases for Al. www.sps-messe.de

& +49 2961 7405-0
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IM PROFIL

\Was Menschen
newegt, die etwas
DEWegen

Im Profil: Wolfgang SieB, Chefredakteur CITplus

Als geburtiger Chemiker (ein UrgroBvater véterlicherseits
arbeitete schon bei der Sudchemie) fuhrte der berufli-
che Werdegang des Miinchen-Pasingers Wolfgang Siel3
gewissermalen zwangslaufig im Jahr 1988 zum Ver-
lag Chemie nach Weinheim, dem heutigen Verlag
Wiley-VCH. Hier konzipierte und eta-

blierte er mit der CITplus ein Praxis-

magazin fur Chemieingenieure und

Verfahrenstechniker, das er seit

der ersten Ausgabe im Septem-

ber 1998 bis zu seiner Verren-

tung im Juni 2021 betreute.

e
ﬂ.—_
—
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Die private Seite...

Wie wiirden lhre Familie/lhre Freunde Sie
charakterisieren?

Mein Onkel wiirde sagen: Ein guter Kerl — fast
ein Depp. Meine Frau sagt, sie sieht mich, wie
ich bin, weil ich unfahig bin, anders zu sein.

Was treibt Sie an?
Einen guten (Ein-)Druck zu hinterlassen, ohne
einen allzu groBen FuBabdruck zu erzeugen.

Was gibt lhnen Kunst/Kultur?
Fur mich sind Kunst und Kultur Ausdruck und
Beweis des Menschgewordenseins.

Ihr Verhaltnis zum Reisen?
Ich wirde es gerne schaffen, auch den Weg als
ein Ziel zu sehen.

Womit beschéftigen Sie sich in Ihrer Freizeit?

An mir ist ein Archivar verloren gegangen, oder
ein Bibliothekar. Ich besitze gerne gehaltvolle
Inhalte auf Papier und auf Tontragern.

Was lesen Sie gerade? / Ihr Buchtip:

Da gib es einige: ,Eine kurze Geschichte des
menschlichen Kérpers“ von Bill Bryson. ,Sie
nannten es Arbeit“ von James Suzman. ,Die
groBe Stille von Ted Chiang.

lhre Lieblingsmusik?

Eigentlich alles von Bach, Handel, Telemann
etc; zur Zeit gerade vieles von Richard StrauB3,
sowie immer wieder mal Dave Brubeck, Paul
Desmond et al.

Was wadren Sie auch gern geworden?
Kaminkehrer, Literat, Historiker.

Was schétzen Sie an lhren Freunden?
Dass sie mich kennen und sich mir zeigen.

Was moéchten Sie in lhrem Ruhestand
machen?

Die Baustellen in Haus, Garten und Korper in
Ordnung bringen. Klavierspielen lernen, mich
noch einmal so richtig ausdrticken, die life-li-
fe-balance finden.

DOI: 10.1002/citp.202100709



Die berufliche Seite...

Wer oder was hat Sie gepragt?

Meine GroBmutter, die mich verstehen hat las-
sen, dass ich (ihr) wichtig bin, meine Eltern, die
mir beigebracht haben, dass ich mich nicht zu
wichtig nehmen muss.

Was lieben Sie an lhrem Beruf?
Die Vielfalt.

Was war Ihr gréBter Erfolg?

Ab und zu Dinge geschrieben zu haben, die
einigen Leser‘innen etwas gesagt haben.
Die ACHEMA-Reporter ins Leben gerufen zu
haben.

Was war Ihr groBter Misserfolg?

Privat: Dass ich meine Frau erst mit 46 Jahren
kennengelernt habe.

Beruflich: Dass wir den Standort Chemie nach
funf Jahren einstellen mussten, u.a. weil ihm
im CHEManager ein stérkerer Mitbewerber er-
wachsen ist.

Was vermissen Sie in lhrem Beruf?

Dass ich von vielen Themen vielleicht eine Ah-
nung aber bei sehr wenigen einen vollen Durch-
blick haben kann.

Worauf wiirden Sie gerne verzichten?

AuBer auf Katastrophen? Wenn ich es mir recht
Uberlege, sonst eigentlich auf nichts: Das Gute
bekommt erst im Kontrast zum Schlechten
seine Bedeutung.

An welchen Prinzipien orientieren Sie sich?
Leben und leben lassen.

Welche Trends fordern Sie?

(Was erhoffen Sie von der Zukunft?)

Dass jede individuelle Identitat, die lebt und
leben lasst, so selbstverstandlich wird, dass
man sie z.B. nicht mihsam herbeigendern
muss.

Welche Trends méchten Sie aufhalten?

(Was befiirchten Sie in der Zukunft?)

Das Erstarken haltioser Meinungen und im
Namen von Hoffnung angstverbreitender Re-
ligionen.

Was sind Ihre nachsten Pléane?
Alles erwarten, nichts erhoffen, immer ge-
spannt bleiben.

IM PROFIL
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REPORT

VDI-Fachbe

,Betriebsing

stellt sich neu auf

Christian Poppe und Alba Mena sind neue
Vorsitzende der VDI-Betriebsingenieure

Dr. Christian Poppe ist neuer Vorsitzender des VDI-Fachbe-
reichs GVCO03 ,Betrieb verfahrenstechnischer Anlagen®, der
fachlichen Heimat der Betriebsingenieure im VDI. Zur stellvertre-
tenden Vorsitzenden wurde Dr. Alba Mena Subiranas gewahlt.

Dr. Poppe leitet derzeit ein Projekt zur Digita-
lisierung der Zusammenarbeit zwischen En-
gineering und Operations in den Niederrhein-
werken der Covestro Deutschland. Er hat
langjéhrige Erfahrungen im Bereich Anlagen-
bau, Instandhaltung und technischer Betriebs-
betreuung. Als technischer Leiter war er tatig in
Isocyanat-Betrieben, Synthesekautschuk-An-
lagen in Deutschland und Frankreich sowie in
der Herstellung von Rohstoffen fur Polyurethan-
Lacke. Poppe leitet seit 2010 den VDI-Arbeits-
kreis ,Betriebsingenieure Rhein-Ruhr” und hat
wesentlich zur Etablierung der Regionalgrup-
pen an den groBen Chemiestandorten Bay-
erisches Chemiedreieck, Mitteldeutschland,
Rhein-Main-Neckar, Rhein-Ruhr, Westfalen und
Nord beigetragen.

Dr. Alba Mena Subiranas, BASF, wurde
zur neuen stellvertretenden Vorsitzenden des
Fachbereichs gewahlt. Dr. Mena hat langjah-
rige Erfahrung in Engineering- und Produkti-
onsfunktionen der BASF und leitet derzeit die
Einheit ,Maintenance and Reliability Solutions®.

enieureg”

Schwerpunkt des VDI-Fachbereichs GVCO03
,Betrieb verfahrenstechnischer Anlagen* ist die
,VDI-Informationsplattform flr Ingenieure in der
Produktion®. Diese Initiative ,von Betriebsin-
genieuren fUr Betriebsingenieure” hat sich als
tatkraftige Interessenvertretung und wichtige
Fortbildungsinitiative etabliert. Ziel der Informati-
onsplattform ist es, regelméBig regionale Treffen
fUr die Betriebsingenieure an inzwischen sechs
verschiedenen Chemiestandorten zu veranstal-
ten, um Informationen zu aktuellen Themen aus
der Praxis auszutauschen und ein Netzwerk zu
knudpfen. Inzwischen hat sich der Erfahrungs-
austausch — bedingt durch die Coronapande-
mie — auch im digitalen Format etabliert und
seine Reichweite durch den reduzierten Auf-
wand stark steigern kénnen. Die Betriebsinge-
nieure nutzen die Treffen nun intensiv, um sich
Uber die Regionen hinweg auszutauschen —
und die bundesweite Themenvielfalt reicht von
wassergefahrdenden Stoffen (AwSV), Ersatz-
priffung von Rohrleitungen und Leckage-Uber-
wachung bis zum Einsatz von Exoskeletten in

Praxisorientierter Erfahrungsaustausch —

12. Jahrestreffen der Betriebsingenieure

Am 26. November 2021 findet das 12. Jahrestreffen der Betriebsingenieure statt. Die Vortrdge
und Diskussionen unter dem Motto ,,Ohne uns lduft hier nichts” thematisieren aktuelle Heraus-
forderungen und betriebliche Aufgabenstellungen. Mit der Zielsetzung “Von Betriebsingenieu-
ren fir Betriebsingenieure” erwartet Sie ein abwechslungsreiches Programm.

Themenschwerpunkte:

* Betreiberpflichten (AwSV, Leckage-Uberwachung, Ersatzpriifung von Rohrleitungen)

® Dokumentation in Produktion und Instandhaltung

» Asset-Strategie und Instandhaltungsstrategie

® Karriereentwicklung von und fiir Betriebsingenieure

e Informationen und Anmeldungen: www.vdi.de/gvc/bing2021
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Dr. Christian Poppe,
Vorsitzender des
VDI-Fachbereichs GVC03

Dr. Alba Mena Subiranas,

VDI-Fachbereichs GVC03

der chemischen Produktion. Die Unterlagen
werden VDI-Mitgliedern im Nachgang zur Ver-
figung gestellt.

Die Uberregionalen VDI-Jahrestreffen der Be-
triebsingenieure in Frankfurt/Main sind als un-
verzichtbare unternehmensubergreifende Aus-
tauschmaoglichkeit ebenfalls Teil dieser VDI-Ini-
tiative fur Betriebsingenieure. In der eintagigen
Veranstaltung werden aktuelle Themen und
Herausforderungen des betrieblichen Alltags
rund um die Produktionsanlage vorgestellt.
Das breite Spektrum umfasst neue Gesetz-
gebungen und daraus resultierenden Betrei-
berpflichten, Hilfestellungen zur betriebsnahen
Projektabwicklung, Praxislésungen fur betrieb-
liche Anwendungen, neue Anwendungsinnova-
tionen, digitale Transformation und vieles mehr.

Das 11. Jahrestreffen der Betriebsingeni-
eure fand im November 2020 trotz Corona
und Lockdown erstmals in digitaler Form statt
und zeichnete sich durch eine hohe Anzahl an
Teilnehmer*innen aus. Denn insbesondere in
schwierigen Zeiten mit gekappten Lieferketten
gilt fir Betriebsingenieure ,Ohne uns lauft hier
nichts®.

Alle Termine und Aktivitdten des VDI-Fach-
bereichs ,Betrieb verfahrenstechnischer Anla-
gen* finden Sie unter: www.vdi.de/gvc/betrieb.

Diesen Beitrag kénnen Sie auch in der Wiley
Online Library als pdf lesen und abspeichern:

I https://dx.doi.org/10.1002/citp.202100710

VDI-Gesellschaft Verfahrenstechnik und
Chemieingenieurwesen

Dr. rer. nat. Ljuba Woppowa - Tel.: +49 211 6214 266
gvc@vdi.de - www.vdi.de

stellvertretende Vorsitzende des



REPORT

Auch ésvirtue e Plattform i \g

Achema Pulse wird die regulare Achema in Zukunft erganzen

Auch als digitale Veranstaltung war der Ersatz der weltweit wichtigen Messe fur die Prozessindustrie Achema, die
Achema Pulse, erfolgreich. Einen Monat lang hatten Experten der Branche Gelegenheit, sich Uber aktuelle Themen
zu informieren. Der Veranstalter verzeichnete insgesamt 15.000 Teilnehmer, die die interaktive Plattform nutzten, um
mit den 960 Aussteller aus 38 Landern in Kontakt zu kommen. Der Veranstalter zog ein positives Fazit und sieht in
dem virtuellen Angebot eine sehr gute Ergénzung zur reguléren Achema, die 2022 wieder in Frankfurt stattfinden soll.

»Wir sind insgesamt sehr zufrieden mit dem Ver-
lauf der Achema Pulse, und auch von Ausstel-
lern und Teilnehmern haben wir zahlreiche posi-
tive Rickmeldungen bekommen®, bilanziert Dr.
Bjorn Mathes, stellvertretender Geschéftsfihrer
der Dechema Ausstellungsgesellschaft, die Er-
fahrungen der letzten Wochen. ,Unser Ziel war
es, der Chemie- und Pharmaindustrie weltweit
die Gelegenheit zum intensiven Austausch zu
bieten und Impulse zu aktuellen Trends der Pro-
zessindustrie zu setzen. Das ist uns gelungen.”
Das belege unter anderem die hohe Zahl der In-
teraktionen (Chats, Videoanrufe, Downloads und
Besuche auf Firmenprofilen), die sich auf rund
125.000 summieren. 77.692 Besuche wurden
insgesamt in den virtuellen Vortragssalen gezahlt.

Das Konzept der digitalen Veranstaltung
verfolgte zwei Anliegen: Um den Teilnehmern
genug Zeit zu bieten, die umfangreichen Infor-
mationen der Aussteller wahrzunehmen und
mit Experten weltweit in Kontakt zu treten, war
die Plattform einen ganzen Monat lang gedff-
net. In diesem Zeitraum konnten die Teilneh-
mer per Chat oder Videocall zu Ausstellern und
untereinander Kontakt aufnehmen und Diskus-
sionen anstoBen. Gleichzeitig solliten die Teil-
nehmer die Gelegenheit haben, an einem ge-
meinsamen Termin die aktuellen Trends mit
hochrangigen Entscheidungstragern und Ex-
perten aus aller Welt zu diskutieren.

Live-Programm mit Highlights
Das geschah an den beiden Live-Tagen am
15. und 16. Juni. Insgesamt wurden dort rund

460 Stunden an Vortragen, Diskussionen und
Workshops auf den Live-BUhnen, im virtuel-
len Kongress und in den Ausstellerkanalen ge-
streamt. ,Die Live-BUhnen haben dafiir gesorgt,
dass wir eine ganz andere Atmosphére schaf-
fen konnten als bei einem rein virtuellen Event*,
sagt Dr. Thomas Scheuring, Geschaftsflihrer
der Dechema Ausstellungsgesellschaft. ,Das
Programm war sehr hochkaréatig, und beson-
ders die Referentinnen und Referenten, die vor
Ortin Frankfurt waren, waren begeistert von der
Maodglichkeit, personlich interagieren zu kdnnen.*
Insgesamt beteiligten sich 960 Aussteller
aus 38 Landern an der Achema Pulse. Davon
kamen 55% von auBerhalb Deutschlands,
wobei China, Italien, Frankreich, Schweiz,
USA und GroBbritannien die gréBten Kontin-
gente stellten. Die 15.000 registrierten Teilneh-
mer, davon ebenfalls 55 % aus dem Ausland,
kamen aus 121 Landern. Neben den Live-
Streams wurden auch die On-Demand-Ange-
bote in der zweiten Juni-Halfte rege genutzt.

Achema bleibt beim

Messestandort Frankfurt

Der Veranstalter plant, das Format als zusétz-
liches Angebot zwischen den Achema-Termi-
nen weiterzuentwickeln. ,Virtuelle Veranstal-
tungen haben ihre eigenen Starken, genauso,
wie Préasenzmessen Elemente haben, die sich
nicht ersetzen lassen®, sagt Bjérn Mathes. ,Wir
wollen das Beste aus beiden Welten kombinie-
ren. Eine Achema bleibt ein Erlebnis, das virtu-
ell nicht nachzustellen ist. FUr den Austausch

davor, danach und dazwischen bieten digita-
le Formate nicht nur eine hervorragende Er-
ganzung, sondern bringen ihre ganz eigenen
Stérken ins Spiel. Deshalb werden wir auch zu-
klnftig alles daran setzen, unsere Community
bestmdglich zu unterstitzen.”

Die Achema wurde 1920 ins Leben geru-
fen und findet seit 1937 auf dem Geléande der
Messe Frankfurt statt — bis mindestens 2027.
Dr. Thomas Scheuring betonte die optimale In-
frastruktur, die den Messestandort Frankfurt
zum idealen Austragungsort fUr die Prozessin-
dustrie, zu der unter anderem die chemische
und pharmazeutische Industrie gehdren, macht:
,Das Frankfurter Messegelande ist mit seiner
zeitgemaBen Ausstattung und idealen Lage ein
Erfolgsfaktor der Achema. Wir begriBen sehr,
dass wir diesen Erfolgsfaktor auch zukinftig
nutzen kdnnen und unsere erfolgreiche Partner-
schaft fortsetzen.” Die nachste Ausstellungsta-
gung findet bereits vom 4.—8. April 2022 wieder
in Frankfurt statt. Danach im reguléren Zyk-
lus 2024 und 2027. Die Ausstelleranmeldung
ist ebenso wie die Beitragseinreichung fur das
Kongressprogramm 2022 getffnet.

Diesen Beitrag kénnen Sie auch in der Wiley
Online Library als pdf lesen und abspeichern:

B https://dx.doi.org/10.1002/citp.202100711

Dechema Ausstellungs-GmbH, Frankfurt am Main
Tel.: +49 69 7564 100
exhibition@dechema.de - www.achema.de
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Zukunftssicher in die Industrie 4.0

Alexander Hermann,
Endress+Hauser

Fir den Ablauf und die Qualitdt chemischer
Reaktionen spielt der Messparameter Druck
neben der Temperatur und Konzentration eine
entscheidende Rolle. Auch fur die Sicher-
heit in der chemischen Prozessindustrie, der
Ol&Gas-Industrie sowie in Kraftwerken ist der
anstehende Druck in Behéltern und Rohrleitun-
gen ein wichtiger Faktor. Die neue Druckmessli-
nien Cerabar und Deltabar sind mit intelligenten
Funktionen ausgestattet und auf die Sicher-
heitsanforderungen in diesen Industrien ausge-
legt. Mit einer groBen Auswahl an Sensoren, der
bestmdglichen Messperformance sowie allen
notwendigen Zertifikaten bewaéltigen die Mess-
gerate auch schwierige Druckapplikationen.
Die Keramik-Messzelle ist ein Beispiel fur
einen Drucksensor, der sich bereits seit Jahren
bewahrt hat. Die hochreine Keramik-Messzelle,
die im Jahr 1987 in das Produktportfolio
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Die intelligenten Funktionen der neuaufgelegten Druck- und Differenz-
drucktransmitter Cerabar und Deltabar ebnen den Weg in die Industrie 4.0
und bringen smarte Prozesssicherheit fir Anlagenbetreiber. Die sichere
kabellose Kommunikation er6ffnet viele Moglichkeiten, die Prozesse zu
Uberwachen, zu optimieren und auch die Sensoren selbst zu monitoren.

aufgenommen wurde, liefert in Hochvakuum-
Applikationen, bei aggressiven oder abrasiven
Medien, bei kurzzeitigen Druckschldagen und
durch die integrierte Membranbrucherkennung
zuverlassige Ergebnisse.

Oberste Prioritdt in der chemischen Prozess-
industrie, der Ol&Gas-Industrie sowie in Kraft-
werken haben die Prozess- und Anlagensicher-
heit. Das Potenzial von Industrie 4.0 kann erst
dann voll ausgeschopft werden, wenn die Si-
cherheit gewahrleistet ist. Den Sensoren kommt
dabei eine entscheidende Bedeutung zu. Sie
mussen Prozessdaten zuverlédssig erfassen, ver-
knUpfen und an héhere Ebenen weiterleiten — das
ist entscheidend fur die Verbesserung und Effi-
zienz der Prozessflihrung. Mit den optional be-
stellbaren Funktionen Bluetooth und Heartbeat

Technology erflllt die neue Transmittergenera-
tion Cerabar und Deltabar alle Schltsselkriteri-
en der Namur-Roadmap fUr digitale Prozesssen-
soren: Sie bietet Mdglichkeiten zur kabellosen
Kommunikation und Sensordiagnose und stellt
Informationen Uber Sensor und Prozess bereit.

Zur einfachen Bedienbarkeit der neuen Druck-
messlinien tragt die Bluetooth-Schnittstelle ent-
scheidend bei. Das gilt sowohl fur die Inbetrieb-
nahme als auch fiir die Bedienung der Gerate.
Kein Offnen des Gerates mehr notig
Auch schwer zugangliche Messstellen sind
einfach bedien- und konfigurierbar
Vor dem Einbau kann das Gerét einfach und
schnell parametriert werden (z.B. vorab in
der Werkstatt)



<« Abb. 1: Mit erweiterter Konnektivitét, der Heart-
beat Technology und zusétzlichen fortschrittlichen
Funtkionen erméglichen es die Drucktrans-

mitter Cerabar und Deltabar, das Potenzial von
Industrie 4.0 zu nutzen.

Die Moglichkeit einer direkten Erzeugung
von verschiedenen PDF-Reports
Die Bluetooth-Schnittstellen von
Endress+Hauser sind — anders als jene im
privaten Bereich, wie etwa zwischen Smart-
phone und Fitness-Armband — mit einem
speziellen Protokoll (PAKE) versehen. Da-
durch kann die kabellose Verbindung zwi-
schen der SmartBlue-App und einem Druck-
transmitter im Sinne der [T-Security nicht
kompromittiert werden. Manipulationen bei
der Verbindung zwischen App und Gerét
lassen sich so ausschlieBen. Das Fraunho-
fer-Institut fur Angewandte und Integrierte
Sicherheit (AISEC) bewertet die Sicherheit
der Drahtlosverbindung des Anbieters po-
sitiv: ,Zusammenfassend leiten wir (...) fol-
gende Bewertung fUr das Schutzniveau der
Bluetooth Infrastruktur ab:
* Protokoll: Hoch
e Algorithmen: Hoch*

Noch sicherer sind bspw. nur Personalauswei-

se mit integrierter NFC-Schnittstelle.

Das ideale Messgerat aus Sicht von Anlagen-
betreibern tberwacht sich komplett selbst. Mit
Heartbeat Technology kommen die Messgera-
te des Unternehmens aus Weil am Rhein die-
sem Idealzustand nahe. Denn sie nimmt Be-
treibern einen GrofBteil des Aufwandes flr die
Uberwachung ihrer Messgerate ab. Dazu ge-
hort in einem ersten Schritt die permanente
Geratediagnose mit Klartextmeldungen nach
NE107. Auch umstandliche Fehlersuchen an
der Messstelle vor Ort entfallen mit Heartbeat
Technology: Das Uberarbeitete Display schlagt
im Fehlerfall von grin auf rot um und liefert
einen Hinweis direkt in der Anlage.

Eine App-basierte Bediensequenz (Heartbeat
Verification) fuhrt den Anwender durch eine je-
derzeit verflgbare Gerateverifikation. Die Ergeb-
nisse werden in einem Verifikationsprotokoll fest-
gehalten. Und das alles bei laufendem Prozess
—ohne Ausbau des Geréts. Darliber hinaus kon-
nen die integrierten Monitoring-Funktionalitéten
in Zukunft bspw. durch statistische Auswertung
von Sensordaten weitere Gerate- und Prozess-
informationen generieren oder eine vorliegende
Unterspannung kontinuierlich erkennen.

Abb. 2: Die Sensoren liefern Messdaten und Daten fiir die Zustandsiiberwachung der Messtechnik.

Die neuen Produktlinien sind wie ihre Vorgan-
ger nach IEC 61508 entwickelt. Dadurch las-
sen sie sich direkt in SIL2- sowie in homogener
Redundanz auch in SIL3-Applikationen einset-
zen. Bei der Verwendung von Drucktransmit-
tern in PLT-Sicherheitseinrichtungen ist es fur
Anlagenbetreiber entscheidend, systematische
Fehler auszuschlieBen und gleichzeitig den
Zeitaufwand pro SlL-Messstelle zu minimie-
ren. Mit den im Display integrierten optischen
Tasten lassen sich die Drucktransmitter ohne
Offnen des Gehausedeckels bedienen. Mégli-
che Korrosionsprobleme durch das Eindringen
von Feuchtigkeit beim Offnen und SchlieBen

<« Abb. 3: Anlagensicherheit bildet die unverzicht-
bare Basis bei der Entwicklung der neuen Druck-
transmitter.
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des Gerates sind damit ausgeschlossen. Die
neuen digitalen Assistenten fur die SIL-Verrie-
gelung und die Wiederholungsprifung nach
SIL wirken systematischen Fehlern weiter ent-
gegen. Sie fUhren Schritt flr Schritt durch die
Prufprozedur — vergleichbar mit der Checkliste
von Piloten vor dem Flugzeugstart. Am Ende
einer Bediensequenz erhélt der Anwender op-
tional ein Prufprotokoll im PDF-Format, bspw.
Uber die Bluetooth-Schnittstelle und die Smart-
Blue-App.

Prozesssensoren 4.0 erdffnen dem Anwender
zahllose spannende Mdglichkeiten, die gesam-
melten Sensordaten zu nutzen. Entscheidend
fur ihren Erfolg ist jedoch die Transparenz und
Verflgbarkeit der Zusatzinformationen. ,So-
lange die essenziellen Sensordaten im Druck-
transmitter weiterschlummern, wird das Poten-
zial von Industrie 4.0 nicht ausgeschopft”, sagt
Peter Dietrich, Abteilungsleiter Digitalisierung
bei Endress+Hauser Deutschland. ,Nach der-
zeitigem Stand bleiben 97 % aller Sensordaten
ungenutzt. Die Endress+Hauser Cloudplatt-
form Netilion hat es sich zur Aufgabe gemacht,
die neu gewonnenen Potenziale voll auszunut-
zen"“, so Dietrich.

Die kostenlose Netilion Scanner App macht
das manuelle Erfassen der installierten Basis
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einfach. Uber den QR-Code oder einen RFID-
Chip lassen sich die wesentlichen Daten des
Drucktransmitters einscannen. Zusétzliche In-
formationen wie die Lokalisierung der Mess-
stelle werden einfach festgelegt.

Netilion Library sorgt jederzeit fur die Do-
kumentation der erfassten Druck-Messgera-
te. Die vormals umstandliche Suche nach der
passenden Dokumentation gehort damit der
Vergangenheit an. Dadurch nehmen Wartung
und Inbetriebnahme deutlich weniger Zeit in
Anspruch. Auf der Anbieter-Datenplattform lie-
gen inzwischen Datenséatze zu Uber 40 Mio. in-
stallierten Geréaten.

Netilion Analytics verknUpft die digitalen
Zwillinge automatisch mit den Dokumenten der
Messstelle. Das Dashboard mit allen erfassten
Messstellen bietet einen kompletten Uberblick
Uber die Anlage. So erkennt der Anlagenbetrei-
ber bspw. auf einen Blick, welche Druck-Mess-
gerate nicht mehr bestellbar sind.

Der Onlinedienst Netilion Health steht Anla-
genbetreibern mit mehr als 25.000 Geratedia-
gnosen zur Seite. Er zeigt zu den einzelnen
Statusmeldungen der Drucktransmitter den
Diagnosecode nach NE107, die Ursache und
Handlungsempfehlungen an. Fir den Anlagen-
betreiber heilt das: keine mihsame Fehler-
interpretation mehr! Stattdessen kann er nun
jede Fehlermeldung einfach und zielgerichtet
bearbeiten.

bei der Bedienu

Mit den neuen Produktlinien Cerabar und Delta-
bar ermdglichen Anwendern, ihre Anlagen zu-
kunftssicher mit die Industrie 4.0-Technologie
auszustatten. Bewahrte und neue Features
sorgen fur eine hohe Produktivitat, Prozess-
sicherheit und Anlagenverfligbarkeit, wodurch
sich die Investition zUgig auszanhilt.

Alexander Hermann,
Produktmanager Druckmesstechnik,
Endress+Hauser Deutschland, Weil am Rhein

" Sicherheits-Evaluierung der Endress+Hauser Blue-
tooth Infrastruktur” — Fraunhofer-Institut AISEC
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Die Hamilton Bonaduz AG présen-
tierte auf der Achema Pulse ihre neu-
este Entwicklung: den innovativen
C0,-Sensor. Anders als bei elektro-
chemischen in-line  CO,-Sensoren
basiert die CO,-Messung des Solid-
State-Sensors auf einem optischen
Prinzip. Die groBten Vorteile sind eine
bessere Genauigkeit und Stabilitdt
auch tiber mehrere Produktionszyklen
hinweg, was einen nahezu wartungs-
freien Betrieb ermdglicht. Die Techno-
logie macht den Sensor unempfindlich
gegentiber Ammoniak-Fouling und bei
Bedarf kann er auch (iber Kopf in den
Bioreaktor eingebaut und betrieben
werden. Mit einem Messbereich von
5—1.000 mbar und einer Genauigkeit

Das Allgéuer Unternehmen
Elobau erweitert mit dem
neuen Tankgeber 298A
seine Reed-basierte Pro-
duktfamilie fur die Full-
standsmessung von Kraftstoffen,
Kiihimittel, OI, Wasser und wei-
teren chemischen Medien. Der
Sensor ist kompakt, flexibel
konfigurierbar und bietet ein
analoges Ausgangssignal. Die
kontinuierliche  Fillstandsmes-
sung kann die Einsatzbereitschaft
erhéhen und ungeplanten Ma-
schinenstillstand aufgrund eines
leeren Tanks vermeiden. Das gilt
dabei nicht nur fiir den Treibstoff-
tank von Fahrzeugen, sondern bei-
spielsweise auch fir Kihimittel-
oder Oltanks von hydraulischen
Systemen. Der Hauptunterschied
zum bewahrten Schwesterpro-
dukt, dem Tankgeber 298, liegt
im Ausgangssignal. Wahrend
der 298 ein Widerstandsausgangs-
signal erzeugt, nutzt der 298A ein
analoges Ausgangssignal, entweder
als Stromsignal im Bereich von 4 bis
20 mA oder Spannungssignal im Be-
reich von 0,5 bis 4,5V DC. Durch die
Reed-Technologie ist der Tankgeber
besonders robust gegenliber duBeren
Einflissen, arbeitet im Temperaturbe-
reich von -40°C bis max. +110°C

DOI: 10.1002/citp.202170713

L'

von= 5 mbarzwischen5und 100 mbar
und =5 % > 100 mbar ist der Sensor
neben dem Einsatz im Labor auch flir
GMP-Umgebungen geeignet und wi-
dersteht Autoklavierung, SIP und CIP.
Auch nach Sterilisationsprozessen ist
keine weitere Kalibrierung erforder-
lich und liefert reproduzierbare Er-
gebnisse. Zudem ist der Sensor ein-
fach zu bedienen.

Hamilton Bonaduz AG, Bonaduz,
Schweiz

Tel.: +41 58 61010 10
contact.pa.ch@hamilton.ch
www.hamiltoncompany.com

und verfiigt Uber Schutzart
IPX7 DIN EN 60529 inner-
halb Behélter und auBerhalb
Behélter IPX7 DIN EN 60529
und IP6K9K ISO 20653. Kopf
und Rohr sind aus Aluminium
gefertigt, derzeit befindet sich
auch eine Variante aus Edelstahl
in der Entwicklung. Das Dicht-
material besteht wahlweise
aus Fluorkautschuk (FKM) oder
Nitril-Butadien-Kautschuk  (NBR).
Der mechanische Anschluss er-
folgt entweder (ber einen sym-
metrischen, einen  asymmetri-
schen 5-Loch-Flansch oder einen
symmetrischen  4-Loch-Flansch.
Zudem arbeiten die Entwickler
bereits an der Anschlussmdglich-
keit mittels G1,5” oder G2" Be-
festigungsgewinde. Die Rohrldnge
von 187 bis 1.210 mm L&nge er-
maglicht den Einsatz in den un-
terschiedlichsten TankgroBen. Der
Anbieter unterstiitzt die Anwender mit
der anwendungsspezifischen, indivi-
duellen Konfiguration.

Elobau GmbH & Co. KG, Leutkirch
Tel.: +497561/970
info@elobau.de - www.elobau.de

Industrielle Prozesse, ob in der Was-
ser- und Abwasser- oder Baustoffin-
dustrie, lassen sich besonders gut mit
groBen Displays und Ampel-Warnsys-
tem darstellen. Diese helfen, auch
komplexe Abldufe schnell zu erfassen
und den Uberblick zu behalten. Mit
einer neuen Generation an Steuerge-
raten von Vega wird die Fiillstand- und
Druckmessung jetzt noch einfacher
und Ubersichtlicher. Die Vegamet-Se-
rien sind mit einem kontraststarken
und im Verhdltnis zur kleinen Bauform
besonders groBen Display-Diagonale
ausgestattet. Noch mehr Unabhéngig-
keit bietet die Mdglichkeit, die Steuer-
gerdte per Bluetooth via Smartphone
oder Tablet zu bedienen. So lassen
sich Gerdte auch aus der Ferne be-
quem parametrieren und Mess-
werte auBerhalb von Gefahrenzonen

Durch die neueste optische Technolo-
gie der Fluoreszenzldschung und der
digitalen Signalverarbeitung ermdglicht
der Jumo Digiline 0-DO S10 langzeit-
stabile Messungen von Sauerstoff und
Temperatur. Mogliche Einsatzgebiete
des Sensors sind z.B. Kldranlagen
sowie weitere Bereiche der Wasser-
und Abwassertechnik. Das Gehduse
besteht aus widerstandsfahigem PVC,
deshalb kann der Sensor sowohl in
SUB- als auch in Salzwasser verwen-
det werden. Basierend auf dem be-
nutzerfreundlichen Anschlusskonzept
des Jumo Digiline Bussystems lasst er
sich dber Plug-and-Play einfach und
schnell an den Master anbinden. Das
System erlaubt zudem eine effiziente
und schnelle Verkabelung von Anlagen,
in denen mehrere Parameter gleichzei-
tig an verschiedenen Stellen gemessen
werden miissen. Uber das integrierte
Sensormanagement werden relevante
Betriebsdaten (iber den gesamten
Sensorlebenszyklus erfasst und pro-
tokolliert, um Prozesse und Abléufe

Uberwachen. Mit ihrer Vielzahl an
Funktionen qualifizieren sich die Ge-
rateserien 140, 340 und 800 auch
fir komplexe Aufgaben wie Pumpen-
steuerungen, Durchflussmessungen,
Summenzahler, Datenlogger oder Dif-
ferenz-, Summen- und Mittelwertbe-
rechnungen. Im AuBenbereich sorgt
ein passender Sonnenschutz bei den
800-Geréte flir zuverldssige Ablesbar-
keit bei direkter Sonneneinstrahlung.
Um das Gerét vor Vandalismus und
neugierigen Blicken zu schiitzen, lasst
sich das Display bei Bedarf automa-
tisch nach zwei Minuten ausschalten.

Vega Grieshaber KG, Schiltach
Tel.: +49 7836 50 0
info.de@vega.com - www.vega.com

zu optimieren. Dazu zahlen unter an-
derem das Erfassen der Betriebsstun-
den sowie Funktionen, die eine vo-
rausschauende Wartung ermdglichen,
wie das rechizeitige Signalisieren
einer erforderlichen Kalibrierung oder
eines notwendigen Sensorkappen-
wechsels. Uber eine RS485 Modbus
RTU-Schnittstelle und ein Analogaus-
gang (4 bis 20 mA) lasst sich das Gerat
einfach an Feldgeréte und Prozessleit-
systeme anbinden. Der Messbereich
des Sensors liegt bei 0 bis 20 mg/l,
der Temperaturbereich, in dem er ein-
gesetzt werden kann, zwischen -5 und
+50°C.

JUMO GmbH & Co. KG, Fulda
Tel.: +49 661 6003 9660
ulrike.storm@jumo.net - www.jumo.net
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Abb.1: Die gemessenen Werte
kénnen als graphische Trend-
diagramme in Echtzeit angezeigt
sowie mittels eines optionalen
Datenloggers aufgenommen, ver-
schliisselt und zur Speicherung
oder Weiterverarbeitung via USB
bzw. Ethernet auf ein anderes
Gerat iibertragen werden.

L d .\.
Qperations

Alles unter Kontrolle

Klimakammern, Industrietfen und hochkomplexe thermische Prozesse sind auf prazise Regler angewiesen, um eine
sichere Arbeitsumgebung zu gewahrleisten. Ein neuer Controller von Watlow Electric Manufacturing vereinfacht die
Anlagenbedienung und reduziert die Fehleranfélligkeit. Bei der Entwicklung legte der Anbieter Wert auf Design- und
Funktionsflexibilitat, sodass der Regler fir die groBtmogliche Bandbreite an Anwendungen einsetzbar ist.

Je extremer die Einsatzbedingungen, desto
zahlreicher sind jedoch die benétigten Kompo-
nenten zur fehlerfreien Steuerung und Uberwa-
chung. Hierzu z&hlen etwa verschiedene Ports
fur Temperatur, Luftfeuchtigkeit, Druck und
Leistung, weitere Schnittstellen zur Signal- und
Datentbermittlung, Alarme sowie Mdéglichkei-
ten der Aufzeichnung. Derartige kombinierte
Systeme nehmen nicht nur viel Platz ein, son-
dern erfordern auch Spezialisten fUr die Installa-
tion und Programmierung. Mit dem Ziel, die An-
lagenbedienung zuklnftig zu vereinfachen und
die Fehleranfalligkeit zu minimieren, entwickelte
Watlow Electric Manufacturing seine/ihre neue
Generation an Temperatur- und Prozessreg-
lern. Der robuste F4T with Intuition verflgt Gber
sechs austauschbare Ein- und Ausgangsmo-
dule sowie unterschiedliche Hardwareschnitt-
stellen. Das hochauflésende Farbdisplay und
eine graphische PC-Oberflache erlauben eine
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intuitive Einrichtung des E/A-Reglers. Dank sei-
ner Abwartskompatibilitdt innerhalb der F4-Se-
rie ist ein Aufristen jederzeit moglich.

,im Bereich der thermischen Verfahren und
Prozesse gibt es unzahlige Anwendungen, wel-
che die unterschiedlichsten Hard- und Soft-
wareldsungen erfordern und sich zudem kon-
tinuierlich weiterentwickeln®, so Volker Metzger,
Applied Thermal Expert bei Watlow Electric
Manufacturing. ,Wir haben uns deshalb der He-
rausforderung verschrieben, all die moglichen
Designvariationen und technischen Anforderun-
gen in einem einzigen, individuell anpassbaren
Kontrollmodul zu integrieren, sodass sich die
Anwender ganz auf ihre eigenen Anlagen und
Entwicklungsprozesse konzentrieren kénnen.*
So mussen etwa die Regelungseinheiten
von Klimakammern und Industriedfen nicht

nur mitunter extremen Bedingungen wie me-
chanischer Einwirkung oder Temperaturspit-
zen standhalten, sondern ebenfalls eine nied-
rige Reaktionszeit sowie ein umfangreiches
Sicherheitsmanagement aufweisen. Insbe-
sondere im Rahmen von Fertigungsprozes-
sen mit Temperaturwechseln oder prézisen
Labortestungen ist zudem eine kontinuierliche
und ausfallsichere Messung, Aufzeichnung
sowie Analyse verschiedener Daten notwen-
dig. Dazu zahlen bspw. Temperaturverlaufe,
Regelungs-Sollwerte, Luftdruck und -feuchtig-
keit sowie Veranderungen der Materialeigen-
schaften. Eine Zusammenschaltung mehrerer
Gerate, die im Gesamten all diese Anforderun-
gen erfullen, erfordert allerdings nicht nur eine
komplexe Verkabelung, die entsprechend viel
Raum einnimmt, sondern ist aufgrund ihrer an-
spruchsvollen Bedienung und Programmierung
auch sehr fehleranfallig.



,Der ¥ DIN Controller verflgt Uber sechs Slots,
in die eine Vielzahl E/A-Module ganz einfach vor
Ort durch den Nutzer selbst eingebracht wer-
den kann“, erlautert Metzger. ,Neben einer
Reihe von industriellen Standardeingangen fir
Thermoelemente z&hlen auch Strom-, Span-
nungs- und Thermistor-Inputs zu den verflg-
baren Optionen.” Zudem sind ein Leistungsreg-
ler, der ein direktes Schalten der einphasigen
Heizlastleistung erlaubt, sowie Moglichkeiten
der Stromversorgung mit Nieder- oder Klein-
spannung integriert. Bei aller Flexibilitat halt
die nach den internationalen Standards zer-
tifizierte Hardware auch rauen Umweltbedin-
gungen wie Nasse oder Vibrationen stand und
kann bei Umgebungstemperaturen zwischen
-18 und 50 °C betrieben werden.

Die Software des F4T gewahrleistet mit bis
zu vier anpassungsfahigen PID-Reglern zu
jedem Zeitpunkt eine stabile Temperaturkon-
trolle. DarUber hinaus verfliigt der Controller
Uber individuell programmierbare Funktions-
bldcke, die adaptive Algorithmen bspw. fir
Temperatur, erweiterte Kaskadenkandle, re-
lative Luftfeuchtigkeit, Druck und Hoéhe bein-
halten. Um den reibungslosen Ablauf und die
liickenlose Uberwachung der thermischen Pro-
zesse sicherzustellen, kénnen insgesamt bis
zu 40 Rampen- und Halteprofile mit maximal
je 50 Schritten sowie Alarme, Zahler und Timer
angelegt werden. AuBerdem ist es moglich, die
gemessenen Werte in graphischen Trenddia-
grammen in Echtzeit anzuzeigen sowie mittels

eines optionalen Datenloggers aufzunehmen,
zu verschlisseln und zur Speicherung oder
Weiterverarbeitung via USB bzw. Ethernet
auf ein anderes Gerat zu Ubertragen. Dank
des neuen, standardmaBig integrierten Alarm-
features kdnnen sich Anwender nun auch via
E-Mail oder SMS Uber spezifische Ereignisse
benachrichtigen lassen, wie etwa der Beginn
oder Abschluss eines bestimmten Arbeits-
schrittes oder Profils, das Erreichen vordefinier-
ter Grenzwertbedingungen oder das Auftreten
eines Fehlers am Analogeingang.

Das Gerat wird Uber das 4,3 Zoll groBe
Touch-Display bedient, an dessen unterem
Rand sich statt empfindlicher Tasten lediglich
vier beleuchtete Softkeys befinden. Im Falle
einer Arbeitsumgebung, die bspw. das Tra-
gen von Handschuhen erfordert, ist alternativ
auch der Zugriff mithilfe einer handelstblichen
USB-Maus moglich. Noch einfacher kann die
Konfiguration des Temperatur- und Prozess-
reglers Uber die graphische Computeroberfla-
che Composer vorgenommen werden. Diese
erlaubt dem Anwender ein Einrichten aller erfor-
derlichen Profile sowie eine visuelle Konfigurati-
on der Algorithmen, indem er die Ein- und Aus-
gange auf einer frei gestaltbaren Grafikflache
via Drag-and-Drop mit den jeweiligen Rege-
lungsfunktionen verknipft. ,Bei der Einbindung
des hochaufldsenden Farbbildschirms und der
PC-Software war uns besonders wichtig, eine
absolut intuitive Steuerung zu ermdglichen”, so

Abb. 2: Der Controller wird iiber das 4,3 Zoll groBe
Touch-Display bedient. Am unteren Rand befinden
sich statt empfindlicher Tasten vier beleuchtete
Softkeys.

Metzger. ,Endloses Durchforsten von Bedie-
nungsanleitungen, frustrierende Fehlersuchen
und aufwandige Schulungen der Mitarbeiter
sollen von nun an der Vergangenheit angeho-
ren.” Davon kénnen auch &ltere Modelle der
F4-Serie profitieren, denn der F4T ist abwarts-
kompatibel, sodass eine Aufrlistung bestehen-
der Systeme jederzeit moglich ist.
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Pepperl+Fuchs erweitert sein Portfolio fir die Fabrik-
automation und dbernimmt den Safety-Ultraschallsen-
sor US der Firma Mayser. Der Sensor verfiigt tiber das Si-
cherheitszertifikat nach EN ISO 13849 Kategorie 3 PL d.
Der als 2-kanaliger Ultraschallsensor ausgelegte USi ver-
filgt Ciber zwei Wandler, die an eine Auswerteeinheit an-
geschlossen sind. Auf jedem der beiden voneinander un-
abhéngigen Kandle sind (ber eine elliptische Schallkeule
Objekterfassungen im Bereich von bis zu 2.500 mm mdg-
lich. Zur Signalausgabe stehen zwei sichere 0SSD-Aus-
génge zur Verfligung. Mit dem Verkaufsstart im ersten

Im Rahmen der Produktpflege wurde der Messgas-
kiihler EGK 2A Ex unter der aktuellen ATEX Richtlinie
2014/34/EU rezertifiziert. Parallel dazu wurde der
Messgaskihler auch fiir das internationale Explosi-
onsschutzsystem IECEx fiir dieselben Einsatzbedin-
gungen neu zugelassen. In den Zulassungsverfahren
fand bereits die neueste Ausgabe der IEC 60079-
0 Verwendung. Der Messgaskiihler kann unter den
nun strengeren Anforderungen einschlieBlich der

Quartal 2021 reiht sich der Ultraschallsensor in das be-
stehendes Safety-Portfolio ein, das unter anderem induk-
tive Sicherheitssensoren, optische Sensoren und Licht-
gitter, sichere Positioniersysteme, sicherheitsgerichtete
AS-Interface-Komponenten sowie eine groBe Bandbreite
explosionsgeschiitzter Interface-Bausteine umfasst.

Pepperl+Fuchs SE, Mannheim
Tel.: +49 621 776 1111
fa-info@de.pepperl-fuchs.com - www.pepperl-fuchs.com

Gasgruppe IIC in explosionsfahigen Atmosphéren der
Zonen 1 und 2 sicher eingesetzt werden. Die Nenn-
kiihlleistung bleibt unverandert bei 615 kj/h (170 W)
und kann wie bisher auf bis zu vier unabhangige
Gaswege aufgeteilt werden. Dafiir stehen weiterhin
steckbare Warmetauscher aus Edelstahl, PVDF oder
Glas zur Verfugung. Der prinzipielle Aufbau des Kiih-
lers bleibt unverandert. Allerdings kénnen nun Kon-
densatpumpen optional direkt angebaut werden.

Biihler Technologies GmbH
Tel.: +49 2102 49890
info@buehler-technologies.com
www.buehler-technologies.com
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Cloud fur smarte Waagen

Vernetzte Wéageterminals
bieten fUr die produzie-
rende Industrie, Handel,
Logistik und Entsorgung
ein groBes Potenzial.
Digitalisierte Geschéafts-
prozesse laufen schnel-
ler, sind weniger fehle-
ranfallig und zugleich
kostensparender als

die bisher eingesetzten
analogen Vorgénge. Die
Hofelmeyer Cloud ist
eine Plattform zur Digi-
talisierung von Waagen-
anwendungen.

Anwendung

Die Waagen-Cloud

\(\tel_“net

Nutzer

Waagen-Cloud

ERP-Anbindung

© Hofelmeyer

Heavy Data

In der Cloud lassen sich Messergebnisse von Waagen zentral speichern.

Durch die Hofelmeyer Cloud kénnen Waa-
gen schnell, einfach und kostengunstig ver-
netzt werden. Alle Wiege- und Prozessdaten
werden automatisch in die Cloud Ubertragen,
abgespeichert und kénnen flexibel von vielen
Personen und Programmen genutzt werden.
Sie bietet dort Vorteile, wo bei der manuellen
Ubertragung von Daten Fehler und Zeitverlus-
te entstehen. Auch wenn an entfernten und
nicht permanent bemannten Arbeitsstationen
Wiege- und Prozessdaten erfasst und verflg-
bar gemacht werden sollen, bringt ihr Einsatz
Pluspunkte. Unternehmen, die zeit- und orts-
unabhangig auf die Messdaten zugreifen wol-
len und solche die ihre Abstimmungsprozesse
Uber Abteilungen, Standorte oder auch Unter-
nehmen hinweg vereinfachen sowie (Produk-
tions-) Ablaufe beschleunigen wollen, profitie-
ren von dieser Industrie 4.0-L6sung.

Das Besondere an der Hofelmeyer Cloud ist die
Komplettlésung aus einer Hand. Der Anwen-
der kann sich voll auf seine eigenen Leistun-
gen konzentrieren, ohne sich um die techni-
schen Details seiner Cloudanbindung bzw. die
Kompatibilitat der eingesetzten Komponenten
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kimmern zu mussen. Auch sind keine hohen
Startinvestitionen fur Planung und Aufbau eige-
ner [T-Infrastruktur notwendig. Sowohl neue als
auch bestehende Waagen kénnen unabhéngig
von Art und GréBe an das Internet der Dinge
angebunden werden. Dieses erfolgt in Zusam-
menarbeit mit der Firma Heavy Data mittels
eines loT-Gateways Uber LAN oder WLAN. Fur
Standorte ohne ausgebaute [T-Infrastruktur ist
eine Verbindung tber Mobilfunk méglich. Ent-
sprechend hat der Sicherheitsaspekt einen sehr
hohen Stellenwert. Der Datenaustausch basiert
auf einer sicheren, verschlisselten Internetver-
bindung, die Daten werden selbstverstandlich
nur auf europdischen Servern gespeichert.
Der Zugriff auf die Gewichtsdaten erfolgt
browserbasiert Uber eine individuelle Nutzer-
oberflache. Somit kdnnen die aktuellen Daten
weltweit zu jeder Zeit von allen gewiinschten
Anwendern und Programmen verwendet wer-
den. Ein Datenaustausch auch Uber Unterneh-
mensgrenzen hinweg ist méglich. Die Anbin-
dung an Ubergeordnete ERP-Systeme und
Applikationssoftware von Drittfirmen ist optio-
nal. Zudem werden die Wiegeergebnisse au-
tomatisch archiviert und kénnen auch zu spa-
teren Zeitpunkten wieder aufgerufen werden.

Diese sofort nutzbare und individuell anpassba-
re Cloud-L&sung halt die notwendige Infrastruk-
tur bereits vor. Sie beinhaltet viele anwendungs-
spezifische Dashboards zur Visualisierung und
dem Download der Daten Uber das Internet.
Der Planungs- und Umsetzungsaufwand wird
somit deutlich reduziert. Es fallen geringe mo-
natliche Nutzungsgebulhren unabhéngig von
der Datenmenge an. Die Cloud ist kombinier-
bar mit der IRIS Softwareplattform des Waa-
genanbieters inklusive aller zugehdrigen Mo-
dule. Auch kénnen weitere prozesstechnische
Daten wie Temperaturen, Dichtemesswerte,
Gasanalysen und allgemeine Qualitatsprifun-
gen in die Losung integriert werden.

Diesen Beitrag kénnen Sie auch in der Wiley
Online Library als pdf lesen und abspeichern:

B https://dx.doi.org/10.1002/citp.202100715

Hofelmeyer Waagen GmbH, Georgsmarienhiitte
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waagen@nhoefelmeyer.de - www.hoefelmeyer.de
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Siemens Digital Industries Software nutzt die Low-Code-Anwendungsentwicklungsplattform Mendix, um Kunden
aus unterschiedlichen Branchen bei der Erstellung kontextbezogener und personalisierter Anwendungen zu un-
terstUtzen und innen datengestutzte Entscheidungsprozesse zu ermaoglichen.

Ein Kernziel der digitalen Transformation ist die
Fabrikautomatisierung, die sich haufig aufgrund
der physischen und systemischen Entfernung
zwischen der operativen Technologie (OT) an
den verteilten Fabrikstandorten sowie der IT-Or-
ganisation, die im Unternehmens-Headquarter
angesiedelt ist, verlangsamt. Die neue Mendix
for Industrial Edge-Plattform ermdglicht es Fa-
brikenbetreibern, maBgeschneiderte Anwen-
dungen auf der Mendix Low-Code-Plattform
zu erstellen. Diese lokalen Edge-Applikatio-
nen erleichtern die Datenerfassung, gewah-
ren Zugang zu Echtzeit-Informationen und
bieten eine Vielzahl an optimierten Nutzerer-
fahrungen. Die Low-Code-Plattform wurde
entwickelt, um einen GrofBteil der Komplexitat
im Zusammenhang mit der Entwicklung von
loT-Anwendungen zu abstrahieren und den Ta-
lentpool fir deren Entwicklung zu erweitern.
Flhrungskréfte im Bereich OT kdnnen so ihre
dringendsten Herausforderungen zielgerichtet
adressieren, ohne dass die IT umfangreich ein-
greifen muss. Denn Unternehmensentwickler,

Domain-Ingenieure und Mitarbeiter der Fab-
rikanlage kdnnen auch ohne Programmier-
kenntnisse Apps fur Siemens Industrial Edge
erstellen. In Kombination mit MindSphere, der
industriellen loT-as-a-Service-Losung von Sie-
mens, und anderen Xcelerator Cloud-L&sun-
gen kdénnen Kunden die Vorteile einer voll-
standig integrierten Edge-to-Cloud-Erfahrung
nutzen.

Uneinheitliche Altsysteme, die Daten in ver-
schiedenen Formaten enthalten und komplexe
physische Modelle unterstitzen, stellen Unter-
nehmen vor die Herausforderung, Entwicklern
und Ingenieuren einen sicheren Zugriff auf die
richtigen Daten zu ermdglichen. Um Unterneh-
men dabei zu unterstitzen, Daten aus der ge-
samten Organisation zu entdecken, zu verste-
hen, zu nutzen, zu kuratieren und sie in der
Softwareentwicklung, fir Business Intelligen-
ce und andere datenintensive Anwendungen
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einzusetzen, kindigte Siemens ebenfalls die
Verflugbarkeit des Data Hub an. In Verbindung
mit der Low-Code-Entwicklungsplattform hilft
dieser Unternehmen dabei, die Bereitstellungs-
zeit von Applikationen drastisch zu verkUrzen.
Denn eine zeitintensive Suche nach den richti-
gen Daten und den entsprechenden Datenei-
gentiimern, komplexe Prozesse bezlglich der
BerUcksichtigung von API-Aufrufen und der Zu-
griffssicherung gehdren fur Entwickler mit die-
ser Losung der Vergangenheit an.

Zunachst stellt der Data Hub eine Verbin-
dung zu den gangigsten industriellen Daten-
quellen wie Teamcenter-Software und SAP
bereit. In kinftigen Versionen wird die Unter-
stUtzung flr weitere géngige Datendienste
und Datenbanken sowie branchenspezifische
Anwendungen integriert. Als Ergebnis einer
neuen, umfangreicheren Partherschaft zwi-
schen Siemens und eQ Technologic lasst sich
Mendix Data Hub zusatzlich um eQs eQube
Data-as-a-Service erweitern und bietet somit
einen reichhaltigen Satz von Uber 60 smarten
Konnektoren, welche die Nutzung von Indus-
triedaten und Systemintegrationen erleichtern.

Claudia Lanzinger, Siemens Digital Industries Software

Wiley Online Library als pdf lesen und

' Diesen Beitrag kénnen Sie auch in der
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fiiziente Ronrlertungsplanung
nne Medienbruche

Rohrleitungsplanung im Anlagenbau mit einem iibergreifenden Softewaretool

Die Rohrleitungsplanung gehdrt im Anlagenbau zu den
wichtigsten Disziplinen. Bei der enormen Komplexitat
moderner Prozessanlagen werden flr eine schnelle und
hochqualitative Umsetzung der Planung spezialisierte
Softwareldsungen bendtigt. M4 Plant ist ein dafur ge-
eignetes Instrument, das Briiche in den genutzten Pla-
nungsmedien vermeidet. Aber nicht nur die Planung,
sondern auch der Betrieb und die Instandhaltung sind
einfacher zu handhaben, wenn von Beginn an eine

ganzheitlich orientierte Software eingesetzt wird. =

Fur die Rohrleitungsplanung in einer Anlage
kommen meist verschiedene Medien und Werk-
zeuge in den einzelnen Projektphasen zum Ein-
satz. So entstehen Ideen oder Skizzen hau-
fig auf dem Papier, um sie dann in Form von
R&-FlieBbildern digital abzulegen. Stiicklisten
oder Berichte werden dabei nicht selten manu-
ell generiert. Danach mUssen die R&I-Schema-
ta auf eine 3D-Planung Ubertragen werden, was
einen erneuten Medienbruch darstellt. Auf diese
Weise entstehen haufig Fehler in der Planung.

Medienbriiche sind eine echte Herausfor-
derung fiir die Rohrleitungsplanung

Oftmals wird heute noch Software genutzt, die
zwar eine Planung mit grafischen Abbildungen
ermdglicht, die jedoch keine weiteren Informa-
tionen Uber einzelne Komponenten enthalten.
Eine Rohrleitungsplanung erfolgt vielfach ohne
einen Katalog oder eine dahinterliegende Qua-
litdtssicherung. Dabei sichert gerade das re-
gelbasierende und spezifikationsgetriebe-
ne Arbeiten die Projektqualitat. Am Ende der
Rohrleitungsplanung werden oft Rohrleitungs-
isometrien bendtigt. Diese mUssen auf Basis
der 3D-Rohrleitungsplanung erzeugt oder
von einem Konstruktionsbiro nachgezeich-
net werden.

Ein virtueller Rundgang durch die entworfe-
ne Anlage ist ein schdnes Highlight, um dem
Auftraggeber die Anlage in allen Details zu pré-
sentieren. Die verbesserte Visualisierung mit
einem Walkthrough hilft auch, frihzeitig Fehler
zu erkennen und die Effizienz der Planung zu
erhdhen.
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Mit einer durchgéngigen Softwareldsung fiir eine iibergreifende Anlagen- und

Rohrleitungsplanung kdnnen Briiche in den Planungsmedien bereits bei dem
ersten Entwurf vermieden werden.

Smarte Planung vermeidet Fehler in der
Planung und auf der Baustelle
Bei der Planung von Anlagen besteht die He-
rausforderung, die Daten und Spezifikationen
einzelner Bauteile und Komponenten in allen
Projektbereichen stets aktuell zu halten. Dies
betrifft Bereiche, wie bspw. Rohrleitungsbau,
Stahlbau, Kabeltrassenplanung oder die Er-
stellung von Rohrleitungs- und FlieBbildern
(R&I-Schemata). Durch den in vielen Branchen
steigenden Zeit- und Kostendruck, ist es wich-
tig, Informationen effizient zu verwalten und
schnell auf Daten zurlickgreifen zu kénnen.
Die Software M4 Plant bietet viele Funktio-
nen fur die R&l- sowie 3D Anlagen- und Rohr-
leitungsplanung. Auch erzeugt die Software
Rohrleitungsisometrien komplett automatisch.
Das einfach zu bedienende R&l-Werkzeug ist
bereits integrierter Bestandteil der Anlagen-
bau-Software. Hier ermdglichen Symbolbi-
bliotheken die schnelle und einfache Erstellung
intelligenter Systeme, bei denen jede Kom-
ponente Uber eine Vielzahl an Zusatzinforma-
tionen verfligen kann. Diese wertvollen Daten
sind auswertbar und kénnen auf Grund ihres
intelligenten Aufbaus als Basis fur die folgende
3D-Rohrleitungsplanung dienen.

Automatisierung spart Zeit in der Planung

Der Engineering Software-Entwickler CAD
Schroer bietet in dem Software-Paket alle Mo-
dule an, die fur den Rohrleitungsplaner relevant
sind. Angefangen bei der reinen Rohrleitungs-
planung und Klimatechnik in 2D und 3D wer-
den auch Module fur den Stahlbau oder die

Aufhadngungssysteme aufgenommen. Auch
umfangreiche R&l-und Isometrie-Module fur
die durchgangige Rohrleitungsplanung sind in
der Software integriert sowie einige weitere Mo-
dule, die das Arbeiten fir den Rohrleitungspla-
ner komfortabel machen. Um eine nahtlose In-
tegration mit der Fertigung zu gewahrleisten,
kénnen voll bemaBte Rohrleitungsisometrien
automatisch zusammen mit NC-Rohrbiegean-
weisungen erstellt werden, die auf Knopfdruck
fertigungsbereit sind. Zusétzlich kdnnen mit der
Software komplette Anlagen in 3D visualisiert
und bspw. Videos von Rundgéngen direkt ex-
portiert werden. Auch ein Export fur das Erle-
ben in der Virtual- und Augmented Reality ist
vorhanden. Der Automatisierungsgrad der Pla-
nung ist so sehr hoch und kann den Planungs-
zeitraum stark verkUrzen.

Die Autorin
Gudrun Tebart, Organisation & Marketing, CAD Schroer

Diesen Beitrag kénnen Sie auch in der Wiley
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CAD Schroer GmbH, Moers
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Kuppplungen fiir hygienische Sicherheit
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Seit den 50er Jahren hat die Reini-
gung von geschlossenen Systemen
immer mehr an Bedeutung gewon-
nen. Zu Beginn mussten die Systeme
bei Produktwechsel oder bei ander-
weitigem Reinigungsbedarf noch ma-
nuell auseinander gebaut und gerei-
nigt werden. Diese Methode war nicht
nur zeitintensiv, sondern trieb auch
die Prozesskosten in die Hohe. Ent-
sprechend wurden zwei unterschied-
liche Haupt-Prozesse entwickelt, die
die Reinigung in geschlossenen Sys-
temen erlauben: Sterilization in Place
(SIP) bzw. Sterilisierung vor Ort be-
zeichnet ein Reinigungsverfahren, in
welchem alle produktbertihrenden
Flachen einer verfahrenstechnischen
Anlage ohne groBere Demontage ent-
keimt werden. Zur Entkeimung wird
entweder Temperatur oder Chemi-
kalien Uber einen langeren Zeitraum
und unter bestimmten Driicken und
Strémungsgeschwindigkeiten  ein-
gesetzt. Cleaning in Place (CIP) oder
ortsgebundene Reinigung bezeich-
net ein Verfahren zur Reinigung von
Anlagen bzw. Prozessequipment. Ty-
pisch ist dabei die Reinigung ohne
groBere Zerlegung mit Reinigungs-
mitteln, Laugen und Séuren und/oder
mit Temperatur in einem meist voll-
automatisierten Prozess, bspw. auch
durch Mulch-Verfahren. Die Mdglich-
keit, geschlossene Systeme ohne gro-
Bere Demontage reinigen zu konnen,
erschlieBt viele Vorteile:

o verbesserte Sicherheit flr Arbeit-

nehmer, die an der Herstellung

TA-Luft-geméBe Ventile

AS-Schneider, ein Unternehmen aus
dem baden-  wirttembergischen
Nordheim bei présentierte auf der
Achema Pulse sein umfassendes
Know-how rund um das Trendthe-
ma Wasserstoff. Der Spezialist fer-
tigt seit mehr als 20 Jahren Pro-
dukte, die speziell fir Lagerung und
Transport  dieses anspruchsvollen
Mediums geeignet sind. Ausgewahl-
te metallische und nichtmetallische
Werkstoffe sowie ausgefeilte Test-
methoden ermdglichen ein breites

DOI: 10.1002/citp.202170718

potenziell gefahrlicher Verbin-

dungen beteiligt sind,
e schnellere Reinigung,
e reduzierter Wasserverbrauch,
e weniger Personalkosten,
e wiederholbare, dokumentierbare

Prozesse
Gerade in der Nahrungs- und Genuss-
mittelindustrie (Lebensmittelindustrie),
aber auch im Bereich der Pharmazie,
werden diese Verfahren in Kombinati-
on nahezu flachendeckend angewen-
det und sind als Standardprozess fest
integriert — ,Food safety first“. Die Rei-
henfolge der gewéhiten Reinigungs-
verfahren hangt dabei stark von den
Anforderungen der Anwendung ab
und Anwendungsfalls ab. Die Schnell-
kupplungslosungen sind gut geeig-
net, um die Reinigung der Anlagen so
einfach wie moglich zu gestalten und
gleichzeitig bspw. Abfiillprozesse in
SIP- und/oder CIP-Umgebung zu re-
alisieren. Bei der Konstruktion wurde
auf einen maglichst reinigungsfreund-
lichen Stromungskanal, auf hochwer-
tige und glatte Oberfldchen, gekapsel-
te Federn sowie duBerst totraumarme
Konturen geachtet. Die Kupplungen
sind mit HeiBdampf bei mind. 123 °C
fir mind. 20 Minuten zu reinigen.

Walther Prazision, Haan
Tel.: +492129/567 0
info@walther-praezision.de
www.walther-praezision.de

Spektrum an Instrumentierungs- und
Rohrleitungsarmaturen. Ebenfalls ein
zentrales Thema des Anbieters ist die
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Steckbare low-cost Elastomerkupplungen

Miniaturkomponenten werden flir Be-
reiche wie die Steuer- und Regelungs-
technik immer wichtiger. Auch der
Antriebsspezialist Enemac aus Kilein-
wallstadt bietet hierflir verschiedenste
Losungen. Die Miniaturkupplungen
EWOH und EWOHC bestehen aus je
zwei Aluminium-Naben und einem
Polyacetalstern, sie unterscheiden
sich durch ihre Wellenbefestigungs-
maglichkeit: Die EWOHC ist mit ra-
dialen Klemmnaben ausgestattet, die
etwas giinstigere Variante EWOH mit
Gewindestiften. Die beiden Typen sind
besonders geeignet fiir hohen radi-
alen und angularen Versatzausgleich.
Beide Kupplungstypen sind einsetzbar
in einem Temperaturbereich zwischen
-20°C und 70 °C. Es stehen jeweils

flinf BaugréBen zur Verfiigung, wel-
che einen Drehmomentbereich zwi-
schen 1 Nm und 15Nm abdecken.
Dabei kdnnen Wellen zwischen 3 mm
und 19 mm aufgenommen werden.

Enemac GmbH, Kleinwallstadt
Tel.: +49 6022 7107 0
info@enemac.de - www.enemac.de

Flansch-Monoblock mit Absperrventil

Wikas neuer Monoblock mit Flan-
schanschluss ist fir Applikationen in
der Prozessindustrie konzipiert. Die
kompakte Bauform beinhaltet ein
Absperrventil zur Trennung des Pro-
zesses von der Geréteseite. Die ein-
teilige Konstruktion und die geméaB
BS6755 / ISO 5208 Leckrate A ge-
prifte Doppeldichtung (Metall und
Kunststoff) geben dem Kompaktgerat
groBe Sicherheit. Seine hochwertige
Verarbeitung gewahrleistet ein leicht-
gangiges Handling auch bei hohen
Prozessdriicken. Typ IBF1 ist wahl-
weise mit Kugelhahn oder Nadelventil
ausgestattet. Das neue Instrumentie-
rungsventil erganzt das bisherige Mo-
noblock-Portfolio mit den Typen IBF2
(Block & Bleed) und IBF3 (Double
Block & Bleed). Der Hersteller lie-
fert auch einen kundenspezifischen

aktualisierte Fassung der TA-Luft, die
noch in diesem Jahr in Kraft treten
soll. Teil der Neuauflage ist u.a. ein
geédnderter Prifablauf flr Industriear-
maturen, um Anwendern eine nach-
weis- und vergleichbare Dichtigkeit
unter sdmtlichen Einsatzbedingungen
zu gewdhrleisten. Bei AS-Schnei-
der ist dieser bereits seit zehn Jah-
ren Standard, weshalb die Ventile des
Herstellers schon jetzt die Anforde-
rungen der neuen TA-Luft vollumféng-
lich erflllen. Dartiber hinaus arbeitet

Zusammenbau von Messgerat und
Monablock  (Gerate-Hook-up), be-
triebsbereit und dichtheitsgeprift. Alle
IBF-Typen konnen auch an Niveau-
standsanzeiger und Differenzdruck-
messgerate zur Fllstandsmessung
montiert werden.

WIKA Alexander Wiegand

SE & Co. KG, Klingenberg

Tel.: +49 93721320
vertrieh@wika.com - www.wika.de

das Unternehmen seit Jahren aktiv im
Normausschuss mit und ist daher flir
sémtliche Fragen rund um die gesetz-
lichen Vorgaben ein kompetenter An-
sprechpartner.

Armaturenfabrik Franz Schneider
GmbH + Co. KG, Nordheim

Tel.: +49 71331010
contact@as-schneider.com
www.as-schneider.com
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Peter Krause,
Wolftechnik

CPC-Schnellkupplungen sind
einfach zu bedienende Schlauch-
verbinder fUr FlUssigkeiten und
fur Gase. Standard-, High-Flow-,
Non-Spill-, Messing-verchromte
und Mehrfach-Schnellkupplungen
decken den Bedarf zum schnel-
len Trennen und Verbinden von
Schlauchleitungen.

© Martin Wolf Wagner

Abb. 1: CPC-Schnellkupplungen.

Sicher, schnell und vielseitig

Ein kleines Einmaleins der Schnellkupplungen und Fittings

Neben CPC-Schnellkupplungen existiert ein
umfangreiches Programm an Schlauchverbin-
dern und Fittings wie DMfit-Schlauchverbinder,
Ventile und Leitungsfilter aus Delrin-Acetal fir
metrische Kunststoffschlduche, EJ-Fittings aus
Kunststoff, die eine ungeahnte Vielzahl an Ver-
bindungsmdglichkeiten fur Kunststoffschléu-
che bieten und TEF-Gewindefittings zum Ver-
binden von Rohrgewinden.

Eine herausragende Stellung zum Verbinden
von Leitungen nehmen CPC-Schnellkupplun-
gen ein. Mit inren unterschiedlichen Kupplungs-
serien kodnnen Schlauchleitungen in Nenn-
weiten von 1,2-19 mm einfach, schnell und
sauber verbunden und wieder gel6st werden.
Die meisten Kupplungen bieten eine beidseitige
oder einseitige Absperrmdglichkeit. Abhéngig
vom Foérdermedium und der Schlauchleitung
sind verschiedene Anschlussmoglichkeiten zur
Befestigung der Schlauche verfugbar.

Durch unterschiedliche Materialien bieten
CPC-Kupplungen ein breites Einsatzspekt-
rum in Hinblick auf chemische Bestandigkeit,
Druck und Temperatur des Fordermediums.
Von minus 40-140 °C und bis zu 17 bar. Mit
Mehrfachverbinder-Schnellkupplungen lassen
sich sogar 1, 6 oder 10 Schlduche einfach und
verwechslungssicher miteinander verbinden.
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Etablierte CPC-Standard- und
High-Flow-Schnellkupplungen

Mit einer Nennweite von 1,2mm ist die
SMC-Serie die kleinste Kupplungsserie von
CPC. Ihre Bajonettverriegelung ist eine zuver-
lassige und sichere Alternative zu Luer-Ver-
bindern. Der angeschlossene Schlauch ist frei
drehbar. Dies verhindert sowohl das unbeab-
sichtigte Losen der Verbindung wie auch ein
Knicken und Verdrehen.

Am haufigsten werden Schnellkupplun-
gen der PMC-Serie mit einer Nennweite von
3,2 mm eingesetzt. Zwei Materialoptionen ste-
hen zur Auswahl. Die Standard-Version aus
Delrin-Acetal ist robust und bei den meisten
milden Chemikalien einsetzbar. Die PMC12 aus
Polypropylen sorgt fUr breitere chemische Be-
standigkeit. Haufig eingesetzt wird auch die
PLC-Serie (Nennweite 6,4 mm).

Zur Erhdhung des Durchflusses weist
die EFC-Serie eine vergroBerte Nennweite
(7,2 mm) auf. Aus Polypropylen gefertigt ist die
Serie pradestiniert fUr den Einsatz bei Sauren
und Foto-Chemikalien.

Die noch leistungsfahigere HFC-Serie
(Nennweite 9,6 mm) eignet sich fur alle An-
wendungen mit Wasser, Laugen, Sauren und
den meisten Chemikalien. Drei Baureihen aus

Polypropylen, Polysulfon und eine UV-bestan-
dige Materialvariante stehen zur Auswahl.

Schnellkupplungen der FFC-Serie besitzen
innen einen noch gréBeren Stromungskanal. Mit
einer Nennweite von 12,7 mm ergibt sich eine
besonders hohe Durchsatzleistung. Die kom-
plett aus Polysulfon hergestellten Schnellkupp-
lungen findet Einsatz in Kuhlkreislaufen oder
mobilen Geraten mit Wasserversorgungsan-
schlUssen.

Neue robuste sowie tropffreie
CPC-Schnellkupplungen
Neu sind ChemQuick Kupplungen mit Nenn-
weiten von 9,6 mm aus den Serien CQH und
CQG. Sie wurden speziell fur die Halbleiterin-
dustrie zur Handhabung von kritischen Sauren
und hochreinem Wasser entwickelt. Die Ste-
cker und Kupplungen mit Absperrung besit-
zen eine medienberthrte Feder aus PEEK. Das
Gehéause besteht bei der CQH-Serie aus Po-
lypropylen natur, das der CQV-Serie aus PVDF.
Ebenso ist mit der CQG-Serie eine Variante aus
PP-natur mit einer vom Durchflusskanal abge-
schotteten PEEK-Feder verflgbar.

In der neuen Reihe von leckagefreien
CPC-Schnellkupplungen (Non-Spill  Schnell-
kupplungen) ist die NS1-Serie die kleinste



Abb. 2: Durch unterschiedliche Materialien bieten
CPC-Kupplungen ein breites Einsatzspektrum in
Hinblick auf chemische Besténdigkeit, Druck und
Temperatur des Fordermediums.

Version (1,2 mm Nennweite) und die NSH-Se-
rie die GroBte (12,7 mm Nennweite). Sie bietet
gute Durchsatzwerte. Dazwischen liegen die
NS2-Serie (3,2 mm Nennweite), die NS4-Se-
rie (6,4 mm Nennweite) und die NSB6-Serie
(9,6 mm Nennweite). Die neuartige Absper-
rung der Non-Spill-Schnellkupplungen garan-
tiert ein tropfenfreies Entkuppeln der Verbin-
dung. Das macht ihren Einsatz interessant fir
alle Anwendungen, bei denen gefahrliche Che-
mikalien geférdert werden oder dort, wo elekt-
ronische Bauteile im Bereich der Schlauchver-
bindung liegen. Die Kupplungen und Stecker
sind aus glasfaserverstarktem Polypropylen mit
EPDM-O-Ringen und einer vom Durchsatzka-
nal abgeschotteten und somit nicht medienbe-
rUhren Edelstahlfeder ausgerustet.

Bei den MC-Schnellkupplungen (Nennwei-
te 3,2 mm) aus verchromtem Messing ist eine
Edelstahl -Ausfuhrung neu hinzugekommen und
erweitert das Einsatzspektrum. Die Kupplungen
haben eine besonders lange Lebensdauer und
weisen eine hohe Druck- und Temperaturbe-
standigkeit auf. Sie werden bei Anwendungen
mit robusten Bedingungen eingesetzt.

Die MC-Serie ist baugleich mit der PMC-Se-
rie aus Kunststoff. Auch bei der LC-Serie
(Nennweite 6,4 mm) gibt es jetzt eine Ausfuh-
rung in Edelstahl. Wie bei der MC-Serie wurde
die LCSerie zur Erhdhung der Lebensdauer bei
héarteren Einsatzbedingungen konstruiert. Die
Kupplungen kdnnen als Hochtemperatur-Ver-
sion auch mit speziellen Ventilen und O-Ringen
ausgestattet werden.

Zudem neu sind die auslaufsicheren Kupp-
lungen der LQ-Serie (LQ2, LQ4, LQ6). Sie sind
leicht anzuschlieBen, strapazierfahig und auslauf-
sicher. Damit eignen sie sich fir den Einsatz in
Hochleistungsrechenzentren, Datenzentren und
andere wesentliche Warmemanagement-An-
wendungen. LQ-Schnellkupplungen ermdglichen
eine Abschaltung bei Druck ganz ohne Leck.

Gerade in sensiblen Bereichen ist das sehr
wichtig, um die Elektronik vor der Einwirkung
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Edelstahlhaltering
mit Zahnen

Korper

Schlauch

EJ-Schlauchverbinder
Technische Daten

Material

Druck (bar}

Temperatur (°C)

Nylan -45°C - +150°C max. 10 bar
PVDF -60°C - +130°C max. 18 bar
Polypropylen +13°C-  +65°C max. 10 bar
Polyethylen 4+13°C-  +65°C max. 10 bar
Edelstahl 316L -60°C - +200°C max. 20 bar

Abb. 4: EJ-Fittings haben ein breites Einsatzspektrum.

von Flussigkeiten zu schitzen und um die
Kupplungen im laufenden Betrieb wechseln zu
kdnnen.

DMfit-Schlauchverbinder, Ventile

und Leitungsfilter

Die ,Push-in“-Verbinder aus Delrin-Acetal fir
metrische Kunststoffschlauche gibt es nicht
nur als reine Schlauchverbinder, sondern auch
als Kugelhdhne, Nadelventile, Rlckschlag-
ventile und Leitungsfilter. Bei der ,Push-in“-
Technik wird durch einfaches Einstecken der
Schlauche in das Aufnahmestick eine sichere
und wieder I8sbare Verbindung hergestellt. Ein
O-Ring dichtet die Verbindung an der AuBBen-
seite des Schlauches oder Rohres ab, ein Edel-
stahl-Haltering mit kleinen Widerhaken halt den
Schlauch in Position und verhindert das unge-
wollte Trennen der Verbindung.

Zum L&sen der Verbindung wird der Edel-
stahl-Haltering durch den auBen liegenden
Kunststoffkragen entgegen der Zugrichtung
festgehalten und der Schlauch kann muhelos
abgezogen werden.

Durch die groBe Auswahl an Formstiicken
wie L-, Y-, T- oder X-Verbinder existiert eine
ungeahnte Vielzahl interessanter Verbindungs-
moglichkeiten fiir Kunststoffschlauche in Nenn-
weiten von 4 =12 mm oder als Ubergangsstii-
cke mit Innen- und AuBengewinde.

EJ-Fittings
Gleiches gilt fur EJ-Fittings aus Kunststoff fur
Kunststoffschlauche in den Nennweiten 1/16*

Klemmbuchse

DMfit-Schlauch-
verbinder

O-Ring

Abb. 3: DMfit-Schlauchverbinder
mit ,,Push-in“-Technologie.

bis 3/4“. Sie sind in den Materialien PP-natur,
PE-natur, PA-natur und PVDF verfligbar und
mit den gangigen Zertifikaten zum Einsatz in
den Bereichen Lebensmitteltechnik, Medizin-
technik und Getrankeindustrie ausgerUstet.
EJ-Fittings gibt es als Schlauchverbinder,
Gewindestucke, L-Verbinder, T-Verbinder und
Verteilerstlicke. Spezielle Reduzierstiicke und
Ubergangsstecker schaffen Adaptionen auf
verschiedene Nennweiten und SchlauchgroBen.

TEF-Gewindefittings

TEF-Gewindefittings eignen sich zum Verbin-
den von Rohrgewinden in den Nennweiten
von 1/8" bis 1/2“. Die Fittings sind als Reduk-
tionssticke, L-Stlcke, T-Stlcke oder einfache
Doppelnippel, Stopfen oder Kappen verflgbar.
TEF-Gewindefittings sind aus Nylon 66 gefer-
tigt und blau eingefarbt. Die sehr guten ther-
mischen und mechanischen Eigenschaften
von Nylon 66 machen sich in der maximalen
Betriebstemperatur von 120 °C und dem ma-
ximalen Betriebsdruck von 14 bar positiv be-
merkbar.

Der Autor
Peter Krause, Geschéftsfiihrer, Wolftechnik Filtersysteme

Bilder © Wolftechnik/Martin Wolf Wagner

Diesen Beitrag kénnen Sie auch in der Wiley
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Sichere

mmobilisation von

Kraftwerksnebenprodukten

Hohe Mischgiite mit Mischern nach dem Schleuder- und Wirbelverfahren

Kraftwerke erzeugen nicht nur
Strom, sondern auch wertvolle
Nebenprodukte. Um diese sicher
und sinnvoll aufzubereiten, ist eine
homogene Mischung gefragt. Pflug-
schar-Mischer sind flr diese Anwen-
dung seit vielen Jahren im Einsatz.

Beim Verbrennen fossiler Rohstoffen in Kraft-
werken entsteht eine ganze Reihe an Neben-
produkten, die bereits seit Jahrzehnten auf-
bereitet und weiter verwendet werden. Neben
REA-Gipsen sind dies vor allem Flugaschen
und Schlacken. Solche Produkte stellen fiir die
Industrie wertvolle Baustoffe dar. Sie kommen
in der Betonindustrie, im Erd- und StraBenbau
oder im Garten- und Landschaftsbau zum Ein-
satz. Das schont natirliche Ressourcen und
entlastet die Umwelt.

Gewinnung von Gips

Der Weg bis zum wiederverwertbaren Produkt
wurde seit Jahrzehnten immer wieder optimiert.
Um Schwefelverbindungen aus fossil befeuer-
ten Kraftwerken zu entfernen, sind Rauchgas-
entschwefelungsanlagen — kurz REA genannt -
im Einsatz. Dabei werden die Rauchgase mit
Hilfe von flissiger Kalkmilch in einem Absor-
berturm bespriht. Das Schwefeldioxid wird
dabei gebunden und lasst sich so bis zu tber
95 % aus dem Rauchgas entfernen. Die an-
schlieBend zugeflhrte Luft oxidiert das Ge-
misch zu Gips. Dieser ist qualitativ vergleich-
bar mit Gips, der aus natirlichem Gipsstein
oder Anhydrit gewonnen wurde. Auf diese
Weise werden in den deutschen Stein- und
Braunkohlekraftwerken pro Jahr bis zu 7 Mio. t
REA-Gips produziert, der fast vollstandig in der
Bauwirtschaft eingesetzt wird. Der Gips dient
in der Zementherstellung als Erstarrungsregler
oder als Rohstoff fur die Herstellung von Gips-
platten.

Um die Handhabung zu erleichtern, wird der
entwasserte Gips meistens mit im Kraftwerk
anfallender Flug- und Bettasche vermischt, so-
dass ein transportfahiges und ausreagiertes
Stabilisat entsteht.

28 | CITous 7-8 - 2021

Abb. 1: Da Flugaschen als besonders abrasiv gelten, kommen Mischwerkzeuge
in einer Heavy-Duty-Ausfiihrung zum Einsatz.

Auch die Flugaschen selbst sind ein wichti-
ges Nebenprodukt. Etwa drei Viertel der pro-
duzierten Mengen der Steinkohlenflugasche
sind nach DIN EN 450-1 ,Flugasche im Beton*
zertifiziert und haben eine bauaufsichtliche
Umweltzulassung. So verfligen insbesondere
Steinkohleflugaschen Uber puzzolanische Ei-
genschaften, die sie flr die Zement- und Be-
tonindustrie als Ersatzmaterial fur Klinker bzw.
Zement interessant machen. So wirken Flug-
aschen im Frischbeton zum einen als VerflUssi-
ger, wodurch sich der Beton besser verarbeiten
lasst. Gleichzeitig flllen die Partikel der Flug-
asche die Hohlrdume im Beton aus, was des-
sen Druckfestigkeit erhoht. Das verbleibende
Viertel wird im Bergbau, im Erd- und StraBen-
bau, bei der Zementherstellung und fir andere
Zwecke eingesetzt.

Flugaschen stabilisieren

Dagegen werden Braunkohleflugaschen fast
ausschlieBlich deponiert. Hier verhindert der
hohe Sulfat- und Freikalk-Gehalt sowie die in-
homogenen Qualitdten der Braunkohleflug-
aschen den Einsatz als Zuschlagstoff im Ze-
ment oder Beton. Dennoch missen auch diese
Aschen stabilisiert werden, bevor sie sicher in

der Deponie gelagert werden kdnnen. Hier zah-
len mechanische Eigenschaften, die Wasser-
permeabilitdt oder die Auslaugbarkeit.

Immobilisation gewiinscht

Unabhéngig davon, ob Gips stabilisiert, Flug-
asche deponiert oder weiterverarbeitet wird.
Mischsysteme von Lodige sind bei der Aufbe-
reitung von all diesen Kraftwerksnebenproduk-
ten im Einsatz.

So werden REA-Gipssuspensionen mit Flug-
aschen aus der Steinkohleverbrennung im
daflr ausgelegten Pflugschar-Mischer homo-
gen vermischt, um die puzzolanischen Eigen-
schaften zu nutzen. Hier ist eine sehr gleichméa-
Bige Vermischung notwendig, damit es spéater
nicht zu QualitatseinbuBen kommt.

Bei Flugaschen aus der Braunkohleverbren-
nung mussen insbesondere schadstoffhaltige
Anteile stabilisiert und immobilisiert werden.
Dabei geht es um ein genaues Einstellen der
Rezeptur, damit ein endlagerungsfahiger Fest-
stoff entsteht. Denn auch hier bildet die Diffu-
sion der Gipssuspensionspartikel in das in der
Flugasche enthaltene oder hinzugefligte Calci-
umoxid die Grundlage fUr die alkalische Verfes-
tigungsreaktion, ahnlich der Zementerhartung.

© Lidige Maschinenbau



Auf diese Weise werden die I8slichen, schad-
stoffhaltigen Anteile der Ausgangsmaterialien in
neugebildete Mineralphasen eingebaut. Sobald
diese Phasen nur noch eine geringe Loslich-
keit aufweisen, spricht man von einem dauer-
haften Einschluss und damit von einer Immobi-
lisation. Die Qualitét der Stabilisate hangt von
den Eigenschaften der Flugasche und der Do-
sierqualitét der Anlage ab, aber auch von den
Mischungsverhéltnissen und der Mischungs-
qualitat.

Dreidimensionale Bewegung
Hier kdnnen die Pflugschar-Mischer, die nach
dem Schleuder- und Wirbelverfahren arbeiten,
besonders punkten. Deren intensive Zwangs-
mischung sorgt fur eine gute Durchmischung
und hohe Mischglte. Der Mischer ist auch
im kontinuierlichen Betrieb einsetzbar, womit
sich hohe Durchsatzleistungen erzielen lassen.
Diese sind variable und abhangig von Verweil-
zeit, Fullgrad und Komponenteneigenschaften.

FUr die gute Durchmischung rotieren in einer
horizontalen, zylindrischen Trommel nach an
der Mischerwand Pflugschar-Schaufeln. Ihre
Umfangsgeschwindigkeit und geometrische
Form sind so konstruiert, dass sie die Misch-
komponenten gegen die Gravitationskraft aus
dem Produktbett radial in den freien Mischraum
schleudern und gleichzeitig in axialer Richtung
bewegen. GroBe, Anzahl, Positionierung, Form
und Umfangsgeschwindigkeit der Elemente
sind dabei so aufeinander abgestimmt, dass
sie die Komponenten beim Mischvorgang in
eine dreidimensionale Bewegung versetzen.
Uber die Schaufelform wird zusétzlich ein Sog
fur die Partikel weg von der Trommelwand er-
zeugt — die sogenannte Abhebung.

Die mechanisch erzeugte Wirbelschicht
vereinzelt die Partikel vor allem im Kopfraum
des Mischers. Die Oberflachen der einzelnen
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Abb. 2: Fiir eine gute Durchmischung rotieren in einer horizontalen,

zylindrischen Trommel wandnah Pflugschar-Schaufeln.

Partikel stehen deshalb fur den Kontakt mit
Flussigkeiten optimal zur Verfligung, was deren
homogene, klumpenfreie Zumischung und Ver-
teilung haufig erst ermdglicht.

Dabei sind die Mischelemente so ausge-
formt und angeordnet, dass sowohl ein si-
cherer Produkttransport aber auch eine aus-
reichende Rulckvermischung gewahrleistet
wird. Dieses so erzeugte mechanische Wirbel-
bett bewirkt unter standiger Erfassung der ge-
samten Mischgutmenge die intensivste Vermi-
schung selbst bei hohen Mischgutdurchsatzen
und kurzen Verweilzeiten. AnschlieBend ver-
lasst das fertige Mischgut Uber die Entleeroff-
nung den Mischer.

Passt sich dem Prozess an

Die Tauglichkeit der Mischer hat sich bereits
mit vielen Mischern und Anlagen zur Stabilisat-
erzeugung von Kraftwerksnebenprodukten
gezeigt. Anwendungsspezifische Gestaltung
der Mischwerkzeuge und Anpassungen der

Mischwerkswellen-Drehzahl erlauben hier einen
sehr flexiblen Einsatzbereich des Mischsys-
tems. Da Flugaschen als besonders abrasiv
gelten, kommt bspw. der Mischer hier in einer
Heavy-Duty-Ausfihrung zum Einsatz. Sehr
haufig wird im Ubrigen nicht nur der Mischer
geliefert, sondern vielfach ein Komplettpaket,
das auBerdem die Dosiertechnik, die Briiden-
behandlung und die Messtechnik einschlieBt.

Der Autor
Bastian Tigges, Gebr. Lodige Maschinenbau
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Schlauche aus

Fluorsilikonen

Produktneuheit:
Schlauche aus Fluorsilikon-Kautschuk
Vereint die Vorteile von Fluorkautschuk und Silikonen

* Temperaturbestdndig und Kilteflexibel
Arbeitstemperatur: -60 °C bis +230 °C

* Chemikalienresistent
Insbesondere gegeniiber Mineraldlen, Kraftstoffen
und aromatischen Kohlenwasserstoffen

* In Nennweiten von 2 bis 12 mm

Reichelt
Chemietechnik
GmbH + Co.

EnglerstraBe 18
D-69126 Heidelberg

EAE 1o 06221 31 250
Fax 0 62 21 31 25-10
[= ] rct@rct-online.de
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Materialhandling mit Vakuum- und Uberdruck-Pneumatik-Transportsystemen

Das Beschicken eines Reaktors mit Schuttgltern
kann den Bediener vor vielfaltige Herausforderungen
stellen. Dies kdnnen z.B. verschiedene FlieBeigen-
schaften der Rohstoffe oder anlagebedingte Voraus-
setzungen sein. Gericke hat ein Reaktorbefillsystem
mittels Vakuum- und Uberdruck-Pneumatik-Trans-
portsystemen entwickelt. Das System trennt die Ent-
ladung der Pulversécke und Beflllung des Reaktors
Uber 30 m, was das Materialhandling nicht nur siche-
rer, sondern auch ergonomisch macht.

Wie kann man einen Reaktor mit verschiedenen Pulvern, von denen ei-
nige unter Umstanden ein schlechtes FlieBverhalten aufweisen, ohne
Staubwolken zu erzeugen, in der richtigen Menge beladen? Und wie kann
dies sowohl fur den Prozess und das Equipment als auch fur die Bediener
sicher und bei gleichzeitiger Minimierung des Materialhandlings der Roh-
stoffe erfolgen? Flr diese Problemstellungen steht ein Férdersystem zur
Verfugung, das Vakuum- und Uberdruck-Pneumatik kombiniert.

Sichere Sackentladung

Der Anlagenbauer Gericke entwickelte das System, um verschiedene Pul-
ver, die in kleinen Sacken angeliefert wurden, in mehrere groBe Reaktoren
mit einem Volumen von mehr als 100 m? abzufiillen. Die herkémmliche Be-
flllungsmethode direkt Gber dem Reaktor hatte es erforderlich gemacht,
alle Sacke vom Erdgeschoss auf eine Hohe von mehr als 12 m zu heben.
Zudem waren Sicherheits- und Ergonomieprobleme entstanden.

Die Loésung war die Installation einer Sackentladestation im Erdge-
schoss, mit der auf einen GroBteil des Sackhandlings durch den Bediener
verzichtet werden kann. Die groBe Offnung der Sackentladestation ist ge-
eignet, um 20-kg-Sécke eines sehr leichten Pulvers zu entladen. Wahrend
des Entleerens des Sackes in die Kippstation saugt ein Saugfordersys-
tem das Material im gleichen Moment ab. Eine am Boden der Sackschut-
te installierte Austragsschnecke fordert das Pulver weiter. So kdnnen auch
schlecht flieBende Pulver problemlos entleert werden. Das Vakuumsystem
Uberflihrt dann das Pulver aus der Sackkippstation in einen groBen, in der
Néhe platzierten Aufnahmebehélter. Der Behélter steht auf Wagezellen, so
dass das Gewicht jederzeit protokolliert und kontrolliert wird, um sicher-
zustellen, dass die richtigen Chargengewichte eingefiillt werden. Auf die
gleiche Weise werden die anderen Pulver entladen, so dass am Ende eine
GesamtchargengroBe von 50-400kg aller beteiligten Pulver in den Auf-
fangbehalter gefullt wird.

Dichtstromiiberdruckforderung mit Stickstoff

An diesem Punkt &ndert der Vakuumvorlagebehdlter seine Funkti-
on und enthllt seine zweite Fahigkeit, als Druckbehalter zu fungieren,
der fur die DichtstromUberdruckférderung geeignet ist. Als Tragergas
wurde aufgrund der Prozessbedingungen in den Empfangsreakto-
ren Stickstoff unter Druck verwendet. Vor Beginn der Materialiberga-
be aus dem Druckbehélter wird der Aufnahmereaktor vakuumiert. Da
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Das pneumatische Fordersystem minimiert das Materialhandling
durch den Bediener.

das Dichtstromférdersystem nur begrenzt Stickstoff verbraucht, konnte
der Wascher am Reaktor auch wahrend des Beflillvorgangs des Reak-
tors durch ein Uberdruckférdersystem geschlossen gehalten werden. Da-
durch wurde das Vakuum im Reaktor leicht reduziert.

SchlieBlich wird die komplette Charge aus dem Druckbehdlter entleert
und in die Reaktoren geflllt, die mehr als 30 m von der Kippstation entfernt
stehen. Mit dieser Anordnung I&sst sich der Kippbereich leicht vom Reak-
tionsbereich isolieren, da mit positiven Dichtstromférdersystemen Forder-
strecken von mehr als 1 m3/100 m realisierbar sind.

Fir das Projekt hat der Anlagenbauer Gericke in seinem Testcenter in
Regensdorf (Schweiz) sowohl die Funktion des Vakuum- als auch des
Uberdruck-Dichtstromférdersystems getestet und nachgewiesen.

Diesen Beitrag kénnen Sie auch

in der Wiley Online Library als

pdf lesen und abspeichern:

https://dx.doi.org/10.1002/
. citp.202100721

Gericke AG, Regensdorf, Schweiz
Tel.: +41 44 871 36 36
info@gerickegroup.com
www.gerickegroup.com
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Fluorsilikon-Werkstoff fiir anspruchsvolle Anwendungen

C. Otto Gehrckens bietet auch im
Bereich der Spezialcompounds ein
breites Produktportfolio, das um einen
leistungsstarken  Fluorsilikon-Kaut-
schuk erweitert worden ist. Mit der
Neuentwicklung Si 771, FL steht An-
wendern jetzt ein weiterer hochwer-
tiger FVMQ-Werkstoff (Fluorsilikon)
zur Verfigung, der den extrem gro-
Ben Einsatztemperaturbereich von Si-
likon mit einer besonderen Mineraldl-
und Kraftstoffbestandigkeit vereint.
Zusétzlich zu den bekannten Sili-
koneigenschaften wie der guten
0zon-, Witterungs- und Alterungsbe-
standigkeit punktet der blaue Werk-
stoff mit einer stark verbesserten
Widerstandsfahigkeit gegenliber Mi-
neraldlen, Kraftstoffen, aromatischen
und chlorierten Kohlenwasserstoffen
sowie Alkoholen und chlorierten Lo-
sungsmitteln. Dabei kann der Werk-
stoff in Temperaturumgebungen von
-60 °C bis zu +200 °C zum Einsatz

kommen. Durch die Kombination die-
ser Eigenschaften empfiehlt sich der
neu entwickelte Spezialcompound flir
anspruchsvolle  Dichtungsaufgaben
unter Einwirkung aggressiver Medien
im Tief- und Hochtemperaturbereich
unterschiedlichster industrieller An-
wendungen.

C. Otto Gehrckens GmbH & Co. KG,
Pinneberg

Tel.: +49 4101 5002 0

info@cog.de - www.cog.de

Mischtechnik zur Aufbereitung von Trockenmassen

Weltweit gibt es eine Viel-
zahl von Unternehmen, die
Feuerfestprodukte herstel-
len und Ofenauskleidungen
z.B. fir die Herstellung
von Aluminium, Eisen und
Stahl, Glas, Keramik oder
Zement anbieten. Normen
unterscheiden ,Geformte
Erzeugnissen” (Steine) und
L,2Ungeformte Erzeugnisse”
(zu denen neben Feuerbe-
tonen auch Rammmassen
oder plastische Massen
gehdren). Die Steinproduk-
tion geht seit Jahrzehnten .
stetig zuriick, die Massenproduktion
steigt. Und die Massen werden immer
anspruchsvoller. Fir die Aufbereitung
von Trockenmassen auf Basis Tonerde
sowie Magnesia hat sich die taiwane-
sische Firma Hsin Lian Hsin Enterpri-
se flr Mischtechnik von Eirich ent-
schieden.

Wahrend feuerfeste Steine in der Pro-
duktion einen langen Weg beschrei-
ten (Mischen, Formgebung, Wérme-
behandlung), sind Massen nach dem
Mischen versandfertig. Mischer fir die
Feuerfestindustrie missen zum einem
gut mischen, und zum anderen mit
harten Rohstoffen (wie Korund oder
Siliziumcarbid) ohne {berméaBigen

DOI: 10.1002/citp.202170722

VerschleiB zurechtkommen.
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In der
Steinfertigung setzt die Branche seit
1930 auf den Eirichmischer, der —
ausgefiihrt mit drehendem Behalter —
heute in BaugroBen his 3 m® nur ein
einziges bewegtes Mischwerkzeug
braucht und deutlich weniger Ver-
schleiB zeigt als einfache Mischer, wie
z.B. Ringtrog- oder Planetenmischer.

Maschinenfabrik Gustav Eirich
GmbH & Co KG

Matthias Gartner
matthias.gaertner@eirich.de
www.eirich.com
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Kompaktes und chemiefreies Modul

fiir die Wasseraufbereitung
In vielen Industriebereichen wird Pro-
zesswasser benétigt, das kontinu-
ierlich aufbereitet werden muss. Flr
diese Aufgabe wurde im L&R-Ge-
schéftsbereich ,Wasseraufbereitung”
ein Modul entwickelt, das eine be-
sonders effiziente und praxistaug-
liche Aufbereitungstechnik von Bauer
WT Systems nutzt. Kernelement ist
eine kompakte Einheit, die das Was-
ser permanent mit wechselnd-pulsie-
renden elektromagnetischen Feldern
beaufschlagt. Dadurch werden kri-
stalline Strukturen (Ablagerungen von
Kalk und Korrosion) sowie Biofilme/
Verschlammungen im gesamten Was-
serkreislauf abgeldst und im Wasser
gehalten. In zirkulierenden Systemen
(z.B. zum Kiihlen und Heizen) werden
die geldsten Verunreinigungen durch
Hochleistungs-Industriefilter zuriick-
gehalten. Bei offenen Systemen wer-
den die Verunreinigungen sukzessi-
ve herausgespiilt. Das Modul arbeitet

ohne Chemikalien und ist, abgesehen
von den Filterelementen, auch war-
tungsfrei. Es gewdhrleistet eine dau-
erhafte Verbesserung der Wasserqua-
|it&t und damit —wenn es in Kihl- und
Heizkreislaufen eingesetzt wird — eine
ebenso dauerhaft hohe Effizienz bei
der Wérme- bzw. Kéltelibertragung.

L & R Kéltetechnik GmbH & Co.KG
Tel.: +49 2935 9652 0
www.Ir-kaelte.de

Neue Dosierfunktion fiir Probenahmesystem

Das Probenahmesystem Multi-
probe von De Dietrich Process
Systems wurde um eine Do-
sierfunktion erweitert: Ein Re-
aktant oder der Katalysator
kann nun direkt in das Re-
aktionsmedium  eingefiihrt
werden. Auf diese Weise kann
eine genau definierte, auch sehr
kleine Fliissigkeitsmengen von
nur einigen Gramm in kilrzester
Zeit direkt ins Innere des Reak-
torbehdlters eingeleitet werden.
Das System ist so ausgelegt,
dass die gesamte gewdnsch-
te Menge vollstindig ins Reak-
tionsmedium gelangt. Dank sei-
ner kompakten Bauweise kann
das Multiprobe-Gerat sowohl in klei-
nen als auch in groBen Reaktoren und
selbst bei beengten Platzverhaltnissen
eingesetzt werden. Fir die Durchfiih-
rung samtlicher Funktionen ist nur ein
Stutzen auf dem Reaktor notwendig.
Dadurch bleiben alle anderen Stut-
zen flir etwaige weitere Aufgaben frei.
Des Weiteren verfligt das Gerat auch
tber eine Reinigungsfunktion, mit der
der gesamte Probenahmekreislauf mit
einem geeigneten Losungsmittel ge-
splilt werden kann.

Seit vielen Jahren gilt das Multipro-
be-System als einfache Losung, um

- €ing Probenahme in
| der Pharmazie und der
Feinchemie unter op-
timalen Sicherheits-
bedingungen durch-
zuftihren.  Ob  der
Reaktor unter Druck oder
Vakuum steht, ist fiir die Funktions-
weise des Gerats unerheblich. Da das
Mannloch wahrend der Probenah-
me geschlossen bleiben kann, ist die
Probenahme fiir den Bediener gefahr-
los mdglich. Die Probe wird wéhrend
der Reaktion entnommenund ist da-
durch représentativ. Auf dem kurzen
Weg in den Probenahmebehélter er-
fahrt sie keine physikalischen oder
chemischen Verdnderungen. Fir die
Probenahme muss weder der Druck
im Reaktor reduziert noch die inerten
Prozessbedingungen gestort werden.
Somit eignet sich das Multiprobe-Ge-
rat vor allem flir die Kontrolle von Pro-
zessen, bei denen in der Regel das Ri-
siko einer Kontamination wahrend der
Probenahme bestent.

QVF - De Dietrich Process Systems
GmbH, Mainz

Tel.: +49 61 3197 040

mail@qvf.de - www.quf.com
www.dedietrich.com
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Regelwerk fur die Gefahrst
agerung gibt Hi

fe fur die

Novelle der TRGS 510 — Technischen Regeln fiir Gefahrstoffe

Ob Handwerksunternehmen, Industriefirmen, Kommunalbetriebe oder Forschungseinrichtungen — alle, die in ihrem
betrieblichen Alltag mit Gefahrstoffen zu tun haben, miussen auf das Regelwerk der TRGS 510 zurlckgreifen. Durch
die Bekanntmachung im Gemeinsamen Ministerialblatt (GMBI) erlangte die Novelle der , Technische Regeln fur Ge-
fahrstoffe (TRGS) 510" im Februar 2021 deutschlandweit seine Gultigkeit. Die technischen Regeln erganzen Gesetze
und Verordnungen und entsprechen dem anerkannten Stand von Wissenschaft und Technik. Mit der Novelle der
TRGS 510 kann das Thema Lagerung & Management der Gefahrstoffe im eigenen Betrieb umfassend geprift und
gegebenenfalls mit neuen technischen Lagerlésungen rechtssicher umgesetzt werden.

Auch wenn es keine groBen Anderungen gibt,
empfiehlt Cemo Anwendern von Gefahrstof-
fen die Durchsicht der neuen Regeln, da die
neue TRGS 510 zur Aktualisierung ihrer Ge-
fahrdungsbeurteilung flhren kénnte. Die neuen
technischen Regeln fur ,Lagerung von Gefahr-
stoffen in ortsbeweglichen Behaltern“ stehen
von jetzt an auf der Homepage der Bundes-
anstalt fur Arbeitsschutz und Arbeitsmedizin
(BAUA) unter www.baua.de.

Stand der Technik iibersichtlich strukturiert
Technische Regeln erlauben das Risiko fur
Leben, Gesundheit, Sachgutern und Umwelt
auf ein geringes MaB zu reduzieren, ohne den
Betrieb durch Uberzogene Auflagen zu belas-
ten. Sie sind zwar nicht bindend wie Geset-
ze oder Verordnungen wie z.B. das Wasser-
haushaltsgesetz oder Gefahrstoffverordnung,
aber sie konkretisieren diese auf eine hilfrei-
che Art und Weise. Die Regeln sprechen be-
lastbare Empfehlungen aus, deren Einhaltung
fUr eine gewisse Rechtssicherheit sorgen. Sie
entsprechen dem in der Rechtsprechung oft
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Die wesentlichen Punkte der neuen TRGS 510

e Es gibt mit 13 Kapiteln und 2 Anhéngen eine neue Struktur. Die Kapitel wurden thematisch
zusammengefasst und teilweise in der Reihenfolge gedndert; einige Anlagen wurden in den
Hauptteil eingearbeitet.

e Die Gefdhrdungsbeurteilung als wichtiges Instrument des Arbeitsschutzes bleibt in Kapitel 3,
bekommt aber insgesamt eine gréBere Bedeutung.

e Das Thema Zusammenlagerung von Gefahrstoffen wandert ins Kapitel 13. Die bekannte
Dreiecksform der Zusammenlagerungstabelle weicht einer neuen rechteckigen Darstellung
(Kreuztabelle fiir die Lagerklassenkombinationen).

¢ Bei Aerosolpackungen (Spraydosen) ist als Schwelle fiir zusétzliche SchutzmaBnahmen jetzt
nicht mehr nur das Gewicht entscheidend, sondern kann nun auch (ber die Anzahl der Spray-
dosen bestimmt werden.

e [ ithium-Batterien werden ab sofort in der TRGS 510 als Lagermedium mit produktspezifi-
scher Gefdhrdungserh6hung gefiihrt, auch wenn diese eigentlich keinen klassischen Gefahr-
stoff darstellen.

¢ Die Verwendung von Sicherheitsschrdnken wird nun in Anhang 1 erklért. Neu ist hier bspw.,
dass Sicherheitsschrdnke nicht mehr nur fiir entziindbare Fliissigkeiten eingesetzt werden diir-
fen, sondern auch fiir andere fliissige und feste Gefahrstoffe.

® Die Beseitigung freigesetzter Gefahrstoffe war bisher lediglich als nicht nédher spezifizierte
Tétigkeit in der TRGS 510 gefiihrt Sie wird jetzt als MaBnahme innerhalb der Lagerorganisation
in der Form konkretisiert, so dass in den Betrieben eine Notfall-Ausristung (z.B. persénliche
Schutzausstattung, geeignete Bindemittel, Reinigungsmittel) vorgehalten werden muss.

e Die alten R-Sétze zur Charakterisierung von Gefahrstoffen entfallen.



geforderten anerkannten Stand von Wissen-
schaft und Technik.

In der neuen TRGS 510 sind die gefragten
Informationen nicht mehr weit Gber das ge-
samte Dokument verteilt, sondern lassen sich
dort finden, wo sie erwartet werden. ,Wah-
rend es bei Gesetzen haufig so ist, dass sie
sich mit einer Aktualisierung zugleich auch
verscharfen oder komplizierter werden, sorgt
die neue TRGS 510 fur mehr Anwender-
freundlichkeit und eine bessere Verstandlich-
keit,” erklart Andreas Schneider, Produktma-
nager bei Cemo. ,Man merkt, dass in dem
zustandigen Ausschuss erfahrene Praktiker
sitzen.” und nennt ein konkretes Positivbei-
spiel: ,Wollte ein Mitarbeiter bisher im Frei-
en die Lagerung von entzindbaren Flissig-
keiten vornehmen und hat daflr in der vorher
gulltigen TRGS 510 nur im Kapitel ,Lagerung
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entzUndbarer FlUssigkeiten® des Hauptteils
nachgeschaut, ware er nicht ausreichend fin-
dig geworden. Er hatte explizit wissen mussen,
dass ganz am Ende des Dokuments in der
Anlage 5 hinsichtlich der Lagerung im Freien
noch Vorgaben fUr notwendige Sicherheitsab-
stdnde zu Geb&uden gemacht werden. In der
neuen Fassung der TRGS 510 werden diese
Vorgaben zu entzindbaren FlUssigkeiten jetzt
in einem Kapitel gebUndelt, damit auch we-
niger fachkundige Mitarbeiter das Regelwerk
fehlerfreier nutzen kénnen.”

Gefahrstofflagerung im eigenen Betrieb

Die Novelle der TRGS 510 macht es in jedem
Fall erforderlich, sich mit den Neuerungen in
diesem Regelwerk zu befassen und die betrieb-
sinternen Schulungsunterlagen entsprechend
zu aktualisieren. Auch sollte das Update fur die

Verantwortlichen zum Anlass genommen wer-
den, das Thema Lagerung & Management der
Gefahrstoffe im eigenen Betrieb nochmals um-
fassender zu prufen und sich auch mit neuen
technischen Lagerlésungen rechtssicher auf-
zustellen.

Der Autor
Jiirgen GroBholz, Leiter Werbung und Vertrieb, Cemo

Diesen Beitrag kénnen Sie auch in der Wiley
Online Library als pdf lesen und abspeichern:

B https://dx.doi.org/10.1002/citp.202170723

Cemo GmbH, Weinstadt-Striimpfelbach
Tel.: +49 7151 9636 0
kontakt@cemo.de - www.cemo.de

StoBimpulsiiberwachung mit

Kompakte LED-Scheinwerfer in robustem Edelstahlgehéduse

Alarmmeldung direkt vom Sensor

Neben der herkémmlichen, breitbandigen Vibrations-
messung (iberwacht der kompakte Vibrationstransmitter
Modell PCB-649A01 das Schwingungssignal auf StoBim-
pulse. Sobald ein voreingestellter Grenzwert (iberschritten
wird, werden diese entsprechend ihrer Amplitude und Hau-
figkeit bewertet. Das Signal der StoBimpulsmessung tiber-
lagert das 4-20 mA Ausgangssignal des Schwingungspe-
gels (RMS-gemessen) im Normalbetrieb. Bei zunehmender
Hohe und Anzahl der kurzzeitigen Ereignisse steigt es auf- <
grund der Bewertung der Impulse deutlich an. Diese Ver- )

anderung kann durch einfache eine SPS oder eines Uber-

wachungssystems verarbeitet werden.

PCB Synotech GmbH, Hiickelhoven
Tel.: +49 2433 444440 215

awiengarn@synotech.de - www.synotech.de/rmp

Schutzschlauche und Isolierschlduche im Einsatz

Im Gegensatz zum Forderschlauch
dient der Schutzschlauch dem Schutz
anderer Komponenten. Da die meis-
ten  Schutzschlauch-Ausfiihrungen
nicht zum Leiten von Medien vorge-
sehen sind, ist die Dichtigkeit gegen-
Uber Flussigkeiten und Gasen kein
generelles  Kriterium. Bestimmend
sind vielmehr die funktionellen, phy-
sikalisch-technischen Materialeigen-
schaften. Ob zum Schutz vor Wit-
terungseinfllissen,  mechanischen
Beanspruchungen oder zur ther-
mischen sowie elektrischen Isolie-
rung: Schutzschlduche kommen in
zahlreichen Ausfiihrungen zum Ein-
satz. Der Anbieter informiert, welche

Varianten zur Verfiigung stehen und
wo diese tberall Anwendung finden.

RCT Reichelt Chemietechnik

GmbH + Co., Heidelberg

Tel.: +49 6221 31250
info@rct-online.de - www.rct-online.de

Eine neue Generation explosions-
geschiitzter LED-Scheinwerfer st
in drei Leistungsklassen mit 100W,
160W und 225W verfiigbar. Die
IK 10 schlagfesten, Schutzart IP 66
bietenden Hochleistungsscheinwer-
fer im robusten Edelstahlgehduse
halten Temperaturen bis -60 °C und
+60 °C stand. Fir den Marine- und
Offshore-Einsatz fiihrt der Anbieter
auch Gehauseausfiihrungen aus dop-
pelt beschichtetem Edelstahl 316L im
Programm. Durch das verschlankte
Gerdtedesign mit neuer Treibertech-
nologie konnte das Gewicht modell-
abhangig auf 19—-15,5kg verringert
werden. Der Eingangsspannungsbe-
reich wurde flir den globalen Betrieb
auf100—277VAC sowie 176 — 264V
im DC-Bereich erweitert. Die wahl-
weise mit Dbreitstrahlendem, mit-
telstrahlendem oder engstrahlendem
Lichtverteilung erhéltlichen Modelle
erreichen eine lichttechnische Effi-
zienz von mehr als 100 Im/W. Damit
erflillen sie die Kriterien fir die meis-
ten offentlichen FordermaBnahmen.
StandardméBig sind die Schein-
werfer mit den Lichtfarben kaltweiB
(6500 K), neutralweiB (5000K) und
warmweiB (4000K) erhaltlich. Zu-
sétzlich stehen auch extra-warmwei-
Be und phosphorkonvertiert-gelbe
LED-Varianten zur Verfiigung, um den
aktuellen Forderungen nach umwelt-
freundlicher AuBenbeleuchtung Rech-
nung zu tragen. Neben der installati-
onsfreundlichen, in  Ziindschutzart

Ex eb db op is ausgeflihrten Serie
6125/2 fiir Zone 1 umfasst das Port-
folio die fiir den Betrieb in Zonen 2,
21 und 22 spezifizierten Modellreihen
6525/21 und 6525/22. Diese gemaB
Ex ec zlindgeschiitzten Scheinwerfer
der Reihe 6525/22 ersparen zeitin-
tensive Tests auf Schwadensicher-
heit nach erfolgter Installation oder
Wartung und sind optional auch mit
integrierter DALI-Schnittstelle flir ein
digital vernetztes Lichtmanagement
lieferbar. Zur flexiblen Installation in
Bligel-, Mast- oder Kettenmontage
bietet der Hersteller entsprechendes
Befestigungszubehor an.

R. Stahl Schaltgerdte GmbH,
Waldenburg

Tel.: +49 7942 943 0
sales-ex@r-stahl.com
www.r-stahl.com
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Flammenlose Druckentlastung mit
neuer Berstscheibentechnologie

Die flammenlose Explosionsdruck-
entlastung mit neuer Berstscheiben-
technologie fiir den Innenbereich V8
(Indoor Vent 8) kann dort eingesetzt
werden, wo eine Standard-
Explosionsdruckentlas-
tung nicht mehr aus-
reicht.  Entwickelt
wurde das nach
DIN EN 16009 zer-
tifizierte  Schutzsys-
tem, um flammenlose
Explosionsdruckentla-
stung wirtschaftlicher zu ma-
chen. Im Vergleich zu géngigen Lo-
sungen bietet das IV8 eine hdhere
Wirksamkeit und mehr Sicherheit bei
geringeren Kosten. Das IV8 besteht
aus einer Explosionsberstscheibe als
Entlastungsvorrichtung und einem
Edelstahl-Meshgewebe in einem ro-
busten Stahlrahmen. Wenn es zu
einer Explosion kommt, 6ffnet sich
die Entlastungsvorrichtung und leitet
den Explosionsdruck und die -flam-
me durch ein Flammenldschelement
ab. HeiBe Gase werden gekiihlt und
die Flamme geldscht. Der mit dem

Prozessleitsystem verbundene, inte-
grierte Berstsensor detektiert den Ent-
lastungsvorgang. Dadurch werden der
Produktionsprozess unmittelbar ge-
stoppt und somit unter anderem Ven-
tilatoren und Fordertech-
nik abgeschaltet. Das
Besondere an dem
Schutzsystem  sind
die neue Berstschei-
bentechnologie sowie
die optimierte Bauform
des  Flammenldsch-
elements: Das neuartige
Offnungsprinzip der Berstschei-
be und die elliptische Bauform des
IV8 sorgen fiir reibungslose Leistung
und eine hohe Wirksamkeit. Auf diese
Weise ermdglicht es das System, An-
lagen innerhalb von Gebduden wirk-
sam zu schitzen, die mit dem Risiko
von Staubexplosionen behaftet sind.

IEP Technologies GmbH, Ratingen
Tel.: +49 2102 5889 221
markus.haeseli@hoerbiger.com
www.ieptechnologies.com

Hauptkatalog 2021 Arbeitsschutz erschienen

Die neue Ausgabe des Dehn-Hauptka-
taloges Arbeitsschutz ist erschienen.
Auf fast 200 Seiten hat der Anbieter
sein gesamtes Arbeitsschutzangebot
zusammengefasst. Dazu gehort die
moderne und komfortable Schutzklei-
dung gegen Stérlichtbogen fiir Indoor-
und Outdoor-Anwendungen ebenso
wie das Storlichtbogenschutzgerat
Dehnshort. Das Unternhemen bietet
zudem seine Expertise fir ganzheit-
liche Storlichtbogenkonzepte an und
unterstiitzt dabei bspw., das Risi-
ko einer Storlichtbogen-Verletzung
durch SchutzmaBnahmen so gering
wie mdglich zu halten. AuBerdem ge-
hort gepriifte Schutzkleidung gegen
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Hochdruckwasserstrahlen zum Port-
folio. Es gibt die Schutzanziige Dehn-
care WJP in einer Basic- und Ad-
vanced-Version und das Sortiment
wurde um einen FuBschutz und spe-
zielle 1.000bar Schutzhandschuhe
ergénzt. Der Katalog beinhaltet auch
das umfangreiche Angebot an Sicher-
heitsgerdten zum Arbeiten an elektri-
schen Anlagen entsprechend der flinf
Sicherheitsregeln sowie Sicherheits-
geréte fir elektrische Bahnen.

Dehn SE + Co KG, Neumarkt
Tel.: + 499181 906 0
info@dehn.de - www.dehn.de

HF

IP
64

RFID-Schreib-Lese-Kopf fiir Ex-Zone 1/21

Der HF-RFID-Schreib-Lese-Kopf
TN-R42/TC-Ex ist weltweit flir den un-
mittelbaren Einsatz in ATEX-Zone 1/21
zertifiziert. Er unterscheidet sich durch
sein kompaktes Design von druckge-
kapselten Identifikationslosungen flir
Zone 1/21 und l&sst sich daher auch
in beengten Applikationen montie-
ren. So eignet sich der Schreib-Lese-
Kopf fiir die berlihrungslose Identifi-
kation von korrekten Schlauch- und
Flanschverbindungen, die in der Che-
mie- und Pharma-Industrie Inves-
titionen und Produktqualitét sichern.
Das Gerét verhdlt sich interfaceseitig
wie ein Standard-Schreib-Lese-Kopf
fur den sicheren Bereich. Flr Appli-
kationen mit hohen Anforderungen an
Datensicherheit und Zugriffsschutz
stehen auch HF-RFID-Datentrdger mit
Passwort-Funktion zur Verfligung. Der

Schreib-Lese-Kopf wird einfach an
die RFID-Interface-Serien BL20 oder
TBEN von Turck angeschlossen, die
bei Bedarf auch in Schutzgehdusen in
Zone 2/22 installiert werden konnen.
Neben der Schlauchkennung kon-
nen weitere Informationen verarbeitet
werden, wie etwa Steckplatz, Datum,
Uhrzeit oder Reinigungszustand eines
Schlauchs. Die Multiprotokoll-Tech-
nologie ermdglicht dabei den Daten-
transfer an das Leitsystem (ber drei
Ethernet-Protokolle — Profinet, Ether-
net/IP und Modbus TCP.

Hans Turck GmbH & Co. KG,
Miilheim a. d. Ruhr

Tel.: +49 208 4952 0
more@turck.com - www.turck.com

200 Seiten Programm fiir Luftfiltersysteme

und Reinraumtechnik

Camfil présentiert in seinem neu auf-
gelegten Filterhandbuch von allge-
meinen Luftfiltern, EPA-, HEPA- &
ULPA-Filtern, Hochtemperaturfiltern
{ber Luftreiniger, der industriellen Ab-
luftreinigung bis hin zu Molekular- und
Gasturbinenfilter. Der Bereich Gehéu-
se, Einbaurahmen & Installationszube-
hor rundet das Filterhandbuch ab. Alle
Luftfilter-Produkte entsprechen den
aktuellen gesetzlichen Normen und
Richtlinien fiir die Partikelfiltration in
Innenrdumen. Als fiihrender Herstel-
ler von Reinraumldsungen, bietet das
schwedische Unternehmen gewerb-
liche und industrielle Systeme fiir die
Luftfilterung und -reinhaltung an.

=camtil PRODUKTE

Camfil GmbH

Tel.: +49 4533 202 263
heike.ahrens@camfil.com
www.camfil.com




Kameras zur Branderkennung und Zustandsiiberwachung

Die robusten Warmebildkameras Flir
A500f und A700f Advanced Smart
Sensor verfiigen (ber eine Hochtem-
peraturerkennung fiir extreme Um-
gebungen sowie kamerainterne Ana-
lyse- und Alarmfunktionen. Dadurch
eignen sie sich gut fir die Brandfri-
herkennung in Industrieumgebungen
und die Zustandstiberwachung im Au-
Benbereich. Zusammen mit ihren er-
weiterten Punkt-, Bereichs-, Linien-,
Vieleck- und Hilfskontur-Analysefunk-
tionen, die das Festlegen von Ziel-
bereichen und Objektkrimmungen
verbessern, kann die A500f/A700f
kommerzielle und industrielle Orga-
nisationen dabei unterstiitzen, ihre
Anlagen zu schiitzen. Zur Brandfri-
herkennung kdnnen die Wérmebildka-
meras schnell erhdhte Temperaturen
erkennen, die auf potenziell gefahr-
liche Situationen hinweisen. Indem
sie vorhandenen Rauch erkennen,
konnen die Kameras die Aufmerk-
samkeit der Entscheidungstrager er-
hohen. Beide Kameras sind wie alle
tragbaren Brandbekdmpfungsinstru-
mente der K-Serie mit der flexiblen

Bildoptimierungstechnologie Flexible
Scene Enhancement (FSX) ausgestat-
tet. Das Ergebnis ist ein gestochen
scharfes und feiner strukturiertes Bild,
das wichtige strukturelle Details, die
von der integrierten visuellen Kamera
aufgenommen werden, (iber das War-
mebild legt. Dadurch kann der Anwen-
der Objekte und Personen einfacher
erkennen. Fertigungsanlagen, che-
mische Verarbeitungsbetriebe sowie
Umspannwerke, die eine géngige
Kommunikations- und Steuerspra-
che verwenden, konnen neben der
Branderkennung von weiteren Vor-
teilen der Kameras profitieren. Durch
den Einsatz dieser Kameras konnen
diese Unternehmen ihre Wartungs-
kosten senken, indem sie durch me-
chanische Probleme verursachte War-
meanomalien frilhzeitig erkennen. Mit
ihrem gemé&B der Schutzart IP67 zer-
tifizierten Gehéuse, das Temperaturen
zwischen -30 °C und 50 °C standhélt,
sind die A500f/A700f-Kameras fiir
raue Umgebungen ausgelegt. Dariiber
hinaus verwenden die Kameras nur
ein Power-over-Ethernet-(PoE)-Kabel

Ultraschall-Leckdetektor auch fiir laute Umgebungen

Beha-Amprobe hat ein Ultraschall-
diagnosewerkzeug fir HLK-, me-
chanische und elektrische Inspek-
tionen und Fehlersuche vorgestellt.
Die Leckdetektoren der Serie ULD-
400-EUR. Die Ultraschall-Leckdetek-
toren kombinieren Filtertechnologie
mit einem breiten Ultraschall-Fre-
quenzgang und ermdglichen dadurch
das schnelle und einfache Lokalisie-
ren von Gaslecks auch in sehr lauten
und anspruchsvollen Umgebungen.
Sie eignen sich zum Priifen von
Druckluftsystemen, Sanitar-, elektri-
schen und mechanischen Systemen,
Ventilen, Tanks und Rohrleitungen,

Warmetauschern, Kesseln und Kon-
densatoren, Klimaanlagen und Kiihl-
systemen sowie von Motoren und
Maschinen. Wenn die Leistung einer
Industrieanlage aufgrund eines Luft-
oder Gaslecks oder aufgrund von
Schwingungen oder elektrischer Ent-
ladung zurtickgeht und sich der Aus-
fall der Anlage abzeichnet, emittiert
die Leckstelle eine Ultraschallwelle mit
einer Frequenz, die vom menschlichen
Gehdr nicht wahrgenommen werden
kann. Die Ultraschall wandeln die-
sen Ultraschall in ein hérbares Signal
um, das genutzt werden kann, um die
Fehlerstelle an der Anlage genau zu
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fir die Stromversorgung und Kom-
munikation. Die  Wéarmebild-Auflo-
sung betragt 464 x 348 (161.472)
Pixel bei der A500f und von 640 x
480 (307.200) Pixeln bei der A700f.
Die Anwender kdnnen bei beiden Mo-
dellen eine Temperaturmessgenauig-
keit von +2 °C erwarten. Die A500f
verfligt iber einen Temperaturerken-
nungsbereich von -20 bis 1.500 °C,
wahrend die A700f einen Tempera-
turbereich von 20 bis 2.000 °C zum
Erkennen von chemischen Brénden
und anderen extremen industriellen
Brandsituationen bietet. Zusammen
mit den verfigbaren Wérmebild-Ob-
jektiven von 14° bis 42° und ihrer in-
tegrierten visuellen HD-Kamera erfll-
len diese Gerate die Anforderungen
der meisten Anwendungen zur Zu-
standstiberwachung und Brander-
kennung im AuBenbereich. Die Ka-
meras sind ONVIF-kompatibel und
lassen sich einfach in VMS- und
NVR-Standardldsungen  einschlieB-
lich der Steuerung von Schwenk-/
Neigefunktionen integrieren. Bei einer
VMS-Integration kdnnen die Streams

orten. Sie kdnnen das AusmaB der
Leckage an der Balkengrafik auf dem
groBen LCD-Display ablesen und die
Fehlerstelle lokalisieren. Gleichzeitig
kann so auch zwischen Luftlecks und
elektrischen Entladungen unterschie-
den werden. In extrem lauten Umge-
bungen, in denen starke Ultraschall-
gerdusche durch laufende Maschinen
oder Anlagen erzeugt werden, kann
die Filterfunktion des Empféngers bis
zu drei Hauptstorfrequenzen herausfil-
tern, die sonst das Gerdusch der Feh-
lerstelle verdecken wiirden. Bei Ar-
beiten in drucklosen Systemen oder
wenn der Druck nicht ausreicht, um

g

der Warmebild- und visuellen Ka-
mera entweder unabhéngig vonei-
nander oder gleichzeitig angezeigt
werden. Die Kameras lassen sich
einfach in HMI-(Mensch-Maschine-
Schnittstelle)- und Scada-Systemen
(zur Uberwachung und Steuerung
technischer Prozesse) hinzufligen,
einrichten und  betreiben. Sowohl
die A500f als auch die A700f bieten
eine vollstdndige Unterstlitzung von
loT-Protokollen wie MQTT (Messa-
ge Queuing Telemetry Transport) und
RESTful APl mit einem systemeige-
nen Token-Schlussel flr zusétzliche
Sicherheit.

Teledyne FLIR, Frankfurt
Tel.: 069/950090 0 - www.flir.eu

ein Leck nur mit dem Empfénger zu
erkennen oder zu bestétigen, kann
der optionale Sender ein Ultraschall-
suchsignal erzeugen. So konnen Sie
beispielsweise vorgehen, um Luft-
und Wasserlecks in Windschutzschei-
ben und Seitenscheiben von Fahr-
zeugen, in Fluid- und Gastanks, in
Gebdudefenster, Ttiren und D&chern
zZu erkennen.

Fluke Deutschland GmbH
Tel.: +49 69 2 22 22 02 00
info@de.fluke.nl - www.fluke.com

HAFEL_]l DESINFEKTIONSMITTEL RICHTIG LAGERN

& Zugelassen fiir WGK 1-3 & GHS 1-3.

& Fiir Kommunen, Industrie & Handel.

@ +Alle Angaben beziehen sich auf die allgemeine Lagerung von Desinfektionsmitteln

SAFE Tank CONTROL

und viele weitere Artikel auf:

SABUES

safe-container.de

SABU Morsbach GmbH | Tel.: 02294 634-0
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SONDERTEIL INSTANDHALTUNG

-ernuberwachung
mit virtueller
Datenbrille

5G-Anwendungen fiir die
Folienproduktion im Praxistest

ﬁ A

Abb. 1: Homeoffice fiir Ingenieure und Techniker: Simon Fuchs,
Global Demand Manager bei Kuraray und Leiter des Projekts in
Troisdorf, demonstriert, wie die Wartung komplexer Anlagen in
Zukunft per MR-Brille von zu Hause funktionieren konnte.

In einem Pilotprojekt in Troisdorf testet der Spezialchemie-Hersteller
Kuraray, wie industrielle Prozesse mit modernen 5G-Technologien effizi-
enter und umweltschonender gestaltet werden kénnen. Ziel des Projekts
ist es, die mit dem bisherigen 4G-Standard nicht realisierbare sichere
Fernwartung von Anlagen per MR-Brille oder ein intelligentes Leitsystem
fOr Flurférderfahrzeuge in der Praxis zu testen. Das Projekt startete im
Januar 2021 und ist fUr die Dauer von drei Jahren ausgelegt. Es erhalt
vom Bundesministerium fur Verkehr und digitale Infrastruktur eine Forde-

Holger Stenzel,

Ll

Kuraray

Im ersten Schritt des Projekts werden die An-
wendungsfélle realisiert, daneben wird im In-
dustriepark Troisdorf ein 5G-Campus-Netz-
werk aufgebaut, das komplett unabhangig vom
Telekommunikationsnetz ist. AnschlieBend inte-
grieren die Projektteilnehmer die einzelnen in-
dustriellen Anwendungen in das Netzwerk.
Getestet wird unter anderem eine virtuelle
Toolbox, die Uber eine Mixed-Reality (MR)-Bril-
le die Ferntberwachung und -wartung kom-
plexer Industrieanlagen unabhangig vom Ort
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rung in Hohe von 3,57 Mio. EUR.

ermdglicht. Bei einer weiteren Anwendung tes-
tet Kuraray 5G-Sensorik fur die Echtzeitsteue-
rung von Fertigungsprozessen.

Der neue 5G-Standard schafft die Voraus-
setzungen fur Technologien, die die Industrie
heute und morgen massiv verandern. Bei dem
Forschungsprojekt im Industriepark in Troisdorf
loten Akteure aus Wissenschaft und Industrie
gemeinsam Mdoglichkeiten aus, wie innovative
5G-Technologie industrielle Prozesse schnel-
ler, effizienter und nachhaltiger machen kann.

Das Bundesministerium fur Verkehr und digi-
tale Infrastruktur (BMVI) férdert das Projekt mit
3,57 Mio. EUR.

Der Hersteller von Polymeren und syntheti-
schen Mikrofasern mit Europasitz in Hatters-
heim arbeitet daran, die Technologiestand-
orte Deutschland und Europa bereit fir das
5G-Zeitalter zu machen — und bietet daflr
Werkstoffe, die etwa die Leistungsféhigkeit von
Glasfaserkabeln und elektronischen Hochleis-
tungskomponenten wesentlich verbessern.



sUnser Projekt im Industriepark Troisdorf ist
auBergewohnlich, denn es bringt neueste Er-
kenntnisse aus der Forschung direkt in prak-
tische Anwendungen“, sagt Holger Stenzel,
Standortleiter bei Kuraray. ,Mit unseren Pro-
jektpartnern aus der Wissenschaft wie etwa
dem Fraunhofer-Institut fir angewandte In-
formationstechnik (FIT) loten wir aus, welche
Mbglichkeiten der neue 5G-Standard fUr die
Industrie bietet.”

Kuraray stellt in Troisdorf hochwertige
PVB-Folien her, die als Zwischenlagen in Si-
cherheitsverglasungen fur Architektur und Au-
tomotive zum Einsatz kommen. Ein Anwen-
dungsfall, den das Unternehmen bei dem
Projekt testet, ist ein 5G-Werkzeugkoffer, der
beispielsweise aus der Ferne Wartungsarbei-
ten an den Produktionsanlagen oder Service-
einsatze bei Kunden ermdglicht.

Homeoffice fiir Ingenieure und Techniker
Mit neuen Technologien wie der MR-Brille er-
halten die Prozessingenieure und Techniker ein
exaktes virtuelles Bild der Anlagen und kénnen
auf zusétzliche Informationen wie Echtzeitda-
ten, Betriebsanleitungen und Konstruktions-
plane zugreifen. ,Mit dem 5G-Werkzeugkoffer
kénnen sich unsere Ingenieure ein detaillier-
tes Bild von der Situation machen, unabhan-
gig davon, wo sie sich befinden, und Mitarbei-
tern vor Ort prazise Anleitungen geben, etwa
um Stérungen zu beheben®, erlautert Stenzel.
,Mit dieser neuen Technologie kénnen wir die
Fachkompetenzen unserer Mitarbeiter in Zu-
kunft noch besser miteinander verknipfen und
schaffen ganz neue, flexiblere Arbeitsformen —
dann wére sogar Homeoffice fur unsere Tech-
niker maglich.”

Echtzeitsensorik zur Steuerung

der Produktion

Dartiber hinaus testet das Chemieunterneh-
men, wie neue, per 5G vernetzte Sensorik die
Qualitat und Effizienz der Produktion weiter ver-
bessern kénnen. ,Bei der Produktion unserer
PVB-Folien flieBen verschiedene komplexe Pro-
zessschritte ineinander. Um die beste Qualitat
fUr unsere Kunden zu erreichen, justieren wir
unsere Prozesse auf Bruchteile von Sekunden
genau®, erklart Simon Fuchs, Global Demand
Manager bei Kuraray und Leiter des Projekts
in Troisdorf.

LBisher waren sehr aufwandige Verkabe-
lungen notwendig, um die verschiedenen
Einflussfaktoren wahrend der Produktion zu
Uberwachen.” Im Pilotprojekt untersucht das
Unternehmen mit den Forschern des Fraun-
hofer-Instituts, wie neue 5G-Sensorik ein noch
préziseres Bild der Prozessablaufe liefert. Mit
den Daten in Echtzeit kdnnen dann die Ablaufe
weiter optimiert werden — flr eine hdhere Qua-
litdt sowie weniger Abfélle, Emissionen und

el T
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Abb. 2: Echtzeitsensorik fiir Hightech-Folienproduktion: Am Standort in Troisdorf stellt Kuraray hochwer-
tige PVB-Folien her, die als Zwischenlagen in anspruchsvollen Sicherheitsverglasungen in Architektur und
Automotive zum Einsatz kommen. Gemeinsam mit den Forschern des Fraunhofer-Instituts testet Kuraray,
wie neue 5G-Sensorik zu einer hoheren Qualitat sowie weniger Abfallen, Emissionen und Energieverbrauch

beitragen kann.

Energieverbrauch bei der Produktion. Gemein-
sam mit dem ebenfalls im Industriepark Trois-
dorf ansassigen Unternehmen ZWi Technolo-
gies erprobt der Kunststoffhersteller zudem ein
intelligentes Leitsystem fur die Flurférderfahr-
zeuge, die am Standort im Einsatz sind.

Brancheniibergreifender Ansatz

Das Projekt in Troisdorf ist eines von insge-
samt zehn Vorhaben, die das BMVI fur die Er-
forschung von industriellen Anwendungen fur
5G-Technologien unterstitzt. FUr das auf eine
Laufzeit von 3 Jahren ausgelegte Projekt stellt
der Bund insgesamt 3,57 Mio. EUR zur Ver-
flgung. Startschuss war im Januar 2021, in
den nachsten Schritten werden die einzelnen
Anwendungen realisiert und das 5G-Cam-
pus-Netzwerk aufgebaut, das komplett unab-
hangig vom Telekommunikationsnetz ist. An-
schlieBend integrieren die Projektteilnehmer
die einzelnen industriellen Anwendungen in
das Netzwerk.

Das Projekt bringt gezielt Akteure aus ver-
schiedenen Bereichen zusammen: Neben Ku-
raray, ZWi Technologies sowie Troiline, eine
Tochtergesellschaft der Stadtwerke Troisdorf,
die das 5G-Campusnetzwerk im Industriepark
aufbaut, ist auch die Troisdorfer Wirtschaftsfor-
derung Trowista beteiligt. Und mit dem Fraun-
hofer-Institut (FIT), dem Institut flr Technolo-
gie und Innovationsmanagement der RWTH
Aachen und dem Institut Leistung Arbeit Ge-
sundheit (ILAG) wird das Pilotprojekt von drei
renommierten wissenschaftlichen Einrichtun-
gen begleitet.

Nach Abschluss liefert das Pilotprojekt,
dessen Fokus auch auf komplett neuarti-
gen Konzepten liegt, die mit dem bisherigen
4G-Standard nicht realisierbar waren, wichtige
Erkenntnisse dazu, wie industrielle Prozesse
mit modernen 5G-Technologien effizienter, bes-
ser und umweltschonender werden kénnen.

Projektleiter Simon Fuchs abschlieBend:
»Beim Pilotprojekt in Troisdorf testen wir, wie
neue Technologien die Ablaufe in der Industrie
nachhaltig verdndern kénnen. Als eines von
zehn vom BMVI ausgewahlten Projekten sind
wir bei der Weiterentwicklung neuer 5G-Tech-
nologie ganz vorne mit dabei und leisten einen
Beitrag, um die Technologiestandorte Deutsch-
land und Europa bereit fur das 5G-Zeitalter zu
machen.”

Der Autor
Holger Stenzel, Standortleiter Troisdorf, Kuraray
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Von der Simulation

25 unzowgos3s @

: Ion DIs zur
virtuellen Inbetriebnahme

Die Realisierung von Industrie 4.0-vernetzten Anlagen ist eng mit dem digitalen Zwilling verknUpft. Da der Stan-
dardisierungsgrad der einzelnen Entwicklungswerkzeuge jedoch noch gering ist, klaffen bei der Durchgangigkeit
erhebliche Licken. Im Bereich der Simulation kdnnen einige von ihnen jetzt geschlossen werden. Durch das
digitale Engineering von Prozessanlagen sind damit erhebliche Effizienzgewinne maéglich.

Die digitale Transformation der Wirtschaft
macht auch vor den Entwicklungsabteilungen
des Maschinenbaus nicht halt. CAD (Compu-
ter-Aided Design), CAE (Computer-Aided En-
gineering) und CAM (Computer-Aided Manu-
facturing) werden zunehmend durch smarte
Tools erweitert, die Ablaufe automatisieren,
Zeit- und Ressourceneinsatz reduzieren sowie
die Qualitat der Entwicklungsschritte laufend
kontrollieren und verbessern. Effizientere Pro-
zesse und ein verbessertes Time-to-Market
sind wesentliche Faktoren, um sich im weltweit
héarter werdenden Wettbewerb behaupten zu
kénnen.

Mit dem digitalen Zwilling bzw. der Asset Ad-
ministration Shell (AAS), auch bekannt als Ver-
waltungsschale, hat die Industrie ein Konzept
entworfen, das diese Entwicklung entschei-
dend vorantreibt. Das Ziel ist ein durchgangiger
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Informationsstrom Uber den gesamten Life-
Cycle der Maschinen und Anlagen hinweg: von
den Daten aus Modellen der frhen Entwick-
lungsphase, Uber Maschinendaten aus der
Produktionsphase bis hin zu Asset Manage-
ment, Wartung und Instandhaltung.

In der Realitat klaffen jedoch noch Licken bei
der Durchgangigkeit, da der Standardisie-
rungsgrad der Entwicklungswerkzeuge noch
gering ist. Auf Entwicklerseite besteht demzu-
folge eine fortwahrende Unsicherheit, ob der
Lieferant von Komponenten und Geraten die
jeweiligen Entwicklungstools mit passenden
Datenformaten unterstutzt.

Schon sehr friih hat Lenze die Digitalisierung
im Maschinenbau und das Konzept der Ver-
waltungsschale begleitet und geférdert. Jetzt

geht das Unternehmen noch einen Schritt wei-
ter und dehnt die Unterstitzung fur Partner auf
Simulation und virtuelle Inbetriebnahme aus.
Damit schlieBt der Automatisierungsanbieter
einige kritische Licken. OEM profitieren von er-
weiterten Mdglichkeiten des digitalen Enginee-
rings bei Entwurf, Entwicklung und Produktion
von Maschinen und Anlagen.

Den entscheidenden Grundstein legt bereits
ein 3D-Simulationsmodell, das ein vergleichs-
weise allgemeines Modell einer Maschine lie-
fert. Darauf baut eine einfachere Diagnostik
komplexer Maschinen auf. Geht man einen
Schritt weiter und verfeinert das 3D-Modell,
lassen sich bereits konkrete Aussagen Uber
das Verhalten der Maschine vorhersagen, wie
etwa der zu erreichende Durchsatz im Betrieb.
Wird das Modell noch detaillierter an die spe-
zifische Maschine angepasst, kann damit das

© Lenze




Verhalten und auch der gesamte Fertigungs-
prozess auf der Maschine simuliert werden —
inklusive der Logiken der Maschine und ein-
schlieBlich Fehlermanagement, Wechsel von
Betriebsmodi und Parametrierung. In diesem
Entwicklungsstadium ist dann auch eine virtu-
elle Inbetriebnahme der Maschine maéglich.

Belange der OEMs unterstiitzen
Das Unternehmen nutzt fir die Simulation die
Software SimulationX von ESI ITI und flr die vir-
tuelle Inbetriebnahme ISG-virtuos von ISG. Das
System Virtual Teachware von Forward TTC ist
fur Anwendungen mit Augmented & Virtual Re-
ality fur HMI und Maschinendiagnose sowie
Lernsoftware fur virtuelles Training im Einsatz.
Die Anforderungen von Maschinenbauern
umfassen erfahrungsgeméaB Themen wie bes-
sere Diagnose, kurzere Entwicklungszeiten
oder eine prazisere Planung bei der Dimensio-
nierung der Antriebe. Maschinenbauer kdnnen
diese Anwendungen bei sich selbst einsetzen.
Der Hersteller von Automatisierungstechnik

berat bei der Auswahl der passenden Tools und
kann bei der Modellierung von Simulationen
und virtueller Inbetriebnahme unterstitzen, so-
dass diese Anwendungen direkt beim Auftrag-
geber in Betrieb genommen werden kdnnen.

Entwicklung geht weiter
Wéhrend heute noch unterschiedliche Daten-
modelle fiir die verschiedenen Anwendungen
bendtigt werden, sollen in Zukunft standardi-
sierte Formate und Schnittstellen Verwendung
finden. Entsprechende Konzepte sind bereits
unter dem Namen FMU (Functional Mock-up
Units) bzw. FMI (Functional Mock-up Interfaces)
entwickelt. Das Unternehmen unterstitzt die
gangigen Tools, die auf dem Markt verflgbar
sind und entwickelt zudem seine Toolchain fur
das digitale Engineering kontinuierlich weiter.
Ob bessere Diagnose, kirzere Entwick-
lungszeiten oder eine prazisere Planung bei der
Dimensionierung der Antriebe: durch Simula-
tion im digitalen Engineering und paralleles
Engineering lassen sich Maschinenkonzepte

SONDERTEIL INSTANDHALTUNG

effizient und schnell umsetzen sowie kostenin-
tensive Nacharbeiten vermeiden. Moglich wird
dies durch eine interdisziplindre Entwicklung,
indem vor allem Steuerungs- und loT-Software
an einer virtuellen Maschine bereits in friihen
Konzept- und Entwicklungsphasen gepruft
und validiert werden kann.
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Einfache, zustandsbasierte Wartung mit Frequenzumrichter

Fiir die PC-Software VLT Motion Control Tool MCT10
von Danfoss, die zur Konfiguration und Dokumen-
tation der Einstellungen von VLT Frequenzumrich-
tern oder Softstartern dient, ist ein Update verfiig-
bar. Mit der neuen Softwareversion 5.10 kénnen
Anwender, die Condition-based Monitoring (CBM)
mit Frequenzumrichtern verwenden, die CBM-Funk-
tionen tber ihren Computer voll nutzen. Sie ermdgli-
cht unter anderem die Konfiguration von zwei Vibra-
tionssensoren oder einen Zeitstempel in Echtzeit
beim Baseline-Lauf. Damit wird auch das Erstellen
von Offline-Projekten einfacher, denn sie wéhlt auto-
matisch die aktuellste Version der Standardsoftware

eines Frequenzumrichters an. AuBerdem ist fiir die
Umrichterserien FC102, 103, 202, 301 und 302 ein
Bedienpanel-Simulator integriert. Auf diese Weise
kann der Anwender die Programmierung des Um-
richters im Softwaretool einfach ausprobieren und
die einzelnen Schritte nachvollziehen. Das Soft-
ware-Update finden Anwender in der MyDrive Suite.

Danfoss GmbH
Nina Klimpel Maciel - Tel.: +49 69 8902 489
nina.klimpel@danfoss.com - www.danfoss.de/drives

Ebm-papst digitalisiert mobile Instandhaltung mit MobileX

MobileX hat ebm-papst als neuen Kunden flir mobi-
leX-CrossMIP, die mobile App fir Instandhalter, ge-
wonnen. Die ebm-papst Gruppe ist ein weltweit fih-
render Hersteller von Ventilatoren und Antrieben. Mit
der Einfiihrung der App mdchte das Unternehmen
die mobilen Instandhaltungsprozesse in seinen Wer-
ken digitalisieren und optimieren. Ziel des Projekts ist
es auch, die Auftragsbearbeitung von Wartungsauf-
trdgen zu professionalisieren und die Datenqualitit
zu verbessern. In einem Piloten sollen die ersten 15
Instandhalter im Werk Mulfingen im Juni 2021 mit
mobileX-CrossMIP starten. Die weiteren Standorte in
Deutschland, die alle Uiber ein eigenes SAP-System
verfligen, folgen anschlieBend. Bei den Auftrégen

handelt es sich hauptsachlich um Wartungen, die im
Wartungsplan von SAP PM erstellt und dann ber
mobileX-CrossMIP an die Techniker verteilt werden.
Nach dem Start mit den Key Features soll die An-
wendung schrittweise um weitere Funktionen wie
Meldungsanlage, gesetzliche Priifungen und Mate-
rialrlickmeldungen erweitert werden.

mobileX AG, Miinchen
Tel.: +49 89 54 24 33 0
info@mobilexag.de - www.mobilexag.de
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” ' Abb. 1: Die Bestandsmanagement-

’ @ Software verfiigt iiber erweiterte
« " Unterstiitzung fiir Full-Containment-
. Tieftemperaturtanks, die Funktionen
~— fiir Rollover-Prognose und Erkennung
von Schichtenbildung umfasst.

(3anz einfach zu menr
Sicherhert im Tanklager

Bestandsmanagement-Software von Full-Containment-Lagertanks fiir Fliissiggas

Emerson hat sein Rosemount Tankmaster Bestandsmanagement-Softwarepaket erweitert, um Auslastung und
Sicherheit von Full-Containment-Lagertanks fur Flissigerdgas und andere FlUssiggase zu verbessern. Diese
Tanks sind groBe, komplexe Aufbauten mit einem typischen Fassungsvermogen von bis zu 200.000 ms, wo-
durch spezielle Anforderungen an Tankmesssysteme gestellt werden. Durch das Bereitstellen von Bestands-
management und Rollover-Prognose in einer einzigen Softwarelésung lassen sich die Kosten sowie das Risiko
fur Unfélle reduzieren und die Benutzerfreundlichkeit steigern.

Rollover sind gefahrliche Freisetzungen von verdampfenden Gasen, die
bei unkontrollierter Schichtenbildung von Flissigerdgas auftreten kon-
nen. Die Folgen kénnen schwerwiegend sein — einschlieBlich erheblicher
Schéaden an Tanks und der Freisetzung groBer Mengen an Flissigerdgas
in die Atmosphéare. Daher missen Unternehmen MaBnahmen zur Pro-
gnose von Rollover implementieren. Die Tankmaster Software von Emer-
son nutzt Daten von Fullstands-, Temperatur- und Dichtemesssystemen,
die im Rosemount Tanklager-Messsystem integriert sind, um Schichten-
bildung zu erkennen und zu berechnen, wann es moglicherweise zu Roll-
over kommen kann. Dies versetzt Betreiber in die Lage, vorbeugende
MaBnahmen zu treffen.
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Eine Software gibt den Uberblick

Bisher hatten Unternehmen ihre Software flr Rollover-Prognose und Be-
standsmanagement gewdhnlich separat auf verschiedenen PCs instal-
liert. Die neue Software bietet beide Funktionen nun in einer einzigen
Losung, die auBerdem das Erkennen von Schichtenbildung und Alarme,
Abkihlungs- und Leckerkennung, einen Uberblick tiber die Temperatur-
messungen und Unterstitzung von Abnahmeprifungen aus der Ferne
einschlieBt. Damit lassen sich Kosten senken, wobei gleichzeitig die Be-
nutzerfreundlichkeit steigt bei geringen Schulungsanforderungen. Zudem
wird dadurch das Risiko von Unféllen aufgrund von menschlichem Ver-
sagen reduziert.



,Da zahlreiche Arbeitsunfalle auf menschliche Faktoren zurlickzuflh-
ren sind, sind Anbieter in zunehmendem MaBe verpflichtet, Software
und Geratetechnik bereitzustellen, die das Risiko von menschlichen Feh-
lern durch einfachere Handhabung reduzieren®, sagte AnnCharlott En-
berg, globale Managerin flr funktionale Sicherheit bei Emerson Auto-
mation Solutions. ,Durch die Bereitstellung einer einzigen Software fur
Bestandsmanagement und Rollover-Prognose auf einem einzigen PC
erhdht Rosemount Tankmaster nicht nur die Benutzerfreundlichkeit, son-
dern beschleunigt auch die Bedienerschulung und erhéht die Sicherheit
durch Reduzierung der Wahrscheinlichkeit menschlicher Fehler.”

Die Software ist einfach zu verwenden und basiert auf Windows.
Das Softwarepaket erfasst Echtzeitdaten von den Fllstands-, Tem-
peratur-, Dichte- und Druckmessgeraten, die einen wichtigen Teil des
Rosemount Tanklager-Messsystems bilden. Dieses System verschafft
Anlagenbetreibern einen volistandigen Uberblick tber ihre Full-Contain-
ment-Lagertanks, was die Betriebseffizienz und -sicherheit erhéht. Die
Benutzerfreundlichkeit wird zudem durch einfache, schrittweise Konfi-
gurations- und Einrichtungsanweisungen fur alle Messgeréate unterstitzt,
die Teil des Lagertank-Messsystems sind.

Bilder © Emerson
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Abb. 2: Das Softwarepaket erfasst Echtzeitdaten von den Fiillstands-,
Temperatur-, Dichte- und Druckmessgeréten, die einen wichtigen Teil
des Rosemount Tanklager-Messsystems bilden.

Neue Generation eines robusten K120 Tablets

Das Tablet K120 von Getac eignet sich unter an-
derem fiir den Einsatz in rauen industriellen Umge-
bungen sowie in Logistik, Transport und AuBendienst.
Das mobile Geréte eignet sich dazu, Kernaufgaben
wie industrielle Programmierung, Robotersteuerung
oder Lager-/Bestandsverwaltung zu erledigen. Seine
vielseitigen Konnektivititsoptionen, einschlieBlich
Wi-Fi 6, WWAN und Bluetooth 5.2, ermdglichen Mit-
arbeitern, sich an jedem Ort der Produktion mit Ma-
schinen zu verbinden und sie zu steuern, wahrend
E/A-Schnittstellen, wo nétig, die weitere Anwendung
von Altgeraten erhalten. Das Tablet Iasst sich zudem
nahtlos in Lagerverwaltungs- und ERP-Systeme
sowie die WMS-Software integrieren. Ein optiona-
ler Barcode- und RFID-Reader sorgt fiir reibungs-
lose Abldufe im Lager-/Bestandsmanagement. Sein
starker Intel Quad-Core-i5/i7-Prozessor der 11. Ge-
neration mit integrierter Iris Xe graphics (Codename
L Tiger Lake®) sorgt fiir eine starke Performance, sehr
schnelle Reaktionszeiten und detailreiche Grafiken.

Die weiter verbesserte Konnektivitdit ermogli-
cht die Nutzung einer Reihe Over-Air-Schnittstel-
len, wahrend die Thunderbolt 4-Technologie Da-
tenerfassung im Feld vereinfacht und beschleunigt.
Weitere zentrale Features sind austauschbare

PCle-NVMe-SSD-Laufwerke sowie standardméBig
ein 16 GB Arbeitsspeicher. Das K120 ist mit einem
12,5-Z0ll, 1.200 units Lumibond 2.0-Display aus-
gestattet, verbunden mit spezieller Getac-Techno-
logie flr einfache Bedienung und Lesbarkeit auch
bei prallem Sonnenschein. Verschiedene Touch-Modi
(normaler Touch-, Handschuh- und Stiftmodus, plus
optionaler Digitalisierungsmodus) sowie die innova-
tive Hot-Swap-Technologie (mit zwei bei laufendem
Betrieb austauschbaren Batterien) sorgen fir ein
reibungs- und unterbrechungsfreies Arbeiten gan-
zer Arbeitsschichten.

Zum vollen Schutz sensibler Daten enthélt das Gerét
ein leistungsstarkes Paket verschiedener Sicher-
heitsfunktionen samt Multifaktor-Authentifizierungs-
verwaltung, inklusive Intel vPro-Technologie, TPM
2.0, HF-RFID-Reader, Smartcard-Reader, Fingerab-
druckleser sowie Windows Hello. MIL-STD-810H-,
MIL-STD-461G- und IP66-Zertifizierung, Fallfestig-
keit aus bis zu 1,8 m Hohe sowie ein Temperatur-
spektrum von -29 °C bis 63 °C garantieren sicheres
Arbeiten ohne Angst vor Datenverlust, Beschéddigung
oder Ausfall. VGPS Utility von Getac ist eine Soft-
warelosung, die GPS-Daten auf mehrere virtuelle
COM-Anschliisse repliziert, was bis zu fiinf verschie-
denen Softwareanwendungen gleichzeitig auf einem
Gerdt erlaubt. Dies verldngert die Lebensdauer von
Applikationen, die auf COM-Port-Schnittstellen fiir
paralleles Arbeiten angewiesen sind (wie AVL, CAD
oder eCitation). VGPS lasst sich in jedes GPS-fahige
Getac-Gerét integrieren.

Getac Technology GmbH, Diisseldorf
Tel: +49 211 98 48 190 - www.getac.com
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Die Lehren einer Staubexp\osion

Dass bei der Beladung und
Entleerung von Big Bags elek-
trostatische Aufladung ent-
stehen kann, ist bereits vielen
Firmen und deren Mitarbeitern
bewusst. Jedoch wird vieler-
orts unterschéatzt, welche Ge-

fahren damit einher gehen und -
welche Sicherheitsmal3nahmen
zu treffen sind. Die Erkenntnis-
se einer realen Explosion wah-
rend der Big-Bag-Entleerung
geben Aufschluss dartber, wo-
rauf Sicherheitsfachkréafte bei
solchen Arbeitsschritten und
insbesondere bei der Erdung
achten sollten.

In einem chemischen Betrieb sollte Kunst-
stoffadditiv aus Big Bags Typ C in ein bodensei-
tiges Silo mit nachgeschalteter Pumpe entleert
werden. Hierzu wurde der Big Bag mit einem
metallischen Hebekreuz Uber den Einfllltrichter
des Silos gehoben und dann durch den Bedie-
ner manuell gedffnet. Sobald der Big Bag geoff-
net war, konnte das Kunststoffadditiv ungehin-
dert in das Silo flieBen. Am Einfllltrichter selbst
war ein Dichtungsring angebracht, welcher
Staubaustritt bestméglich verhindern sollte.

Gefahrlicher Staubaustritt infolge

von Undichtigkeiten

Doch genau diese Dichtungseinrichtung war
der AuslOser einer unlbersichtlichen Situation,
die schlieBlich in einer Explosion endete. Infolge
von Dichtungsproblemen und der dadurch aus-
tretenden Staubwolke rief der zustandige Be-
diener zwei weitere Mitarbeiter zur Hilfe. Diese
versuchten nun zusammen den Staubaustritt zu
minimieren — trotzdem kam es zur Explosion der
bereits entstandenen Staubatmosphéare. Eine
elektrostatische Entladung hatte sich am Big
Bag gelost und genug Zindenergie freigesetzt,
um das Staub-Luft-Gemisch zu entziinden. Alle
drei Mitarbeiter erlitten schwerste Verletzungen
und die beteiligten Firmen mussten einen Scha-
densersatz in zweistelliger Millionenhéhe zahlen.
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Routine und Hektik verursachen Fehler

Der Big Bag Typ C hatte vier ableitfahige Hebe-
schlaufen, welche Uber das metallische Hebe-
kreuz gelegt waren. AuBerdem befanden sich
die vorgeschriebenen Erdungslaschen seit-
lich am Sack. Die Arbeitsanweisung besagte
zudem, dass der Big Bag vor jedem Arbeits-
schritt mit dem an der Wand angebrachten Er-
dungskabel geerdet werden sollte, um entste-
hende elektrostatische Aufladungen abzuleiten.
Grundsatzlich hatte der Big Bag daher an meh-
reren Stellen geerdet sein sollen.

Allerdings war das Hebekreuz mit einem
Kunststoffseil an der Decke angebracht, wel-
ches nicht leitfahig ist und dadurch keine
ausreichende Erdungsverbindung herstellen
konnte. Zudem wurde aufgrund der untber-
sichtlichen und hektischen Gesamtsituation
vergessen, das Erdungskabel am Big Bag an-
zubringen. Dadurch war der Big Bag zu kei-
nem Zeitpunkt geerdet und die elektrostati-
schen Ladungen konnten sich ansammeln, bis
sie sich schlieBllich in einem elektrischen Fun-
ken entluden.

MaBnahmen fiir ein sicheres Handling

Naturlich ist zunéchst einmal die Verbesse-
rung der Dichtungseinrichtung im Ubergang
zum Silo eine Mdglichkeit, um eine solch

unUbersichtliche Situation in der Zukunft zu
verhindern und gleichzeitig Materialverluste zu
vermeiden. Auch eine bessere Schulung der
Mitarbeiter hinsichtlich der Gefahren elektrost-
atischer Aufladung hatte vielleicht mehr Auf-
merksamkeit auf die richtige Erdung gelenkt.
Trotzdem ist festzuhalten, dass die nicht vor-
handene Erdung das ausldésende Moment fur
die Explosion war. Ware das Erdungskabel leit-
fahig mit dem Big Bag verbunden gewesen,
hatte es nicht zu dem Schadensfall kommen
kénnen, denn ohne eine ziindfahige Entladung
erfolgt auch keine Explosion. Deshalb muss ins-
besondere an diesem Punkt angesetzt werden,
um zukinftige Unfélle dieser Art zu verhindern.

Warn- und Freigabesignale fiir eine
korrekte Erdung geben Sicherheit

Trotz der Arbeitsanweisung wurde das vorhan-
dene Erdungskabel nicht genutzt — zum einen,
weil es in der Situation vergessen wurde, zum
anderen, weil keine verfahrenstechnische Not-
wendigkeit bestand. Das Entleeren konnte, wie
beschrieben, auch ohne angeschlossenes Er-
dungskabel erfolgen. Zudem gilt es zu beach-
ten, dass selbst wenn das Erdungskabel an-
geschlossen ist, nicht automatisch der in den
Normen geforderte maximale Ableitwiderstand
von 10 MOhm (TRGS 727) bzw. 100 MOhm

: © picsfive - stock.adobe.com




(IEC 61340-4-4) eingehalten wird. So konnte
die Verbindung des Erdungskabels zum aus-
gewiesenen Erdungspunkt unterbrochen oder
auch die Erdungslasche des Big Bags bescha-
digt und damit unbrauchbar sein.

Deshalb ist es heutzutage Best Practice,
Uberwachte Erdungsgerdte wie das Timm
EKX-FIBC fur die Erdung von Big Bags Typ C
einzusetzen. Solche Geréate Uberwachen kon-
tinuierlich die korrekte Erdung des Big Bags,
also die Einhaltung der in den Normen gefor-
derten Ableitwiderstande, und kdnnen Uber
ihre Steuerausgénge in die Verladesteuerung
eingebunden werden. So kdnnen Warn- und
Freigabesignale gesendet oder auch optische
Anzeigen genutzt werden. In der vorliegenden
Situation wére es bspw. denkbar, Uber oder
im Einfulltrichter eine Klappe zu nutzen, wel-
che sich erst offnet, wenn das Erdungsgerat
eine Freigabesignal sendet. So kénnte immer
sichergestellt sein, dass der Big Bag vor der
Entleerung geerdet ist.

Um Fehlbedienungen und Manipulationen
des Erdungsgerates zu vermeiden, sollte es
zudem mit einer Objekterkennung ausgestattet
sein. Eine solche Objekterkennung, wie man
sie auch von Lkw-Erdungsgeréten kennt, kann
unterscheiden, ob ein Big Bag angeschlossen
ist oder versucht wird, durch Anklemmen der
Zangen bspw. an Metallteilen der Anlage eine
Dauerfreigabe zu erhalten. Dadurch gibt das

Erdungsgerat nur dann eine Freigabe, wenn
auch tats&chlich ein Big Bag angeschlossen
ist — ein deutlicher Zuwachs an Sicherheit und
gleichzeitig eine Erleichterung in der Uberwa-
chung der Arbeitsablaufe.

Erdungsiiberwachung gibt Sicherheit

Big Bags Typ C bergen, wenn sie nicht kor-
rekt geerdet werden, ein groBes Risiko fur
eine Staubexplosion. Wahrend des Verlade-
prozesses auftretende elektrostatische Aufla-
dungen kénnen sich ansammeln und in einem

Abb. 2: Schematische Darstellung
der Unfallsituation

Abb. 1: Eine Uberwachung der Erdung von Big Bags vermeidet
Funkenbildung und steigert die Sicherheit in der Anlage.

BETRIEBSTECHNIK | SICHERHEIT

hochenergetischen Funken entladen, der eine
Staubatmosphéare zur Explosion bringen kann.
Um das zu verhindern ist es durch nationale
und internationale Normen vorgeschrieben, Big
Bags Typ C wéhrend des gesamten Arbeitspro-
zesses leitfahig mit dem Erdpotenzial zu verbin-
den. Dabei darf der Widerstand in der Ableitver-
bindung maximal 10 MOhm (TRGS 727) bzw.
100 MOhm (IEC 61340-4-4) betragen.
Einfache Erdungskabel und Zangen bieten
dabei keinen ausreichenden Schutz, da deren
Nutzung kaum Uberwacht werden kann und
sie auch keine Uberwachung des Erdungs-
zustandes bieten. Deshalb sollten Uberwach-
te Erdungsgerédte wie das Timm EKX-FIBC
genutzt werden. Diese Uberwachen die Er-
dungsverbindung kontinuierlich und sind durch
die integrierte Objekterkennung immun gegen
Fehlbedienung und Manipulation.

Quellen:

TRGS 727, IEC 61340-4-4,
ISSA Prevention Series No. 2051 (G)

Autor
Kai Schliiter, H. Timm Elektronik
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Abb. 1: Rugged Tablets in der
:Schutzart IP65 verfiigen iiber., &
einen vollstandigen Beriihrungs-
schutz, sie sind staubdight und
. gegen Strahlwasser aus beliebiger
i Richtung geschiitzt.

Panel-PC und Laptop adé

Rugged Tablets schaffen Mobilitat an der Schnittstelle zwischen Mensch und Maschine

Werner Drescher,
Concept International

Die produzierende Industrie digitalisiert sich
seit Jahren fortlaufend. Auch am Human Ma-
chine Interface, dort, wo Mensch und Maschi-
ne zusammentreffen, wo gesteuert und gewar-
tet wird. Jahrzehntelang waren fest installierte
Panel-PCs der Standard fUr das HMI. Mit dem
technologischen Fortschritt, der leistungsfahige
Rechner mit groBen, hochauflésenden Displays
mobil in Form von Laptops ermdglichte, starte-
te die Mobilisierung an der Nutzerschnittstelle,
bspw. im Bereich der Fahrzeugdiagnose in der
Automobilproduktion.

Verbaute Hardware -

verbaute Maglichkeiten

Dabei ging es insbesondere um eine hoéhere

Produktivitat und Effizienz des fur die Maschinen

zustandigen Personals. Denn fest an Maschinen

installierte Panel-PCs hatten viele Nachteile.

= Nur wenn sich der Techniker direkt an der
Maschine befand, konnte er die Maschine
steuern.

= Nur genau derjenige, der physisch an der
Maschine stand, konnte steuern oder warten.

= Nur um genau die Maschine, an der er stand
oder saB, konnte er sich kimmern.

m Die Panel-PCs wurden selten aktuali-
siert und waren oft technisch veraltet. Das
hieB, sie hatten oft benutzerunfreundliche
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In der hoch vernetzten, sensorgesteuerten und mit smarten Funktionen
ausgestatteten digitalen Fabrik scheinen viele der Panel PCs, die heute
im Einsatz sind, nicht mehr zeitgemé&B. Die Ergdnzung des HMI zunachst
durch Laptops und neuerdings durch Rugged Tablets sind ein entschei-
dender Faktor, um die Produktion zu modernisieren und wirtschaftliche

Vorteile zu realisieren.

Oberflachen mit begrenzten Moglichkeiten,
neue Software-Lésungen einzusetzen. In
vielen Féllen lieferten sie keine Daten, die zur
Optimierung der Produktion genutzt werden
konnten.

m Das HMI und der Arbeitsplatz-PC des Mitar-
beiters waren nicht miteinander verbunden.

Diese Nachteile brachen Laptops auf. Techni-
ker kédnnen sich nun bereits auf dem Weg zu
einer Maschine die aktuellen Zustandsdaten
auf den Bildschirm holen. Wahrend ein Testlauf
an einer Maschine lauft, lasst sich bereits der
Zustand einer anderen kontrollieren. Software
fuhrt Techniker schrittweise durch Wartungs-
prozesse, mit denen sie noch weniger vertraut
sind. Arbeitsschritte kénnen direkt an der Ma-
schine protokolliert werden, statt erst hinterher
am eigenen PC.

Rugged Tablet-PCs setzen
Mobilisierungstrend fort

Zunehmend experimentieren Unternehmen mit
einem weiteren, relativ neuen Konzept: Zuséatz-
lich zu festen Wartungsstédnden und Laptops
installieren sie Dockingstationen fur industriel-
le, so genannte Rugged Tablet-PCs, mit denen
sich die Mitarbeiter innerhalb der Produktions-
statte frei bewegen kdnnen.

Speziell auf die rauen Bedingungen in der
industriellen Produktion abgestimmte Rugged
Tablets sind heute genauso leistungsstark,
aber leichter und schlanker als Laptops. Spezi-
ell fir mobile Endgeréte entwickelte Mehrkern-
prozessoren, etwa von Intel, AMD oder ARM,
sind Standard. Sie sind nicht nur schnell, son-
dern auch stromsparend. Akkulaufzeiten von
acht Stunden und mehr sind die Regel. Die
Batterien lassen sich zudem im laufenden Be-
trieb, also ,hot-swappable”, tauschen, was flr
einen 24/7-Betrieb unerlasslich ist.

Moderne Rugged Tablets bewegen sich
im Ein-Kilo-Bereich und sind meist dinner als
2cm. Hinzu kommen brillante, hochauflésen-
de und groBe Displays von 8 bis 14 Zoll, die
kapazitiv touchfahig sind. Sie kdnnen auch
mit Handschuhen oder per Digitizer-Stift be-
dient werden und sind speziell fUr industri-
elle Anzeigen entspiegelt und gehartet. Mo-
derne Rugged Tablets sind nach IP65- oder
IP67-Schutzklassen zertifiziert. Sie halten also
StdBe, Schmutz, sehr hohe und sehr niedrige
Temperaturen sowie Feuchtigkeit und Néasse
aus. Manche Geréte sind auch nach MIL-Stan-
dard vibrationsfest.

All diese Hardware-Eigenschaften machen
industrielle Tablet-PCs zu einer echten Alterna-
tive im Vergleich zu Laptops, erst recht zu fest
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Abb. 2: Rugged Tablets helfen in vielen Industriebereichen, die Produktion zu
modernisieren und wirtschaftliche Vorteile zu realisieren.

verbauten Panel-PCs. Rugged Tablets bringen
die Benutzerfreundlichkeit von Smartphones
und Tablets aus dem Consumer-Bereich in die
raue Industrieumgebung.

Das mobile HMI als grundlegender
Bestandteil der digitalen Fabrik

Damit das mobile HMI Teil einer vernetzten In-
dustrie 4.0 werden kann, ist eine groBe Band-
breite an Konnektivitditsmoglichkeiten un-
erlasslich. Dazu gehdren nicht nur WLAN,
Ethernet und momentan noch 4G, sondern
auch Long-Range Bluetooth bis 300m und
UHF RFID mit bis zu 10m Erfassungsentfer-
nung. FUr bestimmte Mitarbeiter ist zudem
eine automatisch gesteuerte Umschaltung von
einem zum anderen Kommunikationsweg, ein
S0 genanntes ,Failover®, wichtig, um ununter-
brochene Produktivitat zu erreichen. Zu den ty-
pischen Anforderungen gehdren auch Schnitt-
stellen wie reguléres Bluetooth sowie Hardware
zur sicheren Authentifizierung per SmartCard
oder RFID/NFC, etwa mittels Legic Reader.

Da Techniker haufig buchstablich alle Hande
voll zu tun haben, ist eine bequeme Dockingsta-
tion wichtig. Dort kdnnen die Rugged Tablets
innerhalb weniger Sekunden und ohne Kraft-
aufwand angebracht und entfernt werden. Sol-
che ergonomischen Schnellwechselkupplungen
stellen in einem Arbeitsgang die mechanische
und elektrische Verbindung sowie die Datenan-
bindung des Gerates zum Tragarm her. Stand-
fuB- und Tragarmmontage bieten unterschiedli-
che Schwenk- Dreh- und Neigewinkel.

Fur die Einbindung in die bestehende IT-In-
frastruktur ist die VerfUgbarkeit verschiede-
ner Betriebssysteme wichtig. Typischerweise
setzen Unternehmen heute Windows 10 loT
Enterprise oder — immer haufiger — Android ein.
Android ist dabei zu einem ernstzunehmen-
den Konkurrenten fur Windows — gerade im

Abb. 3: Tablets wie das abgebildete DT313Y vereinen Eigenschaften
robuster, industrietauglicher Gerdte mit denen moderner Tablets

aus dem Consumer-Bereich.

Mobilbereich — geworden. Denn es ist lizenzfrei
zu haben. Bei gleichzeitig genigsamerer Hard-
ware ermoglicht es in der Folge also gunstige-
re Stlckpreise und langere Batterielaufzeiten.
Android ist wesentlich weniger wartungsintensiv
als Windows. Und nicht zu unterschétzen: Das
offene OS ist vielen Nutzern durch ihre priva-
ten Smartphones und Tablets sehr gut vertraut.

Moderne Rugged Tablets beherrschen
hardware- und softwareseitig die Anbindung
an das Gesamtkonstrukt ,digitale Fabrik".
Denn in der modernen Fertigung figen Ma-
schinen nicht einfach Teile zusammen, sondern
tauschen standig Daten untereinander aus. Im
idealen Industrie-4.0-Szenario organisiert sich
der Herstellungsprozess weitgehend selbst.
Der Mensch Uberwacht, optimiert und steuert,
damit die Produktion mdéglichst reibungslos ab-
lauft. Schnelle Entscheidungen werden durch
mobile und dennoch ununterbrochen verbun-
dene Endgeréte erst moglich.

Beyond HMI: visualisieren,
kommunizieren, prognostizieren
Moderne Rugged Tablets kénnen viel mehr als
nur das bisherige HMI mobilisieren. Ahnlich wie
Smartphones und Consumer-Tablets vereini-
gen sie viele Gerate in einem. So k&nnen Tech-
niker mithilfe verbauter spezieller 3D-Kameras
und installierter 3D-CAD-Software den Ma-
schinenaufbau exakt begutachten — aus ver-
schiedenen Richtungen, in beliebigen MaBsté-
ben und Ansichten. In AuBenbereichen helfen
hochsensible GPS-Antennen bei der zentime-
tergenauen Positionsbestimmung, bspw. einer
schadhaften Stelle in einer Produktionsanlage.
Mitarbeiter kdnnen direkt von ihrem Tablet
per Telefonie, Chat oder Videokommunikation
mit Kollegen und Dienstleistern Kontakt auf-
nehmen. Sie kdnnen Maschinenteile hochauf-
|6send fotografieren, die Fotos verschicken,

oder Bewegungen in Zeitlupe filmen. Sie kon-
nen die Diktierfunktion mit moderner Spracher-
kennungssoftware nutzen, um Arbeitsschritte
zu dokumentieren. Mancherorts hilft Augmen-
ted Reality Technikern bereits heute, die richti-
gen Arbeitsschritte zu unternehmen.

Rugged Tablets straffen Abldufe und
ermdglichen neue Prozesse

Unterm Strich bringt ein mobiles HMI mit Tab-
lets klare wirtschaftliche Vorteile: Es lassen sich
mehr Maschinen durch weniger Personen ge-
zielter warten und steuern. Mitarbeiter profitie-
ren von einer aus dem Privaten bekannten Be-
dienerfreundlichkeit.

Es entfallen Wege innerhalb der Werkshalle
auf dem Firmengeldnde und in andere Produk-
tionsstatten. Entscheidungen, die bisher den
Blick in unterschiedliche Systeme und die Nut-
zung unterschiedlicher Kommunikationstools
bendtigt hatten, sind ohne Medienbruch mog-
lich und erfolgen schneller.
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~Wo Fremdpar -
Zum Problem vverden

Abb 1: Auch in der
S Chemieindustrie spielt
die Produktreinheit eine
groBe Rolle, weswegen
adéquate Reinigungs-
und Absaugtechnik
W|cht|g ist.

Sicherheitsfaktor Industriesauger fiir Chemie- und Lebensmittelindustrie

Die Reinhaltung von Fertigungsanlagen spielt in Lebensmittel- und Chemieindustrie eine besonders groB3e Rolle.
Zwar sind vielerorts automatische Absauganlagen in den Prozess integriert, doch die manuelle Reinigung mit
Industriesaugern ist in vielen Fallen zuséatzlich erforderlich. Stérstoffe kdnnen in das Produktionsumfeld geraten
und gravierende Probleme nach sich ziehen. Ob Hersteller oder Reinigungsdienstleister im Industrieumfeld: Wer
die Qualitat seiner Produkte steigern, Probleme vermeiden und imageschadigende Ruckrufaktionen verhindern

mdchte, muss notwendige ReinigungsmalBnahmen standig im Blick haben.

Jeder Bereich hat eigene Anforderungen an
Absaugungslésungen, da branchentypische
Besonderheiten bertcksichtigt werden mus-
sen. In der Chemieindustrie ist die Reinhaltung
der Produktion und angrenzender Bereiche
ein SchlUsselfaktor fir eine hohe Produkt-
qualitat. Eine manuelle Reinigung muss nach
einem Chargenwechsel erfolgen, um ein Ver-
mischen der verschiedenen Produkte oder
unterschiedlichen Chargen (Kreuzkontamina-
tion) zu verhindern. In extremen Fallen kann
die Reinigung der Anlage sogar langer dau-
ern als die Produktion selbst. Auch wenn bei
einem Storfall ungewollt Fllissigkeiten oder an-
dere Medien austreten, ist der Einsatz von In-
dustriesaugern hilfreich, um den Produktions-
standard wieder herzustellen. Besonders bei
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Gefahrstoffen spielen die Sicherheit der Anla-
ge sowie der Schutz der Mitarbeiter eine ent-
scheidende Rolle.

Fremdpartikel in der Chemie- und
Lebensmittelindustrie

Blickt man in eine GroBbé&ckerei oder in die
Milchpulverproduktion, so ist die Einddmmung
von leicht flichtigen Stauben, sogenanntem
Schwebstaub, die groBte Herausforderung. Bei
entsprechender Konzentration stellt Feinstaub
eine nicht unerhebliche Explosionsgefahr dar.
AuBerdem setzt er sich auf den Maschinen
ab und kann so flr weitere Probleme sorgen.
Hinzu kommt in der Lebensmittelfertigung ge-
nerell das Risiko, dass Fremdpartikel in das
Produkt gelangen und dieses verunreinigen.

Schlimmstenfalls ist eine komplette Charge be-
troffen und muss verworfen werden.

Um all dies zu vermeiden, ist neben einer
eventuell vorhandenen kontinuierlichen Absau-
gung im Prozess eine zyklische, manuelle Rei-
nigung mit einem Industriesauger erforderlich.
Dabei muss das Produktionsequipment eben-
so gereinigt werden wie vorhandene Periphe-
rie, also Versorgungs-/Entsorgungsleitungen,
Kabelkanéle, Béden und Wande. Eine gewis-
senhafte Reinigung der FuBbdden reduziert die
Rutschgefahr.

Worauf es zu achten gilt

Industriesauger mussen robust, zuverlassig
und leicht zu reinigen sein, damit das Gerat
selbst keine Schmutz- und Ubertragungsquelle




Abb. 2: Fiir die Reinigung zwischen verschiedenen Chargen oder nach einer Leckage sind Industriesauger
zum Abnehmen von Storstoffen unerldsslich.

darstellt. Glatte Oberflachen aus Edelstahl sind
eine wichtige Voraussetzung, da sie kein Hy-
gienerisiko darstellen und verhindern, dass in
das Produktionsumfeld stdérende Partikel ein-
getragen werden. Lackierte Geréte eignen sich
eher weniger, da abplatzende Lackpartikel das
Produkt verunreinigen kénnen.

Je nach Saugmedium und Menge sollte ein
Sauger mit entsprechender Leistung ausge-
wahlt werden. Bei groBen Partikeln und/oder
groBen Mengen kommen Sauger mit eher gro-
Bem Schlauchdurchmesser zum Einsatz. Um
eine ausreichende Saugleistung sicherzustel-
len, muss die Antriebsleistung passend ge-
wahlt werden. Bei beengten Verhaltnissen
punkten Gerate mit kompakten Abmessungen
und eher kleinem Schlauchdurchmesser. Ein
anderer Aspekt ist die durchschnittliche Lauf-
zeit im Betrieb. Es sind Wechselstrom- und
Drehstromsauger verfugbar, wobei fur Einséat-
ze von mehr als zwei bis drei Stunden pro Tag
oder bei Mehrschichtbetrieb die Drehstromva-
riante zu empfehlen ist.

Der Filter stellt neben dem Antrieb die zweit-
wichtigste Baugruppe eines Industriesaugers
dar. Je nach PartikelgroBe und Staubart ist ein
geeigneter Filter zu wahlen. Um eine maxima-
le Lebensdauer und hohe Arbeitssicherheit zu
erreichen, gilt der Grundsatz so grob wie mdg-
lich, so fein wie nétig. Die Spanne reicht von
Staubklasse L, also leicht gefahrlichen Stau-
be, Uber M flr mittelgefahrliche Staube bis hin
zur Staubklasse H. Im Bereich Staubklasse H

liegen Partikel vor, die Uber eine einfache Ge-
sundheitsgefahr hinausgehen und im Bereich
toxisch, kanzerogen oder mutagen angesie-
delt sind. Fur die Staubklassen M und H gelten
besondere Anforderungen an Filter, Entleerung
und Entsorgung. Ein weiteres Kriterium ist der
Explosionsschutz nach aktuellen ATEX-Richt-
linien, der européischen Richtlinie zum Explo-
sionsschutz (Atmosphéres Explosibles). Damit
wird sichergestellt, dass die Sauger keine Ge-
fahr im Umgang mit brennbaren Stoffen — die
geforderten SchutzmaBnahmen variieren je
nach ATEX-Zone (20, 21 oder 22).

Bei der Wahl eines Herstellers ist also wich-
tig, neben einem breit gefacherten Portfolio an
Standardprodukten darauf zu achten, dass alle
Details fUr branchenspezifische Anforderungen
bedacht werden. Dies zeigt sich z.B. an Zube-
hor wie bis zu 200 °C hitzebestandigen Saug-
schlduchen und Dusen, wie sie zur Zwischen-
reinigung von Ofen in Backereien eingesetzt
werden. Ein anderes Beispiel sind Absaug-
bursten fur die Lebensmittelindustrie, die blau
eingefarbte Borsten haben. Der Hintergrund:
Es gibt kaum blaue Lebensmittel, so dass eine
Borste, die sich geldst hat, bei einer Sichtkon-
trolle leicht erkannt und entfernt werden kann.

Industriesauger in die Abldufe integrieren

Egal, wie man Fremdstoffe aus dem Fertigungs-
umfeld entfernt, es stecken immer zusétzliche,
zunachst unproduktiv wirkende Arbeitsschrit-
te dahinter. Je nach Organisation der Ablau-

BETRIEBSTECHNIK | SICHERHEIT

Welcher Industriesauger passt zu mir?

— Checkliste fiir die Auswahl

Wer folgende Aspekte berticksichtigt, erhélt

bei einem Hersteller mit entsprechendem

Reinigungs-Know-how das passende Gerét

fir seine Anwendung:

* Wechselstrom- oder Drehstromsauger,
je nach Einsatzdauer

® BehéltergréBe passend zum
Schmutzvolumen

® Art des Schmutzes
(trocken, feucht oder nass)

® Trennung von Flissigkeiten und Fest-
stoffen durch Siebeinsatz, falls nétig

e Filtersystem und Abreinigungsverfahren
(manuell oder automatisch)

o Staubklassen und etwaige Beachtung
der ATEX-Richtlinie

* Auswahl des passenden Schlauch-
materials, der richtigen Schlauchlénge,

sowie des auf die Anwendung abge-
stimmten Zubehérs

fe muss ein Mitarbeiter den Sauger holen, die
Partikel oder FlUssigkeiten absaugen und von
Zeit zu Zeit den gefullten Behalter entleeren. Der
Unterschied zwischen herkdmmlichen Metho-
den und dem Einsatz professioneller Saugein-
heiten besteht allerdings darin, dass die Stor-
stoffe wirksam und vollstandig entfernt werden.
Werden die Arbeitsschritte intelligent in die Pro-
zesse integriert, 18sst sich die Produktqualitét
konstant auf hohem Niveau halten.

Die Autorin
Linda Schrodter, Karcher

Bilder © Alfred Karcher

Diesen Beitrag kénnen Sie auch in der Wiley
Online Library als pdf lesen und abspeichern:

M nhttps://dx.doi.org/10.1002/citp.202100729

Alfred Karcher SE & Co. KG, Winnenden
Linda Schrodter - Tel.: +49 71 95 14 3918
linda.schroedter@de.kaercher.com - www.kaercher.com
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Allianz fiir Trocknungstechnik mit Explosmnsschutz

Simar ist Spezialist fir alle Anwen-
dungen und Ldsungen rund um das
Thema Trocknungstechnik und Schiitt-
gut-Handling. Das schwébische Unter-
nehmen Komplettidsungen und Ver-
fahrenstechniken fiir den Anlagenbau
in breit gefdcherten Einsatzbereichen
mit den unterschiedlichsten Giitern: Ob
Kunststoffgranulate, pharmazeutische
Produkte oder auch geschmackssensi-
ble Giter mit hoher Bruch- und Abrieb-
empfindlichkeit wie Kaffee oder Tee —
Simar liefert das Gesamtpaket vom
Fordern und Trocknen (bers Mischen
bis hin zum Dosieren. Die Leistungen
erstrecken sich tiber einen weltweiten
Service von der Beratung ber die In-
stallation bis hin zur Inbetriebnahme.

Edry ist ein neues Trocknungsverfah-
ren fir Granulate. Nahezu klimatisch
unabhéngig erreicht das Verfahren
eine hohe Energieeffizienz. Evoc er-
maglicht die Reduzierung von VOC
-Anteilen wahrend der Aufbereitung,
Herstellung und Weiterverarbeitung

von Kunststoffen. Das Funktionsprinzip
basiert auf der maximalen Zwangsver-
fllichtigung der oftmals unangenehm
riechenden VOCs, die in zahlreichen
Produkten des tdglichen Lebens ent-
halten sind: Von der Fahrgastzelle
eines neuen Pkw {ber Ausstattungen
im Wohnbereich (z.B. Teppiche, Mo-
belteile, Lacke, Paneele uvm.) bis hin
zu Kinder- und Babyspielzeugen. Seit
Dezember 2020 ist Simar Mitglied der
Rembe Allianz mit der Rembe GmbH
Safety + Control an der Spitze. Das Un-
ternehmen mit Hauptsitz im Sauerland
ist fihrender Anbieter von wirtschaft-
lichen und zuverldssigen Explosions-
schutz-Losungen und  Druckentla-
stungssystemen. Mit dem Portfolio des

Reinigung von Industrieanlagen und Produktlonsmaschmen der chemischen Industrie

In der chemischen Industrie ist
die Reinigung von Produktionsma-
schinen und Industrieanlagen be-
sonders herausfordernd. Dies ist
darin begriindet, dass die person-
liche Schutzausriistung (PSA) hoch-
sten Anforderungen geniigen muss.
Egger PowAir Cleaning arbeitet mit
den fiihrenden Herstellern fiir PSA in
Europa zusammen. Die personliche
Schutzausriistung der Egger Powair-
Cleaner erflillt alle Anforderungen bis

Sofort wissen, wenn etwas passiert und das rund um die Uhr

Wer Gefahrstofflager mit hunder-
ten von Auffangwannen auf einem
groBen Betriebsgeldnde oder an un-
terschiedlichen Standorten betreibt,
weiB um die Schwierigkeit, den Uber-
blick zu behalten. Nicht immer ist
ausreichend Personal zur Stelle, um
Leckagen oder Temperaturschwan-
kungen bei empfindlichen Stoffen
schnell zu erkennen oder die wo-
chentlich vorgeschriebene Sichtprii-
fung bei Stahl-Auffangwannen vorzu-
nehmen. Ein hohes Sicherheitsrisiko.
Nun bietet Denios die Moglichkeit,
die Auffangwannen und Gefahrstoff-
lager dank Narrowband loT-Techno-
logie in das Unternehmensnetzwerk
einzubinden. Mit der cloudbasierten
Webapplikation Denios Connect wird
eine sichere 24-Stunden-Ferniiber-
wachung in Echtzeit moglich. Mithilfe

48 | CITous 7-8 - 2021

zur hochsten Sicherheitsstufe 12.
Sicherheitsstufe 12 ist geeignet fiir
die Reinigung von Installationen in
Atomkraftwerken. Hartndckige Ver-
unreinigungen von Produktionsgeréte

der Webapplikation lassen sich die
Zustandsdaten bei den mit Sensorik
ausgestatteten Raumsystemen wie
beispielsweise  Temperaturschwan-
kungen, Probleme mit der Liiftung,
offenstehende Tiren oder der Aus-
tritt von Gasen sofort per individueller
Alarm-Meldung als E-Mail oder SMS
auf Handy, Tablet oder Desktop-PC
erkennen. Anwender haben damit die
Mdglichkeit, ad hoc im Notfall zu re-
agieren und rechtzeitig GegenmaB-
nahmen einzuleiten. Dies erspart
Produktionsausfélle, mdgliche hohe
Folgekosten und vermeidet Umwelt-
schéden. Auch innerbetriebliche de-
zentrale Uberwachungsabldufe lassen
sich damit effizienter und kostengin-
stiger gestalten. Dafiir sorgt auch das
erste digitale Leckagewarnsystem fiir
Auffangwannen, Spillguard Connect.

lassen sich mit kalter Trocken-Druck-
luft sehr gut reinigen. Mit den mo-
bilen Technikum-Fahrzeuge konnen
in ganz Europa, vor Ort, die ver-
schiedensten  Reinigungsverfahren

Der Leckagesensor kann in jede be-
liebige Auffangwanne platziert werden
und dbernimmt dabei die Funktion
eines Warnsystems. Via Narrowband
loT funkt der Sensor 24 Stunden und
in Echtzeit Statusdaten wie z.B. Um-
gebungstemperatur oder Batterielade-
zustand an die Connect-Applikati-
on. Im Leckagenotfall wird sofort ein

Mutterkonzerns kann Simar sein Ex-
plosionsschutzangebot ausweiten und
staub-explosionsgeschiitzte Anlagen
anbieten. Weiterer Synergieeffekt der
Allianz ist das Zurtickgreifen von Simar
auf das Probenehmer-Programm von
Rembe Kersting.

Rembe GmbH Safety + Control,
Brilon

Tel.: +49 2961 7405 0
hello@rembe.de - www.rembe.de

Simar GmbH, Vaihingen/Enz
Tel.: +49 7042-903-0
simar@simar-int.com
www.simar-int.com

getestet werden. Dadurch wird die
richtige, d.h. die effektivste, Reini-
gungstechnik gefunden.

Egger PowAir Cleaning GmbH,
Eugendorf/Salzburg, Osterreich
Tel.: (kostenfrei) 00 800-2532 6464
office@eggerpowair.com
WWW.eggerpowair.com

Alarm per SMS oder E-Mail auf ein
Endgerat der Wahl, auch an mehre-
re Empfénger gleichzeitig, gesendet.
Mit der Software lassen sich samt-
liche SpillgGuard Connect Detektoren
zentral (iberwachen und individuelle
Alarmmeldungen konfigurieren. Die
Zustandsdaten werden in der Cloud
lickenlos dokumentiert und kdnnen
bspw. als Report fir Audit-Zwecke im
Rahmen der wéchentlich vorgeschrie-
benen Sichtpriifung bei Auffangwan-
nen nach der Stahlwannen-Richtlinie
(StawaR)/TRGS 510 herangezogen
werden.

Denios AG, Bad Oeynhausen
Tel.: 05731 753-0
info@denios.de - www.denios.de
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Armaturen

LEMLT

GEMU Gebr. Miiller
Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Mdller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

Tel.: +49 (0) 7940/123 0
E-Mail: info@gemue.de
http://www.gemu-group.com

Armaturen

NOGIE

Pappelstr. 2

85649 Brunnthal-Hofolding
Tel. 08104/6498048

Fax. 08104/648779

E-Mail: info@noge-technik.de
http://www.noge-technik.de

Dichtungen
Reichelt
Chemiatachnik
g GmbH + Co.
RCT Reichelt
Chemietechnik GmbH + Co.

EnglerstraBe 18 - D-69126 Heidelberg
Tel.: 06221/3125-0 - Fax: -10
info@rct-online.de - www.rct-online.de
Schiduche & Verbinder, Halbzeuge aus
Elastomeren & Kunststoffen

Pumpen

ksB D.

KSB SE & Co. KGaA
Johann-Klein-StraBe 9
D-67227 Frankenthal
Tel.: +49 (6233) 86-0
Fax: +49 (6233) 86-3401
http://www.ksh.com

Lutz |

The Fiud Masagers

Lutz Pumpen GmbH

Erlenstr. 5—7 / Postfach 1462
97877 Wertheim

Tel./Fax: 09342/879-0 / 879-404
info@lutz-pumpen.de
http://www.lutz-pumpen.de

RCT Reichelt

Chemietechnik GmbH + Co.
EnglerstraBe 18 - D-69126 Heidelberg
Tel.: 06221/3125-0 - Fax: -10
info@rct-online.de - www.rct-online.de
Schiduche & Verbinder, Halbzeuge aus
Elastomeren & Kunststoffen

Pumpen

JESSBERGER

pumps and systems

JESSBERGER GMBH

Jaegerweg 5 - 85521 Ottobrunn
Tel. +49 (0) 89-6 66 63 34 00
Fax +49 (0) 89-6 66 63 34 11
info@jesspumpen.de
www.jesspumpen.de

Rohrbogen/Rohrkupplungen

iihs

Umformeochnik

HS Umformtechnik GmbH
GewerbestraBe 1

D-97947 Griinsfeld-Paimar

Telefon (0 93 46) 92 99-0 Fax -200
kontakt@hs-umformtechnik.de
www.hs-umformtechnik.de

Stromungssimulationen

lhr Spezialist fir
Strémungssimulationen
in der Verfahrenstechnik.
www.proceng.ch

Ventile

Pumpen, Zahnradpumpen

beinlich..mp

systems

Beinlich Pumpen GmbH
GewerbestraBe 29

58285 Gevelsberg

Tel. 02332/55860
Fax: 0 23 32 / 55 86 31
www.beinlich-pumps.com
info@beinlich-pumps.com

Hochprézisionsdosier-, Radial-
kolben- und Forderpumpen,
Kundenorientierte Subsysteme

Regelventile

LEMLT

GEMU Gebr. Miiller
Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Mdiller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

Tel.: +49 (0) 7940/123 0
E-Mail: info@gemue.de
http://www.gemu-group.com

Reinstgasarmaturen

LEMLT

GEMU Gebr. Miiller
Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Mdiller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

Tel.: +49 (0) 7940/1230
E-Mail: info@gemue.de
http://www.gemu-group.com

[5/MLT

GEMU Gebr. Miiller
Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Miller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

Tel.: +49 (0) 7940 /1230
E-Mail: info@gemue.de
http://www.gemu-group.com

Zerstorungsfreie
Werkstoffpriifung

P77
tutn

WERKSTOFFPRUFUNG - UMWELTSCHUTZ
MEDIZINTECHNIK « SICHERHEITSTECHNIX

Spokerdamm 2
25436 Heidgraben
Tel. +49(0)4122 922-0
info@helling.de
www.helling.de

Ingenieurbtiros

Lager- und

Fordertechnik

Dosieranlagen

ProMinent Dosiertechnik GmbH
Im Schuhmachergewann 5-11
D-69123 Heidelberg

Tel.: 06221/842-0, Fax: -617
info@prominent.de
www.prominent.de

Mechanische
Verfahrenstechnik

Koaleszenzabscheider

ALINO-IS

Alino Industrieservice GmbH

Alino Industrieservice GmbH
D-41334 Nettetal-Kaldenkirchen
Tel.: +49 (0) 2157 / 8 95 79 91
www.alino-is.de - mail@alino-is.de

Magnetfilter &
Metallsuchgerate

GOUDSMIT MAGNETICS GROUP BV
Postfach 18 / Petunialaan 19

NL 5580 AA Waalre

Niederlande

Tel.: +31-(0)40-2213283

Fax: +31-(0)40-2217325
www.goudsmitmagnetics.com
info@goudsmitmagnetics.com

Tropfchenabscheider

ALINO-IS

Biotechnologie

~

VOGELBUSCH

Biocommodities

Vogelbusch Biocommodities GmbH
A-1051 Wien, PF 189

Tel.: +431/54661, Fax: 5452979
vienna@vogelbusch.com
www.vogelbusch-biocommodities.com

Fermentation, Destillation
Evaporation, Separation
Adsorption, Chromatographie

Alino Industrieservice GmbH

Alino Industrieservice GmbH
D-41334 Nettetal-Kaldenkirchen
Tel.: +49 (0) 2157 / 8 95 79 91
www.alino-is.de - mail@alino-is.de

Vibrationstechnik

Findeva

pneumatische Vibratoren + Klopfer

ALDAK VIBRATIONSTECHNIK
Redcarstr. 18 « 53842 Troisdorf
Tel. +49 (0)2241/1696-0, Fax -16
info@aldak.de * www.aldak.de
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Ventile WK Wérmetechnische Anlagen Wirmekammern
Kessel- und Apparatebau

GmbH & Co. KG

ry; Industriestr. 8—10
ML D-35582 Wetzlar

Tel.: +49 (0)641/92238-0 - Fax: -88

Aerosol- und ii - ;
] it GEMU Gebr. Miiller info@wk-gmbh.com ) )
Partikelmesstechnik Apparatebau GmbH & Co. KG www.wk-gmbh.com Will & Hahnenstein GmbH
Fritz-Miller-StraBe 6-8 D-57562 Herdorf
D-74653 Ingelfingen Tel.: 02744/9317-0 - Fax: 9317-17
Tel.: +49 (0) 7940 /123 0 info@will-hahnenstein.de

: E-Mail: info@gemue.de www.will-hahnenstein.de
Q http://www.gemu-group.com Vakuumsysteme

Seipenbusch particle engineering
76456 Kuppenheim .
Tel.: 07222 9668432 Verfahrenstechnik
info@seipenbusch-pe.de
www.seipenbusch-pe.de

www.vacuum-guide.com
(Ing.-Biiro Pierre Strauch)

Vakuumpumpen und Anlagen

Alle Hersteller und Lieferanten

Thermische

o
c
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)
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Abluftreinigungsanlagen
Verdampfer

63594 Hasselroth
06055/88 09-0
info@envirotec.de - www.envirotec.de

Durchflussmessung <’ ENVIROTEC® GmbH

. ®
[T - GIlGkaARASEK
system salutions far evaporation and bispharma
GEMU Gebr. Miiller

Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Miiller-StraBe 6-8

GIG Karasek GmbH
Neusiedlerstrasse 15-19

D-74653 Ingelfingen UMWELTTECHNI K| A2640 Gloggnitz-Stuppach
Tel.. +49 (0) 79 40/ 123 0 www.venjakob-umwelttechnik.de phone: +43/2662/427 80
E-Mail: info@gemue.de ven) : Fax: +43/2662/428 24

mail@venjakob-ut.de

http://www.gemu-group.com www.gigkarasek.at

Wiley - die Grundlage fiir
berufliche Weiterentwicklung

50 WEGE FUR MEHR KREATIVITAT, BESSERE TEAMARBEIT
UND GROBERE LEISTUNGENRITUALE
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sich taglich neu
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