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Mopps Im Reinraum,
ontec reinigt grundlicher.

Dank eigener Reinraume wissen wir bei Contec genau, wie wichtig das
richtige Moppsystem fiir die Unterstiitzung der Richtlinieneinhaltung und
das Erzielen optimaler Reinigungsergebnisse ist. Fortlaufende Innovation

fihrte uns zur Entwicklung von Mopps mit versiegelten Kanten und extrem
geringen Partikelriickstanden, von speziellem Equipment fiir die Reinigung
von Vorhangen, kleinen Werkzeugen fiir RABS und Isolatoren sowie
kostengtiinstigen Optionen fur Einrichtungen aller Gro3en.

Fiir weitere Informationen zu unseren neuen, kompakten Moppsystemen, bitte
kontaktieren Sie Contec unter infoeu@contecinc.com oder +33 (0) 2 97 43 76 98.




Verlangerung

Liebe Leserinnen und Leser,

der Messewahnsinn geht in die nachste Run-
de. Der Messefriihling ist in vollem Gang, der
kalendarische Friihling zieht heute nach.

Auf der Powtech 2019 vom 9. bis 11. April in
NuUrnberg erleben Fachbesucher das gesam-
te Portfolio an Innovationen der mechanischen
Verfahrenstechnik. Die internationale Fachmesse
ist eines der fuhrenden Foren fUr die Verantwort-
lichen in Entwicklung, Herstellung und Analytik
pharmazeutischer, kosmetischer, didtetischer und
Health-Food-Produkte. Experten der Pharma-
branche durfen sich auf das Fachforum Pharma.
Manufacturing.Excellence freuen. Organisiert von
der Arbeitsgemeinschaft fir Pharmazeutische
Verfahrenstechnik finden Expertenvortrage mit
dem Schwerpunkt Feste Arzneiformen statt.

Parallel zur Powtech tagt der internationale Partec
Kongress fur Partikeltechnologie. Die Partec steht
unter dem Motto ,Particles for a better life*. Par-
tikel sind aus unserem Alltag nicht mehr wegzu-
denken. Zahlreiche Produkte der Pharma-, Che-
mie- und Lebensmittelindustrie sind partikularen
Ursprungs. Und hier kommt wieder die Reinraum-
technik zum Einsatz. Interessant sind die Sessions
zum Thema Particle Technology for Pharmaceuti-
cals sowie Nano Hybrids. Diskutiert werden u.a.
Prozesse der Partikelbildung, Partikelcharakteri-
sierung, Messmethoden und Prozesse.

Und wenn alle wieder gesund sind und die Grippe-
welle Uberwunden haben, kénnen wir uns dem
Thema Gesundheit und Medizin widmen.

In Stuttgart geht vom 7. bis 9. Mai eine neue
Fachmesse fur die Medizintechnik T4M — Tech-

nology for Medical Devices an den Start. Ein Mix
aus Vortragen, Guided Tours, Workshops, Net-
working und ein Start-up Forum wird die Aus-
stellung ergénzen und macht die T4M zu einem
vielversprechenden Branchenevent. Besucher
finden in Stuttgart relevante Losungsanbieter fiir
die Herstellung von Medizintechnik. Gemeinsam
mit Branchenexperten und Kooperationspartnern
hat die Messe Stuttgart ein vielseitiges Rahmen-
programm fUr Entwickler, Konstrukteure, Produk-
tionsverantwortliche und Eink&ufer zusammen-
gestellt, das den Messebesuch optimal erganzt.

Aus Medtec Europe und MT-Connect wird die
MedtecLive, speziell auf die gesamte Wertschop-
fungskette der Medizintechnik, vom Prototypen
Uber die Produktion bis zu nachgelagerten Pro-
zessen, ausgerichtet. Wissenschaftlich wird die
Ausstellung durch den parallel stattfindenden
Kongress MedTech Summit komplementiert.
Vom 21.—23. Mai 2019 findet die internationale
Fachmesse in NUrnberg statt, und die gesamte
Wertschdpfungskette der Medizintechnik wird zu
Gast sein. Mit rund 400 erwarteten Ausstellern,
zwei geflllten Hallen und einem attraktiven Vor-
tragsprogramm lockt das hochkaréatige Event.

Weitere Details zu diesen und weiteren Veranstal-
tungen entnehmen Sie unseren Vorankiindigun-
gen ab Seite 18.

Ich wiinsche Ihnen viel Vergnligen bei der Lektlre
unserer aktuellen Ausgabe und freue mich Sie in
NUrnberg oder Stuttgart wiederzusehen.

Herzlichst, Ihr
Roy T. Fox
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Bitte beachten Sie die Beilagen von Bosch Packaging,
RCT Reichelt Chemietechnik, SRRT Swiss CCS und VP3000.

Willkommen im Wissenszeitalter.

Wiley pflegt seine 200-jahrige Tradition
durch Partnerschaften mit Universitaten,
Unternehmen, Forschungseinrichtungen,
Gesellschaften und Einzelpersonen, um
digitale Inhalte, Lernmittel, Prifungs-
und Zertifizierungsmittel zu entwickeln.
Wir werden weiterhin Anteil nehmen an
den Herausforderungen der Zukunft -

und lhnen die Hilfestellungen liefern,

die Sie bei Ihren Aufgaben weiterbringen.
Die ReinRaumTechnik ist ein wichtiger
Teil davon.
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Wir sind Europas einziger Hersteller von
Verbrauchsmaterial der Reinraumtechnik
mit Gber 30 Jahren Produktionserfahrung.

Prazisions- und Fein-
Reinigungstiicher
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fiir Feinreinigungstiicher

—_

Reinraum-Notizbiicher
und reine Papiere

CLEAR & CLEAN - Werk fiir Reintechnik GmbH, Liibeck
Tel. 49 - 451 - 38 95 00, Fax 49 - 451 - 38 171
mail clearclean@t-online.de
Internet cleanboss.de
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Vom 19.-20. November 2019 zieht die Fachmes-
se Cleanzone erneut Entscheider aus allen High-
tech-Industrien nach Frankfurt, die zum Schutz
von Produkten und Mitarbeitern konsequent auf
die Kontrolle von Kontaminationen setzen. Die
Cleanzone ist der Ort, um Geschéfte vorzube-
reiten. Das untermauert die Besucherbefragung
zur letzten Veranstaltung, bei der iiber 85 % der
Fachbesucher angaben, dass sie an Kaufent-
scheidungen beteiligt sind. Rund die Hélfte der
Messegaste hatte konkrete Investitionsabsichten
im Gepack und etwa 13 % davon berichteten,
dass sie in den nachsten fiinf Jahren sogar iiber
5 Mio. € in Reinraumtechnik investieren werden.
Auch die hohe Internationalitat auf Besuchersei-
te von (iber 38 % unterstreicht die Bedeutung
der Fachmesse als wichtigsten Markiplatz fiir
Kontaminationskontrolle in Europa. Kerstin Ho-
raczek, Group Show Director Technology bei der
Messe Frankfurt: ,Mit Fachbesuchern aus fast
40 Landern bietet die Cleanzone Ausstellern die
Maglichkeit, neue Kunden aus zentralen Wachs-
tumsmérkten der Reinraumtechnik zu treffen.
Um den internationalen Austausch auszubau-
en, sind wir als Messe Frankfurt mit unserem
globalen Vertriebssystem, das (iber 170 Lé&nder
der Welt verbindet, bestens aufgestellt.“ Bereits
neun Monate vor Messestart haben sich zahlrei-
che Markifiihrer aus 11 Landern zur internatio-
nalen Fachmesse angemeldet. Alsico High Tech,
Asgard Cleanroom Solutions, Asys, Block, Briem
Steuerungstechnik, Centrotherm Clean Solutions,
cleanroom.de, Cleanroom Future, Colandis, Con-
tec, Daldrop, Dittel Engineering, Edins, Fisair, Ger-
flor, Hydroflex, IAB Reinraum-Produkte, Kemmilit,
Klima-Systeme 2000, KWP, MEC, Metisafe, Opi-
kar, Ortner Reinraumtechnik, pure11, Ritterwand,
ROM, Siemens Building Technologies, Spetec,
Trespa, protect2clean, Viessmann Technologies,
VWR part of avantor und viele mehr werden ihr
Produktportfolio zeigen. Mit dabei sind auBerdem
das Deutsche Reinrauminstitut (DRRI), die Oster-
reichische Reinraumgesellschaft (ORRG) und der
Verein Interessengemeinschaft Pharmabau 3000
(VIP3000). Unterstiitzt wird die Cleanzone von
den Multiplikatoren und Netzwerken Asenmco,
Dechema, ICCCS, SwissCCS, Silicon Saxony und
VDI. Das Angebot der Cleanzone umfasst alle
Produktgruppen, die fiir Hightech-Produktions-
verfahren notwendig sind, bei denen keine Kon-
taminationen auftreten diirfen.

cleanzone

www.cleanzone.messefrankfurt.com
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Seit Anfang des Jahres hat das Team der Cleanzone Verstarkung be-
kommen: Ulrich Rothgerber, Messe-Manager und profunder Kenner der
deutschen Reinraumszene wechselt als Berater zur Messe Frankfurt.
Iris Jeglitza-Moshage, Geschéftsleitung Messe Frankfurt, dazu: ,Wir
freuen uns, dass Herr Rothgerber mit seiner Branchenkenntnis, seiner
Erfahrung und seinem Netzwerk die Cleanzone unterstiitzt. Gemeinsam
mit ihm wollen wir die Position der Fachmesse als eine der wichtigsten
europdischen Plattformen fiir die High-Tech-Produktion unter reinen
Bedingungen starken.“ Rothgerber hat von 1997 bis 2004 fiir die Un-
ternehmen P.E. Schall / Pennwell Corporation erfolgreich die Fachmes-
se ,Cleanrooms Europe“ aufgebaut, die damals u.a. auch in Frankfurt
stattgefunden hat. Danach war er bei weiteren groBen deutschen Messegesellschaften in verantwortli-
cher Position tatig und fiinrte das Thema Reinraumtechnik spéter erfolgreich bei der Fachmesse Loun-
ges weiter. Die ndchste Cleanzone findet vom 19.—20. November 2019 in Frankfurt am Main statt.

www.cleanzone.messefrankfurt.com

Zum 1. Februar 2019 wurde Dr. Bjérn Mathes stellvertretender Ge-
schaftsfilhrer der Dechema Ausstellungsgesellschaft. Zuvor war er
Leiter Veranstaltungen und Gremienbetreuung im Dechema. In der neu
geschaffenen Position ist Mathes zustdndig u.a. fiir einen Ausbau des
weltweiten Markenauftritts der Achema und fiir eine Weiterentwicklung
der Kommunikationsplattformen rund um die Achema. ,Angesichts
steigender Anforderungen des kundenspezifischen Marketings und ei-
ner stetig voranschreitenden Internationalisierung der Prozessindustrie
wollen wir diesen Aufgaben noch mehr Aufmerksamkeit widmen*, sagt
Dechema-Geschéftsfiihrer Dr. Thomas Scheuring. ,,Durch seine bishe-
rige Tatigkeit besonders im Bereich der B2B-Veranstaltungen und des
Themenschwerpunkts Digitalisierung wird Mathes hier ganz sicher zusétzliche Impulse setzen.” ,Ich
freue mich darauf, mit einem schlagkraftigen und kompetenten Team die Erfolgsgeschichte der Achema
fortzuschreiben und die international renommierteste Messe der chemischen Prozessindustrie in das
zweite Jahrhundert ihres Bestehens zu fiihren®, sagt der promovierte Chemiker Mathes.

www.dechema.de - www.achema.de

Die Piepenbrock Unternehmensgruppe darf sich Herzstiick unseres Unternehmens an. Fiir uns

auch 2019 ,Top nationaler Arbeitgeber” nennen
—und das bereits zum sechsten Mal in Folge. Die
Auszeichnung wird vom Nachrichtenmagazin Fo-
cus gemeinsam mit dem Karriereportal Xing und
der Bewertungsplattform kununu vergeben. Die
Basis stellen Arbeitnehmerurteile dar. Seit 2014
ist der Osnabriicker Gebaudedienstleister in je-
dem Jahr als einer der 1.000 besten Arbeitgeber
in Deutschland ausgezeichnet worden. ,Bei Pie-
penbrock sehen wir unsere Mitarbeiter als das

zéhlt die Zufriedenheit und Motivation unserer
Piepenbrocker genauso wie ihre Qualifikation. Wir
sind stolz darauf, dass die erneute Auszeichnung
als Top-Arbeitgeber unser Engagement besta-
tigt", sagt Arnulf Piepenbrock, geschaftsfiihren-
der Gesellschafter der Unternehmensgruppe. Die
durchgehende Auszeichnung seit sechs Jahren
belege dariiber hinaus die langfristige Wirksam-
keit der Strategien zur Mitarbeiterzufriedenheit
und -bindung und von Piepenbrock.

www.piepenbrock.de

Vor rund 16 Jahren wurde das Schweizer Unternehmen Vali.sys gegriindet, heute ist es international
tatig und wéchst von Jahr zu Jahr. Neben den Monitoringssystemen werden heute Dienstleistungen
und Produkte fiir die Prozessiiberwachung und -steuerung in unterschiedlichsten Bereichen angeboten,
von Apotheken und Krankenh&usern bis hin zu Pharmaunternehmen und Technologiebereichen. Michael
Miiller war als Inhaber und Geschéftsfiihrer maBgeblich am Aufbau und der Entwicklung des Unterneh-
mens beteiligt. Er hat sich nun entschieden, weiterzuziehen und hat die Geschéftsfilhrung an seinen
langjahrigen Geschéftspartner Thomas Christen zu iibertragen. Seit Ende 2018 leitet er das Unterneh-
men und wird es mit dem bestehenden Team weiter ausbauen und dafiir sorgen, dass der Name Vali.sys
auch in Zukunft in der Reinraumbranche eine Rolle spielen wird. Das Geschéftsleitungs-Team besteht
nun aus Christen, Rachel Hersperger und Roberto Vitali.

www.valisys.swiss



Piepenbrock wurde als Unternehmen mit der
hdchsten Innovationskraft im Gebdudeservice
ausgezeichnet. Als Branchensieger setzte sich
der Multidienstleister gegen 19 Konkurrenten
durch und darf nun das Qualititssiegel ,Hochste
Innovationskraft — Nr. 1 fiihren. Den Wettbe-
werb verantworteten der Informationssender
Welt und das Beratungsunternehmen Service

Value. ,Die Auszeichnung freut uns sehr, zeigt
sie doch deutlich, dass Piepenbrock am Markt
als innovatives Unternehmen wahrgenommen
wird“, sagt Arnulf Piepenbrock, geschéftsfiih-
render Gesellschafter der Unternehmensgruppe.
,Die Investition in neue Technologien und inno-
vative Ideen ist wichtiger Bestandteil unserer
Unternehmensphilosophie — natiirlich immer mit
Blick darauf, dass Sie fiir unsere Kunden einen

Der Einsatz ressourcenschonender Technologien gewinnt auch in der Industrie stetig an Bedeutung.
Sowohl Industrieunternehmen als auch beauftragte Dienstleister kénnen durch gezielte Ressourcen-
optimierung die Branche unter dkologischen Aspekten modernisieren. Mithilfe des Marktforschungs-
unternehmens Liinendonk mochte die Wisag Industrie Service Gruppe, einer der filhrenden Industrie-
dienstleister Deutschlands, diejenigen MaBnahmen identifizieren, welche fiir den nachhaltigen Umgang
mit Ressourcen mehrheitlich in Betracht gezogen werden. ,Eines unserer Wisag weiten Ziele ist es, bis
2020 (iberwiegend 6kologische Produkte und Verfahren zu nutzen und Vorbild fiir den Schutz der Umwelt

zu sein“, erklart Uwe Koch, Vorsitzender der Ge-

a TTR S el v Tl ' - schéftsfiihrung der Wisag Industrie Service Hol-
ol prm— - ding. ,Wir nehmen dieses Ziel ernst und mochten
Gt A -\,*’ . SR mit den Ergebnissen unseres Ressourcen Radars
L) .ﬁ“ Industrieunternehmen unterstiitzen, ihrer sozia-
e ."q ' e len und 6kologischen Verantwortung nachzukom-
i L -:‘; men.“ Dafiir befragt der Industriedienstleister seit
.1' e 5 einigen Wochen Kundenunternehmen, um her-
Ressourcen Radar auszufinden, welche MaBnahmen fiir den nach-
haltigen Umgang mit Ressourcen mehrheitlich in
18 T o

Betracht gezogen werden.

www.wisagressourcenradar.de - www.wisag.de

Siemens hat zusammen mit der norwegischen Ministerprasidentin Erna Solberg in Trondheim, Norwe-
gen, eine der fortschrittlichsten und robotergestiitzten Batteriemodulfabriken weltweit eroffnet. Zukiinf-
tig werden hier téglich 55 Batteriemodule pro Schicht fiir den Marine- und Offshoremarkt montiert. ,,Wir
gehen davon aus, dass dieser Markt in Zukunft deutlich wachsen wird. Aus diesem Grund haben wir
stark in die Entwicklung sicherer und zuverlssiger Batterieldsungen investiert“, sagt Bjgrn Einar Brath,
Leiter Offshore Solutions bei Siemens. Die Fabrik umfasst eine robotisierte und digitalisierte Produkti-
onslinie mit acht Roboterstationen mit einer Kapazitit von bis zu 300 MWh pro Jahr. Vom Auspacken der
eingehenden Produktionsteile bis zur Priifung des fertigen Batteriemoduls lauft die Montage komplett
automatisiert ab. Eine Batterie besteht hierbei aus neun Batteriemodulen, wobei sich jedes Modul aus
28 Batteriezellen zusammensetzt. Bislang waren norwegische Unternehmen filhrend bei der Elektrifizie-
rung des Schiffsverkehrs. Mit der globalen Entscheidung, stark in maritime Batteriesysteme zu investie-
ren, wachst das Interesse an Siemens auch auf dem internationalen Markt.

www.siemens.com

Das Ingenieurbiiro Dittel Engineering ist von einer Expertenkommission des englischen Wirtschaftsmaga-
zins ,,Global Health & Pharma“ mit dem Technologiepreis 2018 als ,,Best Cleanroom Design & Engineering
Company — Europe” ausgezeichnet worden. Damit haben die Branchenfachleute die Reinraumplaner aus
Oberbayern fiir ihre Beitrdge zur hohen Qualitét der Gesundheitsversorgung und zur Entwicklung innovativer
Gesundheitsldsungen gewiirdigt. Aktuell entwickelt die Firma bspw. in einem bayerisch-italienischen Ge-
meinschaftsunternehmen mobile, einfach zerlegbare KrankenhéuserDiese kénnen in Krisengebieten schnell
und kostengiinstig Hilfe leisten. ,Fiir uns ist das eine groBe Anerkennung unserer Arbeit“, sagt Firmengriin-
der Gernod Dittel. Er hat vor 25 Jahren als Einmannbetrieb angefangen und leitet das Unternehmen heute zu-
sammen mit seinem Sohn Florian Dittel. Nachdem sie im vergangenen Jahr mit 30 Mitarbeitern das Firmen-
jubilaum feiern konnten, gibt es fiir die Ingenieure aufgrund der Auszeichnung nun erneut einen Grund zur
Freude. ,Der Preis an unsere Firma hat eine groBe Wirkung nach innen wie nach auBen*, sagt der Griinder.

Mehrwert darstellt“, fiihrt er aus. ,Erfolgreich
zu sein heiBt auch immer innovativ zu sein und
heute besser als gestern. Unsere Kunden ver-
trauen uns und darauf, dass wir ihnen den bes-
ten Service bieten. Daher nehmen wir das Siegel
vor allem auch als Ansporn, weiterhin kunden-
und zukunftsorientiert zu handeln und innovative
Losungen zu realisieren”, betont Piepenbrock.

www.piepenbrock.de

Am 9. Februar ist das neue Sicherheitssystem
fir Arzneimittel ,securPharm“ an den Start ge-
gangen. Die gleichnamige deutsche Organisation
securPharm e.V., die von Industrie, GroBhandel
und Apothekerschaft initiiert wurde, hat dieses
System geméaB den Vorgaben der EU-Falschungs-
schutzrichtlinie entwickelt. Damit beginnt ein Ian-
gerer Umstellungsprozess im gesamten legalen
Arzneimittelvertrieb, der den Schutz vor gefélsch-
ten Arzneimitteln weiter verbessert. Die Packun-
gen verschreibungspflichtiger Arzneimittel, die
Hersteller neu in den Verkehr bringen, erhalten
zwei zusatzliche Sicherheitsmerkmale. Fiir Pati-
enten bedeutet dies einen noch besseren Schutz
vor gefalschten Arzneimitteln. Die beiden Si-
cherheitsmerkmale sind: Ein Erstoffnungsschutz
und eine individuelle Packungsnummer, die jede
Packung zum Unikat macht. Uber das System
priifen Apotheken die Packungen anhand der Si-
cherheitsmerkmale direkt vor der Abgabe an den
Patienten auf ihre Echtheit. Da die Packungen mit
dem neuen Schutz erst nach und nach in den
Handel kommen, wird es fiir eine Ubergangszeit
Packungen mit und ohne neue Sicherheitsmerk-
male in den Apotheken geben. Dass bereits im
Markt vorhandene Packungen bis zu ihrem Ver-
falldatum verkauft und verwendet werden kon-
nen, ist vom Gesetzgeber so vorgesehen.

www.securpharm.de

info@dittel-ce.de - www.dittel-engineering.de
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Am 11. und 12. April 2019 findet der VIP3000 Ex-
perten Dialog zum Thema ,,Das perfekte Pharma-
projekt“ in Hamburg statt.

Der Verein Interessensgemeinschaft Pharmabau
3000 (kurz VIP3000), bringt dort Planer, Ingeni-
sure, Ausstatter und Nutzer rund um das Thema
Pharmabau an einen Tisch. Dabei geht es um
verschiedene Themenschwerpunkte: von der
Ausschreibung (ber die Planung, Projektsteue-
rung oder Projektabwicklung bis hin zu Automa-
tisierung, Qualifizierung und Betrieb. Insgesamt
sieben Workshops beleuchten Problemschwer-
punkte, die fiir die Pharmaindustrie im Zusam-
menhang mit Neubauprojekten relevant sind. Zur
Diskussion stehen unter anderem Zeitverzige-
rungen, tiberzogene Budgets, Qualitatsprobleme,
aufwandige Qualifizierungen, zu komplexe Ab-
wicklungsmodelle, (iberzogene Erwartungen an
die Automatisierung oder fehlende Spezialisten.

Der Fokus der Veranstaltung liegt auf dem Exper-
tenaustausch, dem ,Dialog“. — Lernen von den
Besten, horen wie andere vergleichbare Proble-
me l6sen und Erweiterung des Wissensnetzwerks
durch das Kennenlernen von Personen, die sich
mit dhnlichen Fragestellungen beschiftigen. Die
Workshops werden von Vertretern namhafter

Die Schunk Group hat die Industrial und Testing
Divisions von Cincinnati Sub Zero gekauft. Der
amerikanische Hersteller von Klimaschranken
und Klimakammern wird in die Division Weiss
Technik eingegliedert, fiir welche Umweltsimu-
lation das wichtigste Geschaftsfeld ist. Mit der
Akquisition wird Weiss Technik zum groBten Um-
weltsimulationsanbieter in Nordamerika.

,Mit dem Kauf von Cincinnati Sub Zero (CSZ)
stirken wir die Position von Weiss Technik im
amerikanischen Markt enorm*, erlautert Peter R.
Manolopoulos, Mitglied der Unternehmensleitung
der Schunk Group und verantwortlich fiir die Di-
vision Weiss Technik. CSZ ist im amerikanischen
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Unternehmen aus der Branche geleitet, die ihre
weitreichenden Erfahrungen mit genau solchen
Projekten in die Diskussion einbringen und je-
weils in Zusammenarbeit mit den Teilnehmern
bestimmte Themenschwerpunkte bearbeiten.

Key-Note Speaker: Hitoshi Takeda,
Verantwortlicher fiir Lean Management
Toyota, Japan

Die Workshops
Aller Anfang ist schwer — Projekte richtig aufsetzen
Referent: Silvester Scholz, Takeda
Perfektion mit moderner Technik 4.0.
Referent: Uwe Schwarzat, Boehringer Ingelheim
Wenn die Quality Unit mitspricht — GEP & GMP
Referent: Gert Moelgaard, Moelgaard Consulting
Das letzte Wort hat der Einkauf — immer?
Referent: Jochen Bucher, Merck
Hiirdenlauf — die Behdrden spielen mit
Referent: Tomas Elger, ehem. Boehringer Ingelheim,
Wien
Smarte Geb&udeinfrastruktur — Méglichkeiten
und Grenzen
Referent: Dr. Thomas Koy, Develco Pharma
Errare humanum est — der Mensch im Mittelpunkt
des Projekts
Referent: Michael Moritz, Biotest

Markt eine langjahrig etablierte
Marke. Mit rund 230 Beschéf-
tigten ist CSZ in Nordamerika
die Nummer zwei fiir Umweltsi-
mulation. Neben der Produktion
und dem Vertrieb von Klima-
schranken und Klimakammern
betreibt CSZ zwei Testhauser in
Ohio und Michigan. Der Kauf-
preis fir CSZ liegt im mittleren
zweistelligen Millionenbereich.

,CSZ und Weiss Technik erganzen sich im ameri-
kanischen Markt hervorragend®, so Manolopou-
los weiter. CSZ erwirtschafte den GroBteil seines
Umsatzes mit Standardprodukten, wéahrend Weiss
Technik in Nordamerika vor allem bei Sonderpro-
dukten stark sei. ,,Weiss Technik produziert selbst
keine eigenen Standardprodukte in Amerika, son-
dern importiert diese von Weiss Technik Standor-
ten auBerhalb Amerikas.“ Durch die neue ame-
rikanische Handelspolitik und insbesondere die
25-prozentigen Z6lle auf Importprodukte wiirden
diese Standardprodukte jedoch in Nordamerika
verteuert und weniger konkurrenzfahig. ,Auch
deshalb macht Weiss Technik nun einen groBen
Schritt und kauft das Umweltsimulationsge-

www.vip3000.de/expertendialog

Interessenten, die sich ebenfalls mit Experten zu die-
sen Themen austauschen, zuhdren und lernen méchten,
wie sich Projektabléufe optimieren oder einfach anders
angehen lassen, kdnnen sich unter www.vip3000.
de/expertendialog zu diesem einzigartigen Event mit
Abendveranstaltung in Hamburg anmelden.

info@vip3000.de - www.vip3000.de

schift von CSZ, um dann Uber ein umfassendes
in Amerika gefertigtes Produktportfolio zu ver-
fligen“, sagt Manolopoulos. Zudem gebe es nur
wenig Uberschneidungen bei den Kundenkreisen.
,Dadurch kénnen wir zukiinftig den CSZ-Kunden
auch Sonderldsungen von Weiss Technik anbieten
und den Kunden von Weiss Technik ein breites
Sortiment an Standardprodukten offerieren und
erhoffen uns daher ein hohes Umsatzwachstum
im nordamerikanischen Markt*, so Manolopoulos.

Akquisition bringt groBe Zukunftschancen
,Durch die Ubernahme wird Weiss Technik von der
Nummer vier zur Nummer eins in Nordamerika mit
einem Marktanteil von rund 25 %", unterstreicht
Dr. Arno Roth, Vorsitzender der Unternehmens-
leitung der Schunk Group. ,Mit dieser groBten
Akquisition in der Geschichte der Schunk Group
erschlieBen wir uns groBe Zukunftschancen in
unserer strategischen Wachstumsregion Amerika.
Und mit dieser starken Position in Nordamerika
erhohen wir zugleich unsere globale Prasenz, was
eines der langfristigen Ziele der Schunk Group ist.“

infobox@schunk-group.com www.schunk-group.com



STUDIERENDE ERHALTEN FUR IHRE FABRIKPLANUNG DEN VIP3000-AWARD

Die Studierenden Anna Bischof, Lukas Hones,
Isabell Ritter und Jakob Zeghiorgis haben fiir
ihre Projektarbeit den mit 400 EUR dotierten
VIP3000-Award des Vereins Interessengemein-
schaft Pharmabau 3000 (VIP3000) erhalten. Sie
studieren an der Hochschule Albstadt-Sigma-
ringen den Masterstudiengang Facility and Pro-
cess Design und hatten wie die drei weiteren
Teams in der Lehrveranstaltung Fabrikplanung

'q'.—

die Aufgabe, eine Produktionsstatte fiir die Life-
Sciences-Industrie zu planen. Die Projektarbeit
musste dabei die Grundstiickseigenschaften, das
Lager- und Materialflusssystem, die Produkti-
onsanlagen, die technische Geb&udeausriistung,
soziale Einrichtungen und eine Kostenschétzung
beinhalten. Vor Kurzem stellten die Gruppen ihre
priifungsrelevanten Projektarbeiten vor. Prof. Dr.
Enrico Grothe und Ralf Stahl, Senior Key Account

NEWS

Manager der Firma Kemmlit und Vorstandsmit-
glied des VIP3000, bewerteten die vorgestellten
Projektarbeiten. Eine Woche spater fand in der
Hochschule die Preisverleihung statt. Enrico Gro-
the lobte die sehr runde, detaillierte und mit viel
Engagement erstellte Projektarbeit. Die Grup-
pe hatte den Planungsprozess mit der flexiblen
Erweiterung durch die Erhéhung des Schicht-
betriebes, die Produktionslinie und die Produk-
tionsmenge erganzt. Sie lieB auBerdem mithilfe
eines Simulationswerkzeugs einen eventuellen
Produktionsausfall in ihrer Fabrik ablaufen. Zum
ersten Mal wurde auch eine Master-Thesis mit
dem VIP3000-Award ausgezeichnet. Ralf Stahl
libergab den mit 100 EUR dotierten Preis an
Nadine Hiibner. lhre Master-Thesis umfasst die
Planung des Einwaage- und Abfiillbereichs eines
Pharmaunternehmens auf einem bestehenden
Werksgeldnde in Siidamerika. Diese Arbeit las-
se das Ziel der Lehrveranstaltung Fabrikplanung
deutlich erkennen, sagte Prof. Enrico Grothe:
»Planungsgang vom Groben zum Feinen.“

Is_sekretariat@hs-albsig.de - www.hs-albsig.de/Seiten/homepage.aspx
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Nachlese Lounges 2019

Harald Martin

Vortrage, von Ausstellern, Behdrdenvertretern
und Organisationen stellten jedes Jahr die Basis
und bildeten damit den theoretischen Teil der Ver-
anstaltung ab. Aktionen und Produktshows wer-
den immer beliebter und ziehen viele Besucher
an die Stande und zu Sonderflachen.

Das Innovations Forum

Dieser Bereich war das zweite Mal Bestandteil der
Lounges. Da der nachhaltige Betrieb von Reinréu-
men wesentlich von der Funktionsfahigkeit und
Dauerhaftigkeit der verwendeten Werkstoffe und
der damit hergesteliten Oberflachen abhangt, war
das Interesse sehr gro3. Das Thema gilt nicht nur ftr
den Neubau, sondern insbesondere fir Bestands-
bauwerke, die im Rahmen der Erweiterungen von
Labor- und Produktionsanlagen, immer haufiger
neu genutzt werden sollen. Daflr stehen bereits
heute innovative Konzepte und Materialien zur
Verfugung, welche die technischen und wirtschaftli-
chen Randbedingungen beim Bau und Betrieb von
Reinrdumen deutlich verbessern, aber noch nicht
angemessen in der Praxis eingeflihrt sind. Der deut-
lich erkennbare Wandel im Bauwesen, zunehmend
angetrieben durch Megatrends wie Klimawandel,
Ressourcenverknappung oder Digitalisierung, ma-
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Mehr Aussteller und mehr Besucher als im
vergangenen Jahr, das ist eine sehr positive

Entwicklung, die sich seit dem Wechsel nach

Karlsruhe darstellt. 250 Beitrage, die in Vortrage,

Aktionen und Produktshows aufgeteilt waren,
gaben den Besuchern viele Mdglichkeiten sich

zu informieren.

chen es aber erforderlich Innovationen sehr viel
schneller im Bauwesen und im Reinraumbau zu
etablieren. Nur so kénnen die Chancen, die sich
aus der Leistungsfahigkeit dieser Materialien, nicht
nur erkannt, sondern auch zeitnah genutzt werden.

Das Hygienic Design Forum

Die Sicherheit im Prozess und den gefertig-
ten Produkten gilt die héchste Prioritat. Zudem
mochte der Betreiber eine maximale Anlagen-
verfligbarkeit erreichen. Diesbezliglich muss der
Anlagenbau auf diese BedUrfnisse reagieren und
neue Wege gehen. Unabh&ngigen Bewertungen
fUhren den Beweis, dass bestimmte Anforderun-
gen eingehalten werden. Hierbei ist es entschei-
dend, dass der Anwender diese Anforderungen
kennt und infolgedessen die Nutzlichkeit der
Zertifikate beurteilen kann. Konstruktionskrite-
rien fUr Hygienic Design sind seit vielen Jahren
veroffentlicht. Allerdings wurden diese nie stan-
dardisiert, so dass der Konstrukteur und Anla-
genbauer vor dem Dilemma steht, grundsétzlich
Sonderanfertigungen anzuwenden. Dies erfordert
einen hohen Arbeitsaufwand und bietet keine Si-
cherheit, dass die geforderten Wiinsche optimal
umgesetzt sind. Training hilft in diesem Bereich

nur zum Teil. Erfahrungsaustausch der Beteiligten
in der Hygienic Design Community ist notwendig,
um Best Practice Losungen zum Standard wer-
den zu lassen.

Das Forum Reinheitstechnik

Der Trend zur Digitalisierung von Ablaufen und
Prozessen ist unUbersehbar und lasst auch die
sauberkeitskritische Produktion nicht aus. Die
Entwicklung der ISO 14644-Richtlinienreihe, in
welcher die Aspekte der Produktions- und Fer-
tigungsanlagen in den Fokus geruckt wurden,




ist auch dem Umstand geschuldet, dass der
Mensch zunehmend aus dem direkten konta-
minationstechnischen Einflussbereich herausge-
nommen und durch Automatisierungskomponen-
ten ersetzt wird.

Fraunhofer Reinheitstechnik-Preis
Reiner! 2019

Fraher Clean, jetzt Reiner!. Erstmals unter dem
Namen Reiner wurde auf der Lounges der Fraun-
hofer Reinheitstechnik-Preis verliehen. Den ersten
Innovationspreis erhielt F. Hoffmann-La Roche flir
den Einsatz von Robotik in kontrollierter Umge-
bung und den Entwurf einer geeigneten Drug-
Product-(DP)Anlage. Dastex und Hydroflex Group
teilen sich punktegleich Platz zwei. Dastex zeich-

nete sich durch einen Filterprifstand fur Rein-
raumtextilien unter realitdtsnahen Belastungen
aus, wahrend Hydroflex mit einem sterilen und
vorgetrankten Reinraummopp punktete.

Live auf den Lounges und 365 Tage online
Plnktlich zu den Lounges 2019, présentierte
x4com seine neue Plattform, die alle Aussteller
und Besucher der Lounges, sowie alle Interessier-
te nach Registrierung nutzen kénnen. Die neue
Plattform kennt keine Grenzen, Inhalte werden
in deutsch und englisch prasentiert und kdnnen
auch genutzt werden, wenn man nicht die Loun-
ges besuchen kann.
Auf der Internetseite gibt es eine neue News-
Update-Seite, die alle Informationen der Unter-
nehmen prasentiert, Firmennews, Produktnews,
Jobnews, Produktkataloge, Fachbeitrédge, Anzei-
gen, Videos, Vortrage, Aktionen, Shows, Bran-
chenevents und vieles mehr. Netzwerke kdnnen
eingerichtet oder auch einfach mit allen Nutzern
kommuniziert werden. Aktuell findet man inner-
halb der Plattform Uber 6.000 Nutzer.

Von Beginn an wurde die Plattform sehr gut
genutzt, sie brachte Ausstellern, die sich aktiv
daran beteiligt haben, bereits vor der Veranstal-

tung viele interessante Kontakte. Nutzer haben
zahlreiche neue Kontakte online geknuipft und
informieren sich taglich Uber neue Inhalte.

Die Nutzung der Plattform Ubertrifft alle Er-
wartungen — weitere neue Moglichkeiten wird es
bereits bis Ende Marz geben.

News fiir 2020

Der Termin steht mit dem 28.—30. Januar 2020
bereits fest. Die Buchungsrate fur 2020 bis Ende
Frihbucherphase war bereits sehr hoch, so, dass
wir bereits heute sehr positiv in die Zukunft bli-
cken durfen. Fir 2020 wird es neue und sehr in-
teressante Themenbereiche geben, die die Loun-
ges hervorragend erganzen. Die Darstellung des
Programms wird Uberarbeitet sowie der Bereich

der Vortrage und der Aktionen neu strukturiert.
Das Thema Produkthighlights wird es zusétzlich
neu geben, damit starken wir den Bereich der
Ausstellung. Zudem belohnen wir innovative und
aktive Unternehmen mit zusatzlichen Prasenta-
tionsmaoglichkeiten.

Lounges Wien — Osterreich, Osteuropa
und Alpe Adria Raum

Den Termin bitte vormerken, 16. und 17. Oktober
2019. Den Gedanken der Lounges transportiert
in eine sehr interessante Region. Unternehmen
erreichen einen neuen Markt und somit neue Kun-
den. Die Buchung der Ausstellung verlauft bereits
sehr erfolgreich. Das Programm wird in deutscher
und/oder englischer Sprache prasentiert und ab
Ende Mérz online vorgestellt.

Harald Martin

Inspire GmbH, Bensheim
Tel.: +49 6251 70 60 68
martin@i-ec.de
www.expo-lounges.de
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Annette v. Kieckebusch-Giick

Neben den bisherigen Themen Reinraum- und
Gebéaudetechnik, Bekleidung und Verbrauchs-
materialien, Hygiene und Reinigung, Wasser und
Reinstmedien, Oberflachen und Materialien, dien-
ten die Sonderbereiche Materialien und Oberfla-
chen, Design, Sicherheit, Biotechnologie, sowie
die Darkzone als Publikumsmagnete und lieferten
weitere interessante Aspekte.

Im Rahmen der Lounges wurden die Oster-
reichische Reinraumbranche (Abb. 1) mit ihrer
Kompetenz, Innovationskraft und mit ihren neuen
Technologien in der Mikroelektronik, Mechatronik,
Elektronik, der Medizintechnik und Pharmalbran-
che, der Lebensmittel- und Automotive Indus-
trie gewdrdigt.. Mit dem Forum Austria, einem
eigenen Ausstellerbereich und einer Theke mit
dsterreichischen Schmankerin wurde Osterreich
gebuhrend hervorgehoben.

Die ReinRaumTechnik zu Besuch

an den Aussteller-Plattformen

Die Publikumsmagnete in diesem Jahr waren die
Energieeffizienz in der Klima- und LUftungstech-
nik, aber auch eine Auswahl energieeffizienter und
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sicherheitstechnisch interessanter Reinraummo-
dule. In der Reinigungstechnik gilt der Trend dem
Einweg-Zubehdr, da es weniger Personal-intensiv
ist. FUr die Reinraumreinigung und -desinfektion
muss der Betreiber ganzlich neue Reinigungspro-
zesse implementieren und Uber genaue Kenntnis-
se der Regularien verfigen.

Eine Auswahl von Ausstellern der Lounges
2019 stellt einige Neuheiten vor:

Reinraum-Reinigungs-

und Desinfektionssysteme

Hydroflex, als Anbieter von Reinraum-Reini-
gungssystemen mit Produktldésungen fur die
manuelle Reinigung und Desinfektion ist in Gber
40 Landern weltweit tatig. Unter den Produkt-
marken PurMop und PurWipe vertreibt Hydroflex
zertifizierte Moppsysteme (Abb. 2) und WischtU-
cher fUr berihrungsfreie Reinigungsvorgange im
Reinraum. Mit der klaren Service-Orientierung
und einem Qualitdtsmanagement das sich an
ISO 9001 Zertifikationen orientiert, konnte sich
das Unternehmen in den Branchen Pharmazie,
Medizintechnik, Mikroelektronik, Optik etablieren.

Weitlaufige Raumlichkeiten, gro3zUgig bemessene St&nde der Aussteller und eine
familiére Atmosphare: Die diesjahrigen Lounges in Stuttgart warteten mit unzahligen
Neuerungen auf. In diesem Jahr war Osterreich Gastland an der Lounge. Damit er-
hielt die hohe Reinraum-Kompetenz dsterreichischer Anbieter, die bereits an frihe-
ren Lounges stark représentiert waren, eine besondere Kommunikationsplattform.

Die Darkzone, eine Blhne zur Sicherung der
Reinheit mit Visualisierung von partikuléren Kon-
taminationen, wurde CCI — von Kahlden, dastex
Reinraumzubehdr, Pfennig Reinigungstechnik &
decontam ins Leben gerufen. Die Partikelkon-
zentrationen in der Luft lassen sich recht ein-
fach erfassen, was bei Partikeln auf Oberflachen
schon deutlich schwieriger wird. Da der Eintrag
von Partikeln Uber die Luftungsanlage aufgrund
von Hepafiltern quasi unmaoglich ist, entstam-
men diese den Partikelquellen des Raumes oder
werden von auB3en, z.B. durch Personal und
Material, in den Raum eingebracht. Nicht nur
die Partikel-Quellen sind zu beachten: Die effek-
tive Reinigung von Kontaminationen sowie das
Thema Querkontamination wurde mit speziellen
UV-Visualisierungslampen an unterschiedlichen
Stationen veranschaulicht.

Die verschiedenen Reinheitsklassen der Luft
sind in der ISO 14644-1 klar definiert, ebenso
werden mit dem Teil 9 der ISO auch die Oberfla-
chenreinheiten festgelegt. Insbesondere in Rein-
raumen der Reinheitsklasse ISO 6 und darunter, in
denen eine turbulente Mischliftung vorherrscht,



werden die Verunreinigungen zudem von ihrer
Quelle quer durch den Raum transportiert, was
auch fUr noch recht groBe Partikel gilt. In der CCl
Partikelvisualisierungsbox der CCl-von Kahlden
(Abb. 4) wurde das Partikelverhalten, wie es im
Reinraum vorkommt, anschaulich dargestellt.
Auf der Aktionsbuhne zeigte Herr von Kahlden in
der Body Box mit dem CCl-eigenen Mini-Fogger
unterschiedliche Stromungssituationen, wie sie
in der turbulenzarmen Strémung im Reinraum
vorkommen konnen.

Carsten Moschner, Eigner von Dastex Rein-
raumzubehdr, (Abb. 5) informierte Uber die Be-
deutung einer reinraumtauglichen Zwischen-
bekleidung. Verglichen werden hierbei die
abgegebenen Partikelzahlen eines Probanden
mit Ublicher StraBenbekleidung unter der Rein-
raumoberbekleidung mit den Zahlen einer rein-
raumtauglichen Unter- bzw. Zwischenbekleidung.

Die Firma Decontam ist Spezialist fUr die fach-
gerechte Reinigung von Reinraumbekleidung.
Das Ziel einer reinraumgerechten Dekontamina-
tion ist die bestmdgliche Entfernung der partikula-
ren und filmartigen Verunreinigungen. Partikulare
Verunreinigungen lassen sich aus systembeding-
ten Grinden nicht vollsténdig entfernen: Im Textil

FEJ-—‘J— J‘ -'-
Osterreichische
Schmankerl

Abb. 4: In der Partikelvisualisierungsbox der CCl-von
Kahlden wurde das Partikelverhalten anschaulich
dargestellt.

verbleibt eine Restkontamination. Durch syste-
matische Kennzeichnung (Barcode oder Chip) in
Verbindung mit einem EDV-Ordnungssystem wird
bei Decontam ein hoher Grad der Riickverfolg-
barkeit erreicht.

Partikel schlagen sich auf den Oberflachen des
Reinraums nieder. Daher ist es unerlasslich, dass
die Oberflachen regelmaBig gereinigt werden. Dies
beginnt mit dem Boden, geht Uber die Wéande, die
Arbeitsplatze inkl. Maschinen, die Transport- und
Lagereinheiten, und endet bei den Einrichtungen.
Um die Kontaminationsbeladung von Oberflachen
auf ein akzeptables MaB zu reduzieren, gilt es ei-
nerseits, reinraumgerechte Verbrauchsmateriali-
en, wie Tucher etc. zu verwenden, andererseits
sind funktionierende Reinigungsmedien, Analyse-
gerate und Reinigungsgerate sowie entsprechend
umgesetzte Prozesse Voraussetzung.

Bei der Firma Mikroclean hat man sich auf
Desinfektionsreinigungen spezialisiert, d.h. Rei-
nigung von nicht sichtbaren partikularen und
mikrobiologischen Verunreinigungen auf Ober-
flachen, die durch das menschliche Auge nicht
ersichtlich sind (Abb. 6). In Spezialfallen verwen-
det Mikroclean zur Reinigung von Bdden eine
Scheuersaugmaschine, die den vom Boden ge-
[6sten Schmutz mit der Schmutzflotte Uber einen
Saugbalken und Saugschlauch aufsaugt und in
den Schmutzwassertank beférdert. Kunden kén-
nen sich angesichts dieser und anderer Spezial-
I6sungen auf gleichbleibend hohe Standards bei
der Reinigung ihrer Reinraumanlage verlassen.

Pfennig Reinigungstechnik demonstrierte den
Reinigungswagen Clino CR flr Reinrdume, der
dank seiner Modulbauweise fur die unterschied-

Abb. 2: Ein engagiertes Team am Hydroflex-Stand prasentierte froh-
lich die zertifizierten Moppsysteme PurMop und PurWipe.

Abb. 5: Dastex Carsten Moschner (links) im Gesprach
mit Harald Martin (rechts), Lounge-Konzeption.

lichsten Anforderungen ausgerUstet werden kann.
Das System Mopfloat GMP stellt sicher, dass die
Wischmopps stets mit der gleichen FlUssigkeits-
menge getrankt sind.

Die Firma entwickelt, produziert und vertreibt

Reinigungsgeréte flr den professionellen Ein-
satz, mit maBgeschneiderte Losungen bis hin zu
objektspezifischen Einzelanfertigungen flir den
Health-Care-Sektor sowie Spezialldsungen fuir
die Reinigung von Reinrdumen aller Klassifizie-
rungen in der Pharma- und Halbleiterindustrie.
Die Geratschaften sind GMP-konform. Die Clino
One Way Moppbezige aus reinraumgeeignetem
Spezialgarn mit groBen Wasserspeichern sind zu-
sammen mit dem Mopp-Abwurf-System Mop-
Drop CR besonders geeignet fir den Reinraum.
Der Reinigungswagen Clino CR fur Reinrdume
(Abb. 7) kann dank seiner Modulbauweise flr die
unterschiedlichsten Anforderungen ausgerUstet
werden. Das System Mopfloat GMP stellt sicher,
dass die Wischmopps stets mit der gleichen Flus-
sigkeitsmenge getrankt sind.
VWR International ist ein weltweit agierendes
Handelsunternehmen flr Laborbedarf und bie-
tet Dienstleistungen fur Labor, Reinraum und
Produktion an. Das Unternehmen wurde 2017
von Avantor, USA, einem globalen Anbieter von
ultrahochreinen Materialien und kundenspezifi-
schen Losungen fir die Bereiche Life Sciences
und fortschrittliche Technologien, Gbernommen.
VWR war an den Lounges 2019 wieder mit sei-
ner Reinraumdivision basan zu den Themen Rein-
raum, Labor und Wissenschaft sowie die Arbeits-
sicherheit présent. Es stellte maBgeschneiderte
Verbrauchsmaterialien und kundenspezifische

e

Abb. 3: Darkzone: Visualisierung der
Wirkungsweise einer Reinigungslotion.
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Abb. 6: Am Stand von Mikroclean mit dem Firmen-
Mascottchen.

ReinRaumTechnik 2/2019 // 13



Abb. 7: Pfennig Reinigungstechnik demonstrierte den
Reinigungswagen Clino CR.

Abb.10: Am Stand von Ortner
Reinraumtechnik GmbH: Klaus
Gretter, Sales and Product De-
velopment Manager ist fiir die
Life sciences und LM-Branche
zusténdig.

Dienstleistungen im kontrollierten Produktionsum-
feld vor. Clown Pablo von VWR war wieder als
wohlbekannter Eyecatcher unterwegs.

An den Lounges prasentierte VWR/Basan den
InVue CR288 Konzentrationsmonitor CR288, der
eine innovative Brechungsindex-Technologie ver-
wendet sowie Luftkeimsammler fUr die Detektion
luftgetragener Mikroorganismen. Dazu gehért der
MAS-100 NT von Merck/ MBV oder der DUO SAS
Super 360. Wenn die Umgebung nur sehr leicht
kontaminiert ist und viele Messungen durchge-
fuhrt werden sollen, kann die Betriebsdauer bei
der Wahl des SAS-Geréts entscheidend sein. Die
L6sung sind zwei Ansaugkdpfe, die gleichzeitig
arbeiten und 1.000 | Luft in weniger als drei Mi-
nuten ansaugen (Abb. 8).
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mit zwei Ansaugkdpfen. Mit im Bild Clown Pablo.

Abb. 9: Steris Sales & Marketing
Manager Gerhard Lauth.

Steris Deutschland, Anbieter von Reinigungs-
Geréten, Reinigungs- und Desinfektionschemi-
kalien und Produkten zur Sterilitdtskontrolle hat
auch technische Dienstleistungen im Angebot.
Ruckstande von Desinfektionsmitteln und Spori-
ziden kénnen auch nach jahrelangem Gebrauch
zu Ablagerungen auf desinfizierten Oberflachen
fUhren. Mikrobielle Kontaminationen in der phar-
mazeutischen, biotechnologischen und Medizin-
gerateindustrie sind hinsichtlich der Sicherheit und
Produktintegritat problematisch. Dagegen liegen
die Vorteile der Dekontamination von Reinrdumen-
und HEPA-Filtern mit dem Steris-eigenen Wasser-
stoffperoxid-Begasungsverfahren auf der Hand,
wie Sales & Marketing Manger Gerhard Lauth
erlautert (Abb. 9). Dieses Dekontaminationsverfah-
ren ist rlckstandsfrei und schadigt die Anlagen bei
ordnungsgemasser Handhabung nicht.

Ortner Reinraumtechnik prasentierte sich mit
Geréaten und Anlagen fur die Reinraumanforde-
rungen aus der Life Science-, Pharma-, Semicon-
ductor- und Lebensmittelbranche. Spezialisiert
als Systemlieferant fur Schleusen- und Dekon-
taminationsprozesse bietet Ortner Lésungen flir
eine schnelle, sichere und zuverlassige Dekonta-
mination. Ziel ist es die Menschen, Prozesse, Pro-
dukte und die Umgebung vor Kontaminationen,
Mikroben und Partikeln zu schitzen. Klaus Gret-
ter, Manager Sales and Product Development bei
Ortner Reinraumtechnik (Abb. 10) betont, dass
gerade in der Lebensmittelindustrie Schimmel-
pilze eine Ubergeordnete Rolle spielen.

Ortner stellte an den Lounges Isoline Iso-
lator-Systeme flr aseptische — und Reinraum-
Einsatzbereiche vor, wo gefahrliche Substanzen
eingesetzt werden oder wo bei der Produktion

Abb. 8: Am Stand von VWR/Basan: Luftkeimsammler DUO SAS Super 360

eine sterile Umgebung garantiert sein muss.
In diesen Reinraum-Modulen, die so manchen
Reinraum Uberflissig machen, sind vielfaltige
Systemfunktionen, wie z.B. Uberwachungskame-
ras, Umgebungsmonitoring, Partikelmonitoring,
Dekontamination durch ISU-Generatoren, OPC-
Schnittstellen sowie ,Ortner Industrial Security”,
etwa Zugangskontrollen, integriert.

Beim Einsatz von mikrobiologischen Sicher-
heitswerkbanken, etwa der Claire pure, arbeitet
das Unternehmen mit der Berner International
zusammen.
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Mit der Photodynamischen Personenschleuse
ist es der Firma Ortner gelungen, ein System zu
entwickeln um Keime und Partikel auf komplexe
Oberflachen nachweislich abzuldsen und zu inak-
tivieren. Das System ist auch fUr die Anwendung
am Menschen sicher einsetzbar.

Die Dorfner Gruppe (Abb. 11) zahlt aufgrund
ihres Know-hows zu den Spezialisten flir den Be-
reich Reinraumreinigung. Neben der fachgerech-
ten Dekontamination und Desinfektion bietet das
Dorfner Reinraum-Team ein umfangreiches Dienst-
leistungsspektrum an, wie z.B. die Reinigung &
Desinfektion von Raumlufttechnischen Anlagen.

Beliiftung

Die Firma Briem ist in der Bellftungs- und Steu-
erungstechnik tatig. Partner flr anspruchsvolle
Uberwachungslésungen in Reinraumen und La-
boren bezlglich der Parameter wie Temperatur,
Feuchte und Druck sind (ber das Smartphone
zu Uberwachen. Auf einer kompakten Ubersicht
erhalt der Anwender die Messwerte des Monito-
ring Systems im Uberblick.

Briem ist Forschungspartner beim Projekt
L,ENEff: OP-Luft” zur effektiven und energieeffizien-
ten BelUftung von multifunktionalen OPs am Riet-
schel-Institut in Berlin. Zur DurchfUhrung der expe-

rimentellen Untersuchungen wurde ein modularer
Forschungs-OP mit moderner OP-Ausstattung
und Strémungs- sowie Partikel- und Kontaminati-
onsmesstechnik errichtet um die realen Verhéltnis-
se in Operationsraumen detailgetreu nachzubilden.

Sensortechnik

Endress+Hauser als Spezialist fir Messgerate,
Dienstleistungen und Lésungen fur industrielle
Prozesstechnik und Automatisierung bietet kom-
plette Losungen fur Durchfluss, Fullstand, Druck,
Analyse, Temperatur, Datenerfassung und digitale
Kommunikation. Besonderes Anliegen des Produ-
zenten sind zuverléssige, sichere, wirtschaftliche
und umweltfreundliche Prozesse. Die Messebesu-
cher konnten die Gerate gemeinsam mit den Ex-
perten zu begutachten und die Gelegenheit nut-
zen, ihre Funktionen auch einmal auszuprobieren.

Reinraumleuchten mit

bis zu 70 % Energieeinsparung

Fischer Elektro- und Beleuchtungstechnik
(Abb. 12) prasentierte fir ihre Leuchten Reinraum-
zertifikate des renommierten Fraunhofer Instituts
IPA in Stuttgart. Im Fraunhofer-Institut wurden
komplette Leuchten, aber auch die verwende-
ten Materialien geprUft. Sieben Serienprodukte

kénnen seither ein Zertifikat fur hochste Rein-
raumklassen vorweisen. Firmeninhaber Fischer
will so fir mehr Sicherheit und Verlasslichkeit
sorgen, wenn die Leuchten wie so haufig in
Krankenhausern und OPs sowie in den Life sci-
ences, der Lebensmitteltechnik oder der Mikro-
systemtechnologie eingesetzt werden.

Kurzlich wurde eine vollumfanglich zertifizierte
Reinraum-LED-OP-Leuchte entwickelt. Durch die
verschérften Anforderungen in keimempfindlichen
Raumen, wie OPs von Krankenhausern, Kliniken,
medizintechnischen Einrichtungen, Forschungs-
und Entwicklungslaboren sowie bei der Lebens-
mittelproduktion gibt es eine groBe Nachfrage fur
LED-Beleuchtungskonzepte in sterilen Umgebun-
gen, um nahezu alle lichttechnischen und tech-
nischen Anforderungen der Kunden zu erflillen.

Reinraum-Systeme, Reinraum-Mobiliar

Schilling Engineering (Abb.13) ist ein Unterneh-
men mit Uber 25-jahriger Erfahrung in Rein-
raumtechnologie. Das Unternehmen realisiert
schlUsselfertige, gut durchdachte Reinraumsys-
temlésungen von der Planung bis zur Qualifi-
zierung. Neben kompletten Reinraumsystemen
gehdren Reinraumkabinen, Edelstahl-Reinraum-
einrichtungen, Schleusen, Minienvironments,




Abb. 12: Marco Fischer-Ladengast, Geschaftsfiihrer
der Fischer Elektro- und Beleuchtungstechnik GmbH
demonstriert die unglaubliche Vielfalt der Reinraum-
leuchten.

Reinraumproduktionszellen, Reinraum Auto-
mationslésungen, Beratung, Qualifizierung und
Schulung zum Portfolio. Darauf abgestimmtes
Zubehor wie z.B. Schleusen, Mobel und Rein-
raumbekleidung runden dieses Angebot ab.

Als Experte fUr Hygienic Design und die Pla-
nung, Konstruktion, Produktion und Montage
hygieneoptimierter Edelstahleinrichtungen sowie
von Personalschleusen beliefert Friedrich Sai-
ler ihre Kunden mit Einrichtungen fur alle Rein-
raumklassen. An den AktionsbUhnen stellte das
Unternehmen seinen zweiten Schwerpunkt, das
Hygienic Design bei der Reinraumreinigung vor.

Verbindungstechnik

Spezialist in steriler Verbindungstechnik fiir den
Reinraum, die Pharma- & Biotech-Industrie ist die
schweizerische Firma Connectors Verbindungs-
technik, die zur Norma Group gehdrt. Sie ist dank
langjéhriger eigener Konstruktions- und Produk-
tionserfahrung Anbieter eines umfassenden
Sortiments flr die spezifischen Anforderungen
der Kunden. Connectors produziert u. a. asepti-
sche Flanschverbindungen die sterilisierbar sind,
Blinddeckel, Connlock — wiederverwendbare
Schlauchverbindungen fiir Connectors Silikon-
und PFA-Schlduche und Single-Use Systeme.

Beiz- und Elektropoliertechnik

Mit Henkel Beiz- und Elektropoliertechnik (Abb.
14) aus dem Osterreichischen Waidhofen/Thaya
présentierte sich an den Lounges ein Spezialist fur
Edelstahloberflachen. Zu den Spezialitdten gehdren
Behandlungsverfahren fur Edelstahloberflachen,
Rouge-Uberwachung, Reinigung und Anlagensa-
nierung vor Ort sowie Chemikalien und Elektrolyte.
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Abb. 13: Schilling Engineering stellte sein ausgeklii-
geltes Reinraum-Mobiliar vor.

GMP-Experten

Gempex als anerkannter GMP-Experte stellt sei-
nen Kunden aus den Bereichen Pharma, Che-
mie, Biotechnologie, Medizinprodukte, Kosmetik
u.a. Services, Expertise und bei Bedarf auch
Manpower flr alle Aufgaben rund um das The-
mengebiet GMP (Good Manufacturing Practice,
dt. Gute Herstellungspraxis) zur Verfigung. Ralf
Gengenbach, Managing Director und Griinder der
gempex,(Abb. 15) zur Arbeitswelt rund um GMP;
»lch selbst bin als Chemie-Ingenieur damals eher
durch einen Zufall zu dem Thema gekommen.
In nun mehr als 25 Berufsjahren habe ich das
Themenfeld fir mich erobert und, ja: bin der Fas-
zination erlegen. Jedes Projekt ist eine neue Welt!”

Anlagenbau und Planung

Die Firma Triplan Ingenieur aus Reinach/Schweiz
ist ein Tochterunternehmen der Triplan AG mit
Sitz in Bad Soden, Deutschland. Mit ca. 100
Mitarbeitenden am Standort Reinach, Basel ist
Triplan Ingenieur seit Uber 45 Jahren Ansprech-
partner fiir Life Science Engineering — Dienstleis-
tungen. Die Pharmaindustrie ist mit rund einem
Drittel des Gesamtvolumens der Exportmotor
der Schweiz. Die Region Nordwestschweiz ist
einer der bedeutendsten Life Science-Standorte
fur die forschungsintensiven Sektoren Phar-
maindustrie, Biotechnologie und Agrochemie
und spielt eine wichtige Rolle als Produkti-
onsstandort und Zulieferer von Produkten der
Spezial- und Wirkstoffchemie. Triplan Ingenieur
prasentierte an den Lounges seine Expertise als
Engineering-Dienstleister und Losungsanbieter
flr die chemische-, pharmazeutische- und bio-
technologische-Industrie.

Abb.14: Mit der Firma Henkel stellte sich an den
Lounges ein Spezialist fiir Edelstahloberflaichen und
Derouging vor.

Siemens (Abb. 16) bietet die von der Life Sci-
ence Industrie geforderten Lésungen, z.B. eine
integrierte Brandschutzlésung fur das Labor mit
geregelten Kontrollmechanismen. Das System
umfasst Planung, Installation und den Service fur
Life Science Prozessumgebungen. Der Service
umfasst die Einhaltung der geforderten Normen
in Reinrdumen, Laboren und kritischen Lagerbe-
reichen sowie Sicherheitslosungen fir Menschen,
Sachwerte und Prozesse. Mit intelligenter Sicher-
heitstechnik werden zuverlassige Brandmelder fir
die frihzeitige Erkennung von Rauch, Warme und
Flammen mit automatischen Brandléschungsan-
lagen fur Raume oder Objekte, Vorrichtungen flr
eine sichere Evakuierung sowie validierte und
regelkonforme Zutrittskontrollsysteme kombiniert.

Das Planungsunternehmen Drees & Sommer
begleitet 6ffentliche und private Bauherren sowie
Investoren bei allen Fragen rund um die Immobilie
—immer unter der Pramisse der Wirtschaftlichkeit.
Es bietet dartber hinaus ein integriertes Manage-
ment in Bezug auf Construction, Commissioning
und Compliance — kurz 3C-Management — an.
Gerade Bauprozesse in der Life Sciences-Bran-
che sind im Vorfeld eines Bauvorhabens inklu-



Abb. 15: Ralf Gengenbach (links), Managing Director
und Griinder der gempex ist ein ausgewiesener GMP-
Experte.

sive aller ndtigen Schritte so zu planen, dafB sie
den reibungslosen Ablauf des Bauprozesses,
aber auch spéter der Technik und Qualifizierung
sicherstellen.Die Methode berUcksichtigt bei
Bauprojekten von Anfang an Produkt- und Pro-
zessanforderungen und hinterfragt diese mit Ri-
sikoanalysen. Die Geschéaftsfelder Asien und Ost-
europa boomen z.Z. fur die Firma Drees, die mit
Expertise, Lean Management und diversen Ma-
nagement-Instrumenten tberzeugen kann. Wie
Geschéftsflihrer Rino Woyczyk (Abb. 17) erklarte,
sind aufgrund des hohen Bildungsgrads und des
attraktiven Wechselkurses Osteuropa und Asien
fur die Européer als Wirtschaftsregion sehr inte-
ressant — vielleicht auch zukunftsentscheidend.
Dabei arbeitet die Branche neuerdings nach dem
EPCM (engineering procurement construction fi-
nancing) Managementsystem. Dabei Gbernimmt
der Planer quasi als Generalunternehmer die Ge-
samtverantwortung fur die Planung und die Ge-
samtsteuerung, mit Vergabeprozeduren bis hin
zur Konstruktion der Anlagen. Die Produzenten,
die ja unter Personalmangel leiden, vergeben ger-
ne solche Gesamtausschreibungen. Drees konnte
allein im letzten Jahr im Osten vier solcher Aus-
schreibungen hereinholen und umsetzen.

VIP 3000

Dieses Jahr erwartete der Verein Interessens-
gemeinschaft Pharmabau, kurz VIP3000, die
Besucher der Messe Lounges mit einem umfas-
senden Auftritt. Experten von mehr als 30 teilneh-
menden Unternehmen boten fachliche Impulse
rund um die Planung und Realisierung moderner
pharmazeutischer Produktionsanlagen und um
Reinrdume. Mit Produktshows, Foren, Aktions-

Abb. 16: Siemens présentierte integrierte Brand-
schutzlosungen fiir das Labor.

bihnen und Case Studies trug VIP3000 zu einem
abwechslungsreichen Programm bei.

VIP3000 ist bestrebt, sémtliche Technologi-
en im Pharmabau und die damit verbundenen
Fachgebiete zu férdern, neue Erkenntnisse und
inre Anwendungen bekannt zu machen und
deren Umsetzung zu unterstitzen. Dazu ge-
hdren die pharmazeutische Verfahrenstechnik,
Haustechnik und die pharmagerechte Erstellung
von Produktionsgebauden. Als Netzwerk kann
VIP3000 auf weitreichende Erfahrungen und
Know-how zurlckgreifen und dies in entspre-
chender Weise weiter verbreiten. An integrativen
Seminaren, die zweimal pro Jahr stattfinden und
dabei 35 verschiedene Leistungsspektren ab-
decken wird die Vernetzung und die fachliche
Weiterbildung innerhalb der Firmen durch VIP
3000 unterstutzt.

Reinraumpreis des Fraunhofer
IPA-Instituts

Zum funften Mal, diesmal aber unter dem Namen
Reiner! wurde an den Lounges 2019 der Fraun-
hofer Reinheitstechnik-Preis verliehen.

Den ersten Preis holte sich die Firma F. Hoff-
mann-La Roche mit der Anwendung von hoch-
automatisierter Robotik in kontrollierter Umgebung
und dem Entwurf einer geeigneten Drug-Product-
(DP)Anlage. Mit dem Einsatz von Robotik-Syste-
men bezweckt man, menschliche Eingriffe im
aseptischen Bereich auf ein Minimum reduzieren.

Den zweiten Preis teilten sich die Firmen
Dastex Reinraumzubehdr mit «Filterprifstand flr
Reinraumtextilien“ und die Hydroflex Group mit
«\orgetrankte Reinraum-Mopps (Ready-2-use)
— PurMop-inSpec*.

Abb. 17: Rino Woyczyk, Geschiftsfiihrer des
Planungsunternehmen Drees und Sommer.
alle Bilder © AvKG

Recruiting

Sehr guten Zuspruchs durfte sich an den Loun-
ges die ,Recruiting Lounge* sicher sein. Hunderte
von Jobs sowie Arbeitgeber-Prasentationen aus
den Life Sciences Bereichen wurden angeboten.
Die Inserate spiegelten die angespannte Lage auf
dem Reinraum-Arbeitsmarkt dar.

An keiner anderen Veranstaltung findet man
eine Plattform, an der Innovation und Networking
gleichermassen mit der Informationsvermittiung
zusammenfinden. Aufgrund der vielfaltigen Mog-
lichkeiten wurden auch 2019 die Lounges wieder
zu einem einmaligen Erlebnis.

Annette v. Kieckebusch-Giick
Liestal, Schweiz

Tel.: +41 61 921 0023
gueck@bluewin.ch
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Technology for

Medical Devices/T4AM

Neue Fachmesse und Branchen-Plattform fiir die Medizintechnik

Wenige Wochen vor ihrer Premi-
ere vom 7.—9. Mai steht die Ge-
staltung des Rahmenprogramms
der T4M - Technology for Medical
Devices kurz vor dem Abschluss.
Ein ebenso ausgewogener wie
spannender Mix aus Vortragen,
Guided Tours, Workshops, Net-
working und Start-up Forum wird
die Ausstellung ergéanzen und
macht die T4M zu einem vielver-
sprechenden Branchenevent.
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Besucher der neuen Fachmesse T4M finden in
Stuttgart unter den ausstellenden Unternehmen
relevante Losungsanbieter fur inre Herstellung von
Medizintechnik. Sie kdnnen ihr Netzwerk pflegen
und an drei Messetagen noch tiefer in die Welt der
Medizintechnik eintauchen. Gemeinsam mit Bran-
chenexperten und Kooperationspartnern hat der
Veranstalter Messe Stuttgart ein vielseitiges Rah-
menprogramm fur Entwickler, Konstrukteure, Pro-
duktionsverantwortliche und Eink&ufer zusammen-
gestellt, das den Messebesuch optimal erganzt.

Raum fiir Innovationen:

T4M Start-up World

Die T4M setzt auf die Zukunft der Medizintechnik
und rUckt Grinder und innovative KMUs auf der
Start-up World samt angeschlossener Pitching

Stage buchstablich in den Mittelpunkt. Dort pré-
sentieren sie neue Geschéaftsideen aus allen Seg-
menten der Branche — von der Pravention, der
stationdren und ambulanten Versorgung Uber Re-
habilitation und Pflege bis hin zu Produktion und
Fertigung. Know-how und neue Impulse werden
in Gber 75 Vortragen vermittelt — Gberwiegend ge-
halten von Start-ups, KMUs und Akademien so-
wie von Vertretern aus Finanzwelt und Forschung.

Vortragsforen: Ideen und Wissenswertes
fiir die Produktion von morgen
Gemeinsam mit medizin&technik realisiert Devi-
ceMed auf der T4M erstmals die Fachforen einer
Medizintechnikmesse. Diese versprechen eine
praxisnahe Wissensvermittiung direkt in der Halle
mit hochkaréatigen Referenten aus Industrie und



Wissenschaft. Im Fokus stehen Themen aus den
Bereichen MDR/Regularien, Digitalisierung, Additive
Fertigung, Kunststoff, Karriere, Fertigung und Pro-
duktion, Management und Markt, Reinigung, Kon-
struktion und Komponenten sowie Elektronik. In-
teressierte kdnnen auf gleich zwei Bihnen Gber 60
Speaker, Meinungsbildner und Experten erleben.

Keynotes: Vordenker und Impulsgeber
live erleben

Zu den Hdéhepunkten des Rahmenprogramms
der T4M gehoren zweifelsfrei die drei Keynote-
Vortrage. Jeder Messetag startet mit der Keynote
eines hochkaratigen Speakers auf Stage Blue und
bietet in anregenden und kurzweiligen Sessions
Ein- und Ausblicke in verschiedene Themen der
Medizintechnikbranche. Mit besonderer Span-
nung erwartet wird die Keynote des Zukunfts-
forschers und 5-Sterne-Redners Sven Gabor
Janszky, der einen visionaren Blick in die Zukunft
der Medizin wirft. Dazu nimmt er sein Publikum
mit auf eine Zeitreise ins Jahr 2030.

Medizintechnik zum Mitmachen:
Workshops

In verschiedenen Workshop-Sessions kénnen Teil-
nehmer der T4M ihr Know-how in bestimmten The-
menbereichen vertiefen. Eine praxisnahe Aufoerei-
tung in kleinen Gruppen ermoglicht arbeitsintensive
Dialoge und verspricht wertvolle Erkenntnisse fur
den Arbeitsalltag. Angeboten wird unter anderem
ein ,Hands on EU-MDR-Workshop zur Klasse Ir
und OEM/PLM Konstellation“ unter der Leitung der
Cluster-Initiative MedicalMountains sowie ein Work-

shop zur Sicherstellung sprachlicher Konformitat im
Zuge der EU-weiten Umsetzung der neuen MDR,
der vom Aussteller Transline Deutschland durchge-
fuhrt wird. Die Teilnahme an den Workshops ist kos-
tenfrei, jedoch ist eine Voranmeldung erforderlich.

Eink&ufer im Fokus: BME-Forum erst-
mals auf einer Medizintechnikmesse

Der Bundesverband Materialwirtschaft, Einkauf und
Logistik e.V. (BME) kooperiert erstmals mit einer Me-
dizintechnikmesse und veranstaltet sein ,4. BME-
Forum Einkauf in der Medizintechnik” samt ange-
bundenem Workshop auf der T4M. Die Teilnehmer
profitieren von praxisorientierten Vortréagen, inter-
aktiven Diskussionsrunden und einem intensivem
Austausch mit Fachkollegen. Das BME-Forum
richtet sich an Fach- und Fuhrungskréfte aus den
Bereichen Einkauf, Global Sourcing, Materialgrup-
penmanagement und Supply Chain Management.

XING Breakfast und professionelles
Matchmaking

Das Thema Networking zieht sich wie ein roter
Faden durch die T4M. Als echtes Highlight or-
ganisiert die Messe Stuttgart in Kooperation mit
der XING Ambassador Group Medizintechnik ein
tagliches XING-Breakfast, auf der neue Kontakte
geknupft werden kénnen — oder auch einfach nur
ein lockerer Austausch beim gemeinsamen Friih-
stlick stattfinden kann.

Gemeinsam mit dem Matchmaking-Anbieter
advanced business events (abe) bietet die T4M
Ausstellern und Besuchern einen weitere attrak-
tiven Service: Durch im Vorfeld der Fachmesse

Spanntechnik | Normelemente | Bedienteile

HEINRICH KIPP WERK

neu NOVONox hygienic

Edelstahlprodukte der Produktlinie NOVOnox hygienic
fir die Lebensmittel-, Pharma-, Chemie- und

Verpackungsbranche.

il Halle 3 | Stand M43

VERANSTALTUNGEN

vereinbarte Gesprache zwischen passenden An-
sprechpartnern fiihren T4M und abe Hersteller
und Zulieferer der Medizintechnik gezielt zusam-
men, sodass die Messezeit bestmoglich genutzt
werden kann. Das Matchmaking ist keine von
der Messe abgetrennte Veranstaltung, sondern
die Gesprache finden zielfUhrend direkt an den
Standen der Aussteller statt. Fir Besucher der
T4M ist dieser Service kostenlos.

Messerundgénge: Entdecken, was man
alleine nicht entdeckt hatte

Fur die Premiere der T4M hat die Messe Stuttgart
geflhrte Messerundgénge organisiert, bei denen
Branchenexperten zu unterschiedlichen The-
menschwerpunkten Uber die Fachmesse fuhren.
Angeboten werden jeweils ca. einstindige Fuh-
rungen zu den Themen Electronic Manufacturing,
Kunststoff in der Medizintechnik und Labelling so-
wie eine Tour am zweiten Messetag speziell fir
die Teilnehmer des BME-Forums.

Weitere Infos zum Rahmenprogramm
der T4M mit allen Terminen, Anmelde-
und Kontaktmaglichkeiten unter

www.t4m-expo.de/programm

KONTAKT
Tanja Wendling

Landesmesse Stuttgart GmbH, Stuttgart
Tel.: +49 711 18560 2186
tanja.wendling@messe-stuttgart.de
www.t4dm-expo.de

www.kipp.com
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Uber 380 der insgesamt mehr
als 800 Aussteller bieten auf der
POWTECH Innovationen fiir die
Pharmaproduktion an.

© NiirnbergMesse

Auf der Powtech 2019 vom
9.-11. April in NUrnberg erleben

Fachbesucher das gesamte
Portfolio an Innovationen der me-
chanischen Verfahrenstechnik.
Damit ist die internationale Fach-
messe eines der fuhrenden Leit-
foren auch fur die Verantwortli-
chen in Entwicklung, Herstellung
und Analytik pharmazeutischer,
kosmetischer, didtetischer und
Health-Food-Produkte. In diesen
Produktgruppen sind Hersteller
im Vorteil, die auf veranderte
KundenbedUrfnisse am schnells-
ten reagieren kbnnen. Bei den
Uber 800 Ausstellern sind daher
L&sungen fur mehr Effizienz und
Geschwindigkeit in der Produk-
tion wichtiges Thema.

Eine der groBen Herausforderungen in den Bran-
chen Pharma, Kosmetik und Health-Food ist seit
jeher, die Entwicklungszeiten zu verkUrzen. Einen
Loésungsansatz fur Hersteller fester oraler Darrei-
chungsformen hat bspw. Bosch entwickelt und
wird diesen auf der Powtech 2019 erstmals offen
in Deutschland zeigen. Der Weg vom Labor zur
Konti-Produktion wird mit der Laboranlage Xelum
R&D deutlich verkirzt. Nach Ausstellerangaben ist
dies die erste Laboranlage, mit der verschiedene
Hilfs- und Wirkstoffe dosiert, gemischt, granuliert
und getrocknet werden kdnnen. Zudem ist es auch
die erste Anlage, mit der Pharmazeuten sowohl
Formulierungen fur die kontinuierliche Herstellung
als auch fur Batch-Produktion entwickeln kénnen.
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Schnellervom

Labor zum Prozess

Pharma-Trends auf der Powtech 2019

Fritz-Martin Scholz, Produktmanager flr die Xelum
bei Bosch Packaging Technology, erléutert die De-
tails: ,In der kontinuierlichen Herstellung liegt die
groBte Herausforderung in der prazisen Dosierung
der Ausgangsmaterialien. Unser neuer Ansatz: Im
Gegensatz zum sonst Ublichen Massenstrom er-
folgt die Dosierung von Hilfs- und Wirkstoffen in der
Xelum als diskrete Masse. Dafur dosiert, mischt
und granuliert die Anlage absatzweise einzelne
Pakete, sogenannte X-Keys, die die Prozesskette
kontinuierlich durchlaufen und fortlaufend aus der
Anlage entnommen und in Gebinde entleert wer-
den. Dadurch &8sst sich nicht nur die Komplexitat
der Prozessfuhrung reduzieren, sondern auch die
Genauigkeit und Qualitat des Endprodukts er-
héhen. AuBerdem ist die Riuckverfolgbarkeit der
Ausgangsstoffe permanent gewahrleistet.”

Kiirzere Entwicklungs- und Markt-
einfiihrungszeiten als Ziel

Zur Granulation setzt Bosch in der Xelum R&D auf
die von der Bosch-Tochter HUttlin entwickelten
Wirbelschichtprozessoren. Der Transfer von nas-
sem Granulat entféllt, da Granulierung und Trock-
nung im gleichen Prozessraum stattfinden. Damit
lassen sich Produktionsmengen von unter 250 g
bis hin zu 10 kg pro Stunde im automatischen Zyk-
lus verarbeiten. Somit eignet sich die Anlage neben
Forschungs- und Entwicklungszwecken auch flr
die Pilotproduktion oder die Produktion von Orphan
Drugs. Sie ist optional als vollstandig geschlosse-
ne Einheit erhéltlich und auch fur die Entwicklung
potenter Wirkstoffe einsetzbar. Scholz betont: ,,Die
neue Laboranlage arbeitet mit identischen Kom-
ponenten und Prozessparametern wie unsere
Xelum Produktionsanlage, was eine Ubertragung
im MaBstab 1:1 ermdglicht. So ist kein Scale-up
erforderlich und Pharmazeuten erzielen kirzere
Entwicklungs- und Markteinflihrungszeiten.

Uber 380 weitere Aussteller bieten auf der Fach-
messe Innovationen speziell fir die Pharmaproduk-
tion an. Insgesamt sorgen Uber 800 Unternehmen
in sechs Messehallen fUr eine weltweit untibertrof-
fene Vielfalt an Technologien und Ldsungen rund
um Prozesse wie Mahlen, Mischen, Trennen, Fil-
tern, Agglomerieren und begleitende Prozesse.

Fachprogramm fiir Pharma-Experten
Experten der Pharmabranche dirfen sich zudem
auf ein besonderes Highlight freuen: Das Fachfo-
rum Pharma.Manufacturing.Excellence in Halle 3.
Organisiert von der Arbeitsgemeinschaft flr Phar-
mazeutische Verfahrenstechnik (APV), finden auf
diesem Fachforum laufend Expertenvortrage mit
dem Schwerpunkt Feste Arzneiformen statt und
bieten so einen personlichen Fortbildungsmehr-
wert. Das (englischsprachige) Programm ist unter
www.powtech.de abrufbar. In unmittelbarer Nahe
zum Fachforum und der APV-Lounge vervollstan-
digen erstmals auch Anbieter pharmazeutischer
Hilfsstoffe in einer Sonderflache das Angebot der
Powtech fur Pharma-Experten. Parallel tagt 2019
der internationale Partec Kongress flr Partikel-
technologie. Uber 500 Teilnehmer werden erwar-
tet. Trager ist die VDI-Gesellschaft Verfahrens-
technik und Chemieingenieurwesen (VDI-GVC).

Alle Informationen zur
Veranstaltung finden Sie unter

www.compamed.de

KONTAKT
Janine Riemann, Carl Veldman
Powtech, Besucherservice Messezentrum
NurnbergMesse, Nirnberg

Tel.: +49 9 11 86 06 4944
besucherservice@nuernbergmesse.de
www.powtech.de




Praxisnahe Einsichten
fur

ISPE gibt Studenten und Studentinnen praxisnahe Einsichten in Berufshilder
und Karrieremoglichkeiten in der produktionsnahen Pharmaindustrie

ISPE D/A/CH Veranstaltung Containment am 13., 14. und 15. Mai 2019
in Muttenz/CH (Hochschule fur Life Sciences FHNW)

Das berufliche Angebot in der Pharmaindustrie ist
interessant und vielfaltig. Diese beruflichen Mog-
lichkeiten der produzierenden Pharmaindustrie
Studenten und Studentinnen zu zeigen ist ein
Schwerpunkt der ISPE (International Society of
Pharmaceutical Engineering) in 2019. Daflr l&dt
ISPE D/A/CH, die regionale Organisation der ISPE
in Deutschland, Osterreich und der Schweiz, Stu-
denten und Studentinnen ein.

Sie durfen kostenlos an ausgewahlten und
fachlich qualifizierenden Veranstaltungen teilneh-
men. Nur die Reise- und Ubernachtungskosten
sind von den Teilnehmern zu tragen. Diese beson-
ders markierten Veranstaltungsangebote kénnen,
nach Rucksprache, auch als Gruppenexkursion
von den Ausbildungsstatten genutzt werden.

In und parallel zu den Veranstaltungen werden
den Studenten und Studentinnen Einblicke
in die besonderen technisch-regulatorischen
Anforderungen gegeben, verbunden mit einer
guten Ubersicht Uber berufliche Méglichkeiten
in der produzierenden Pharmaindustrie. Wir
wollen die anspruchsvollen Arbeiten einer gu-
ten Herstellpraxis in der Pharmaindustrie GMP
(Good Manufacturing Practice) naher bringen.
In Betriebsbesichtigungen tief in pharmazeutische

Produktionsstétten hinein werden eindrucksvoll
praktische Umsetzungen gezeigt. Im ISPE Netz-
werk lernen sie Experten aus der Pharmaindustrie
kennen, dirfen als persénliche Bereicherung in den
Veranstaltungen ihr eigenes Netzwerk erweitern.
Um nachhaltig den Kontakt zu halten, bietet ISPE
allen Studenten und Studentinnen eine kostenlo-
se und nicht bindende Einjahresmitgliedschaft in
der ISPE an. In dieser Zeit durfen alle Angebote
der ISPE wie ein Volimitglied genutzt werden.

Die Einladung
In der Pharmaindustrie ist das Thema Containment
aktuell. Neue Medikamente sind selbst in kleinster
Dosis hochwirksam, der Patienten- und der Mitar-
beiterschutz in der Pharmaproduktion ist von hoher
Relevanz. Eine ISPE D/A/CH Veranstaltung an der
Hochschule fr Life Sciences FHNW/Muttenz (CH)
vom 13.-15. Mai 2019 greift das Thema auf und
ist auch fUr Studenten und Studentinnen geeignet.
Integriert in diese fUr Fachkréafte der Pharma-
industrie ausgelegte Veranstaltung, mit Vortragen,
Workshopcharakter und Social Evening, ist am
13. Mai ein Einflihrungskurs in das Thema Con-
tainment, damit ist die Veranstaltung auch fur
Neueinsteiger geeignet.

Studenten und Studentinnen durfen kostenlos
alle Vortrage besuchen und am Social Evening
teilnehmen, Reise- und Ubernachtungskosten
sind von den Teilnehmern zu tragen.

http://bit.ly/ISPE_DACH_containment

Dr. Frank Scholl

Beirat ISPE D/A/CH, Glattbrugg (CH)
Students Advisor/Hochschulen
frank.scholl@ispe-dach.org
www.ispe-dach.org/

ReinRaumTechnik 2/2019 // 21



Vorsprung
durch Wissen!

Know-how und News - fiir Forschung und Industrie.

m Die fUhrende Fachpublikation im deutschsprachigen Raum
B fUr Betreiber und Nutzer von Reinraumen

B 21.Jahrgang - 5 Ausgaben pro Jahr

B 14.000 qualifizierte Leser (IVW)

Kontakt Redaktion: Kontakt Verkauf:
roy.fox@wiley.com cmatz@wiley.com
Tel.: +49 6201 606 714 Tel.: +49 6201 606 735

Sl

ReinRaumTechnik
gibt”s auch online

WILEY

https://bit.ly/2ELKFKS



Alexander Stein

Wenn vom 21.-23. Mai 2019 die internationale
Fachmesse MedtecLive und der Kongress Med-
Tech Summit ihre Tore auf dem Messegelande
NUrnberg 6ffnen, wird die gesamte Wertscho-
pfungskette der Medizintechnik im Messezentrum
NUrnberg zu Gast sein. Mit rund 400 erwarteten
Ausstellern, zwei geflllten Hallen und einem at-
traktiven Vortragsprogramm lockt das hochkara-
tige Event: ,Aus dem Stand heraus wird sich die
MedtecLive als internationale Netzwerkplattform
im stiddeutschen Raum, aber auch als zweitgroB-
te européische Fachmesse der Medizintechnik
prasentieren, so Alexander Stein, Director fUr die
MedtecLive bei der NUrnbergMesse. ,Das zeigen
uns die vielen Partner und Verbande, die sich fur
unser Veranstaltungs-Doppel engagieren”.

Die Halfte der Ausstellungsflache wird im Mai
von Unternehmen aus den Bereichen Prozesse,
Herstellung und Maschinenbau belegt. Die ande-
re Halfte bildet gleichmaBig alle anderen Bereiche
von Forschung bis hin zu Verpackung und Logis-
tik von Medizintechnik ab. ,Die ganze Branche
will zum Erfolg der MedtecLive beitragen und bei
der Innovationsplattform im Frihjahr unbedingt
dabei sein. Wir werden unser Ziel, die gesamte
Wertschdpfungskette von der Ideenfindung tber
die Produktion bis hin zu nachgelagerten Pro-
zessstufen abzubilden, klar erreichen®, sagt Stein.

Connecti

Medtec

VERANSTALTUNGEN

F
V=
=

Iy chain

=23.5.2019

RNBERG. GERMANY

Weitere Infos zur Konferenz Carat
finden Sie unter

Die internationale Medtech Branche trifft sich

vom 21.-23. Mai in Europas Medical Valley

Wertvolles Wissen und viele Tipps aus der und fur
die Praxis bieten die kostenfreien Fachforen in den
Messehallen. Dort bringen sich zahlreiche Partner
mit Know-how ein und greifen hochaktuelle The-
men auf: von der Cybersicherheit bis zu neuesten
Entwicklungen rund um die Medizinproduktever-
ordnung (MDR), von Hygienic Design Uber Kiinstli-
che Intelligenz bis hin zur Fachkrafte-Rekrutierung
und internationalem Marktzugang. Junge Unter-
nehmen stellen ihre Entwicklungen auf dem Inno-
vation Market Place vor, der gemeinsam mit dem
Medical Valley EMN und EIT Health sowie VCLS
Neighborhood aus Frankreich unterstutzt wird. In
Pitch-Sessions des Start-up Contests geben die
Griinder einen Einblick in ihre Entwicklungen und
Geschéaftsmodelle. Die Gewinner des Contests
werden auf der MedtecLive pramiert und kénnen
sich Uber hochkarétige Preise, bereitgestellt durch
die Partner und die NurnbergMesse, freuen.

Am zweiten Messetag trifft sich der Branchen-
Nachwuchs zum Jahrestreffen der Young Profes-
sionals@Medtech des VDI im Rahmen der Medtec
Live. Auch dieser Tag steht mit einem intensiven
Workshop- und Vortragsprogramm ganz im Zei-
chen der brennenden Zukunftsthemen: Bioelek-
tronik und Kunstliche Intelligenz stehen genauso
auf der Agenda wie die Regulatorik rund um die
MDR und die Anforderungen klinischer Studien
sowie die Karriereentwicklung in einer der span-
nendsten Wachstumsbranchen, der Medizintech-
nik. Der VDI engagiert sich dartber hinaus auch
mit aktuellen Branchenthemen in den Messeforen.

Ein Neuheitenstand erlaubt allen Besuchern ei-
nen schnellen Uberblick tber die Innovationen,
die von den Ausstellern gezeigt werden. Und eine
attraktive VIP-Lounge bietet flir den vertraulichen
Austausch einen exklusiven Rahmen.

Den Bogen von der Entwicklung und Herstel-
lung zur Anwendung in Diagnostik und Therapie
schlagt der MedTech Summit. Der international
renommierte Kongress bringt an zwei Tagen Ent-
wickler und Anwender mit 70 Vortragen, Work-
shops sowie interaktiven Elementen zusammen.

Das Partnering Event ladt Kongress- und
Messebesucher (auch mit separat erhaltlichem
Ticket) ein, sich vorab mit méglichen Geschafts-
partnern zu verabreden und in Eins-zu-Eins-Ge-
sprachen fokussiert auszutauschen. Nicht zuletzt
damit werden die MedtecLive und der MedTech
Summit ihrem Anspruch gerecht, perfekter Ort
fUr neue Geschéftskontakte und Partnerschaften
sowie flr den Dialog Uber Lésungen zu sein. Die
internationale Konferenz Carat am 21. Mai zu an-
gewandter Rontgentechnik erweitert das Event-
Paket durch ihre technische Tiefe.

KONTAKT
Alexander Stein

NdrnbergMesse GmbH, Nirnberg
Tel.: +49 911 8606 O
alexander.stein@nuernbergmesse.de
www.nuernbergmesse.de
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Fraunhofer Reinheitstechnik-
Preis Reiner!

FrUher Clean, jetzt Reiner.
Erstmals unter dem Namen
Reiner wurde auf der Lounges
2019 in Karlsruhe der Fraun-
hofer Reinheitstechnik-Preis
verliehen. Den ersten Innova-
tionspreis erhielt F. Hoffmann-
LaRoche fur den Einsatz von
Robotik in kontrollierter Umge-
bung und den Entwurf einer
geeigneten Drug-Product-
(DP)Anlage. Dastex und
Hydroflex Group teilen sich
punktegleich Platz zwei.
Dastex zeichnete sich durch
einen Filterprufstand fur
Reinraumtextilien unter reali-
tatsnahen Belastungen aus,
wahrend Hydroflex mit einem
sterilen und vorgetrankten
Reinraummopp punktete.

Zweiter Preis: Filterpriifstand fiir Reinraumtextilien

et s

Udo Gommel, Fraunhofer IPA (zweiter von links) und die Preistréger von links: Edward Becker, Hydroflex Group;

Markus Stiibchen, F. Hoffmann-La Roche; Carsten Moschner, Dastex Reinraumzubehdr. © Fraunhofer IPA/Foto: Tobias Herbst

Erster Preis: Aufbau der maBgeschneiderten DP-Anlage der Zukunft

Mit ihrer Idee zum Einsatz von hochautomatisier-
ten und robotischen Systemen, die menschliche
Eingriffe im aseptischen Bereich auf ein Minimum
reduzieren, Uberzeugte F. Hoffmann-La Roche
die Jury. Angesichts eines sich verédndernden
Portfolios hin zu kleineren BatchgréBen und zu-
gleich steigendem Auftragsaufkommen, arbeitet
das Unternehmen an dem Design einer auf diese
Anforderungen zugeschnittenen Produktionsan-

lage. Ein keimfreier Fullisolator soll das Kernsttick
auf dem Weg zur DP-Anlage der Zukunft bilden.
Das handschuhlose Robotersystem bietet einen
vollstandigen Full- und VerschlieBvorgang vom
Einsetzen der Tubs mit den Primarpackmitteln
bis zum Entladen der gefuiliten und verschlosse-
nen Vials oder Spritzen. Der gesamte BefUll- und
VerschlieBvorgang findet dabei ohne Mitarbeiter-
eingriffe statt. Die Abfllizelle bietet neue Moglich-
keiten und erfordert eine Neugestaltung von Ver-
fahren, die sich Uber Jahrzehnte etabliert haben.
Dabei soll die DP-Anlage unterstitzen, indem die
einzelnen Fertigungsmodule netzwerk- und stand-

Reinraumbekleidung hat eine be-
sondere Schutzfunktion, denn sie
ist immer noch der einzige Filter
zwischen Mensch und Produkt.
Bisher gab es nur einen etablierten
Prifstand in Europa. Dieser war ur-
sprunglich fur Tests in umgekehrter
Richtung ausgelegt, also um den
Tréger vor Umweltrisiken bzw. Ri-
siken am Arbeitsplatz zu schitzen.
Das Partikelrickhaltevermodgen lasst
sich jedoch auf diesem Prifstand in
beide Richtungen ermitteln. Verbes-
serungswdirdig am bisherigen Priif-
stand sind zwei Grundparameter, die
Konzentration auf der Rohgasseite
sowie der Differenzdruck zwischen
der reinen und der verunreinigten
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Seite. Dastex hat sich dieser Proble-
matik angenommen und einen neu-
en Prifstand zur Messung des Par-
tikelrlickhaltevermdgens gegentiber
luftgetragenen Verunreinigungen
entwickelt. Die Rohgasseite wurde
hierbei so definiert, dass typische
Werte in Bezug auf die Partikelab-
gabe eines Menschen zu Grunde lie-
gen. Dazu wurde der Differenzdruck
zwischen den Probeseiten reduziert.
AuBerdem sind die EinflussgréBen
wéhrend des Messverlaufs, wie
beispielsweise die statische Aufla-
dung, erkannt und entsprechend
angepasst worden, sodass sie kei-
nen unmittelbaren Einfluss auf die
Messergebnisse mehr haben.

ortweit standardisiert werden.

Zweiter Preis: Einwegmopp mit integriertem Desinfektionsmittel

Mit ihrem Reinraummopp gestal-
tetet Hydroflex die Reinrdume
sicherer und anwendungsfreund-
licher. Der Einwegmopp besteht
aus Polyester-Mikrofaser und ist
in Kombination mit verschiedenen
Mitteln erhéaltlich. Mit dabei sind
alkoholische, biozide und sporizide
Desinfektionsmittel, aber auch Neu-
tralreiniger. Innerhalb kirzester Zeit
steht dem Anwender ein einsatz-
fertiger, korrekt dosierter Mopp zur
Verflgung. Vor der Neuentwicklung

erfolgte die Reinigung und Desin-
fektion erst nach einer aufwendigen
Vorbereitung. Zunéchst musste eine
Flussigkeit angesetzt werden, womit
dann der trockene Mopp getrankt
wurde. Jetzt kann der Benutzer den
Reinraummopp auch ohne Zugang
zu hochreinem Wasser anwenden.
Die Gefahr der Kontaminationsver-
schleppung und des Materialver-
schleiBes wegen Mehrfachnutzung
wird durch den Einsatz des Einweg-
mopps reduziert.



Abb. 1: DP-Anlage von auBen.
© F. Hoffmann-La Roche

Abb. 2: Filterpriifstand zur Messung
des Partikelriickhaltevermégens.
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© Fraunhofer IPA/Foto: Tanja Eisermann

Der Reinheitstechnik-Preis Reiner!

Die reinheitstechnische Produktion gilt als Schltis-
seltechnologie, die branchenlbergreifend wich-
tige Innovationen vorantreibt. Die Herstellung
von Mikrochips, Flachbildschirmen, Implantaten,
pharmazeutischen Wirkstoffen oder Mikro- und
Nanoprodukten wére ohne eine saubere und reine
Fertigungsumgebung undenkbar. Herausragende
Ideen in der Reinheitstechnik ermdglichen nicht
nur vollig neue Produkte, sondern machen auch

Produktionsabléufe wirtschaftlicher. Der Reinheits-
technik-Preis Reiner wiirdigt solche Entwicklungen.

Die Gewinner werden von unabhangigen
Juroren von Fraunhofer, dem VDI, der ESA, der
Hochschule Luzern und der GMP-Reinraum-
technik ausgewahlt. Es handelt sich bei der
Auszeichnung um einen Ehrenpreis, der nicht
mit Geldzuwendungen verbunden ist. Die Preis-
trager kénnen ihn bei potenziellen Kunden und
Partnern als Referenz nutzen. Seit diesem Jahr

Abb. 3: Der Einwegmopp besteht aus Polyester-Mikrofaser und ist in Kombination
mit verschiedenen Mitteln erhdltlich.

© Hydroflex

wird der Fraunhofer Reinheitstechnik-Preis unter
dem Namen Reiner! vergeben.

KONTAKT
Tanja Eisermann

Fraunhofer-Institut fir Produktionstechnik und
Automatisierung IPA, Stuttgart

Tel.: +49 711 970 1863
tanja.eisermann@ipa.fraunhofer.de
www.ipa.fraunhofer.de
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JUBILAUM

Heute hat das Fraunhofer
IPA gemeinsam mit vier
weiteren Fraunhofer-
Instituten seinen Hauptsitz
in der NobelstraBe 12 in
Stuttgart-Vaihingen.

© Fraunhofer IPA/Foto: Rainer Bez

Fred Nemitz, Leiter Marketing und
Kommunikation am Fraunhofer IPA

»Wir produzieren Zukunft” ist der Leitspruch des
Fraunhofer-Instituts fUr Produktionstechnik und
Automatisierung IPA. Es bringt Innovationen und
L&sungen fur Industrieanwendungen hervor und
schlagt die Brucke zwischen Wissenschaft und
Praxis. Im Jahr 2019 soll das gefeiert werden: Vor
60 Jahren —am 1. Juli 1959 — nahm das Institut in

Stuttgart seine Arbeit auf.

»Wie wertvoll Fraunhofer flr das deutsche Innovationssystem ist, erkennt man
daran, dass sich andere Lander wie Brasilien, GroBbritannien oder die USA
Organisationen aufbauen, die &hnliche Strukturen haben wie die Fraunhofer-
Gesellschaft”, so IPA-Institutsleiter Professor Thomas Bauernhansl. Fir ihn ist
das Modell Fraunhofer, das anwendungsorientierte Forschung im Auftrag der
Industrie und Vorlaufforschung mit Universitaten und anderen Forschungsein-
richtungen verbindet, das A und O fur den Innovationserfolg Deutschlands.

Als gréBtes produktionstechnisches Institut der Fraunhofer-Gesellschaft hat
das Fraunhofer IPA nicht nur den Anspruch, aktuelle Themen zu bearbeiten,
es will auch Trends setzen. ,Gerade im Automobil- und Maschinenbauland
Baden-Wurttemberg sind wir in einer Vorreiterrolle gefragt. Bei Industrie 4.0,
also der digitalen Transformation, konnten wir ganz vorn gestaltend mitwirken.
Auch bei der biologischen Transformation, die zunehmend an Bedeutung ge-
winnt, werden wir von Anfang an dabei sein®, wei3 Bauernhansl. ,Wir haben
den Vorteil, dass wir schon immer sehr schnell und flexibel neue Themen und
damit auch neue Disziplinen an Bord geholt haben — etwa in Bereichen wie
Medizin- und Biotechnologie oder auch der Reinraumtechnik. Wir sind es ge-
wohnt, interdisziplindr zusammenzuarbeiten und das Konzert der verschiede-
nen Technologien zu spielen. Denn nur mit Wissen aus unterschiedlichen Diszi-
plinen kommen wir systemisch zu einer optimalen Lésung*, so sein Reslmee.

Professor Fritz Klocke, der seit Juli 2018 die Institutsleitung des Fraun-
hofer IPA unterstiitzt, erganzt: ,Die enge Partnerschaft mit den Stuttgarter
Universitatsinstituten fUr Industrielle Fertigung und Fabrikbetrieb (IFF) sowie fur
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' J Von Stuttgart in die Welt

Das Fraunhofer IPA wird 60

Energieeffizienz in der Produktion (EEP) hat maBgeblich zu unserem eigenen
Erfolg beigetragen. Gemeinsam sind wir natUrlich viel erfolgreicher als alleine®.
FUr Klocke, der lange Zeit an der RWTH Aachen tétig war, ist auch das Cyber
Valley eine wunderbare Mdglichkeit, die Brlicke zwischen grundlagenorientier-
ten Naturwissenschaften und den praktischen Anwendungswissenschaften
zu schlagen. Hier soll die Zusammenarbeit in Zukunft weiter gestérkt werden.

Internationale Vernetzung als wichtige Saule

Das Fraunhofer IPA beschéftigt 700 Wissenschaftlerinnen und Wissenschaft-
ler. Neben den AuBenstellen und Projektgruppen in Bayreuth, Mannheim
und Reutlingen unterhalt das Fraunhofer IPA auch in Osterreich, Ungarn und
Japan Dependancen unterschiedlicher GroBe und Struktur, jeweils an Hoch-
schulen gekoppelt. Die jingste internationale Prasenz des Fraunhofer IPA ent-
steht derzeit in Shanghai/Lingang, einer der fihrenden Wissenschafts- und
Technologieregionen Chinas. Das Project Center for Smart Manufacturing,
eine Kooperation mit der Shanghai Jiao Tong University, setzt gemeinsam
mit Industriepartnern Forschungsprojekte zur digitalen Transformation um.

Stéarkung des Standorts Stuttgart vorantreiben

Nicht nur international, auch vor Ort will das Institut wachsen. ,IPA 100 in
den néchsten zwei bis drei Jahren ist fur uns ein realistisches Arbeitsziel.
Das bedeutet 100 Mio. EUR Umsatz pro Jahr — ein Aufwuchs um mehr als
ein Drittel im Vergleich zu heute. Um das umzusetzen, missen bestehende
Strukturen angepasst, neue Strukturen aufgebaut und vor allem die Mitar-
beiter mitgenommen werden®, so Professor Fritz Klocke.

Professor Thomas Bauernhansl erganzt: ,Eines unserer gréten Leucht-
turmprojekte ist der Stuttgarter Technologie- und Innovationscampus S-TEC. Er
soll Unternehmen mit der thematisch breit gefacherten Forschungslandschaft
am Standort Stuttgart vernetzen und zukunftsrelevante Forschungsthemen
vorantreiben. Inhaltlich sind das Themen wie additive Produktion, cyberkogni-
tive Intelligenz, cyberphysische Systeme, digitalisierte Batteriezellenproduktion,
Ultraeffizienz sowie frugale Produkte und Produktionssysteme, die in Zentren
organisiert sind und von der Landesregierung finanziell unterstitzt werden®.

FUr Bauernhansl und Klocke ist S-TEC eine enorme Chance, den Wis-
senschaftsstandort Stuttgart zu einem weithin sichtbaren Leuchtturm zu
entwickeln und somit attraktiv fur Nachwuchswissenschaftler zu machen.



JUBILAUM

Abb. 1: Im Jahr 1960 befand sich das Fraunhofer IPA, raumlich noch sehr beengt,
in der KeplerstraBe 10 und im so genannten »Alten Schlachthof« am Hegelplatz.
© Lesebuch »50 Jahre IPA«, Herausgeber: Verein zur Férderung produktionstechnischer Forschung e.V. (FpF), 2009

Abb. 2: Die Wissenschaftler des Fraunhofer IPA forschen an cyberphysischen Pro-

duktionsprozessen der Zukunft. © Universitit Stuttgart IFF / Fraunhofer IPA, Foto: Rainer Bez

Abb. 3: Prof. Fritz Klocke und Prof. Thomas Bauernhansl leiten das Fraunhofer IPA
in Stuttgart. © Fraunhofer IPA/Foto: Rainer Bez

Den Ubermorgen-Machern ein Gesicht geben

Die Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter sind das héchste Gut am Fraunhofer
IPA. Daher kommen auf der Jubildumswebsite stellvertretend fir das ge-
samte Institut 60 Menschen mit 60 Geschichten aus den letzten 60 Jahren
zu Wort. Sie sind schlieBlich diejenigen, die aus ,Wir produzieren Zukunft*
gelebte Realitat machen. Ein eigens von Mitarbeitenden des Instituts kom-
ponierter Jubildumssong erzéhlt von der Vielfalt der Forschungsaufgaben
und schildert mal ernst, mal ironisch den Arbeitsalltag.

KONTAKT
Fred Nemitz
Fraunhofer-Institut fir Produktionstechnik und Automatisierung IPA,
Stuttgart

Tel.: +49 711 970 1611

fred.nemitz@ipa.fraunhofer.de

www.ipa.fraunhofer.de

Komplette Kontaminationskontrolle im Reinraum

Free Webinar April30 10:00 am CEST

Increasing Productivity by Leveraging
Single Use Technology in Air Monitoring

with

Lisa Lawson

Global Pharma GMP Advisor,
Particle Measuring Systems

PARTICLE
A MEASURING
7N\ SYSTEMS®

Kontaktieren Sie uns fiir mehr Informationen:
pmeasuring.com/de

T:+49 6151 6671 632

E: pmsgermany@pmeasuring.com

Dienstleistungen

STERILITATS-
SICHERUNG

Schulung und
Weiterbildung

Instrumente zum
Monitoring

Umgebungs-
Monitoringsysteme

‘V

\
EvintTeo®
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Simpli fy your 00#.....--»”
cleanroom cleaning

MopScoop - Die Losung!

Der Name ist Programm. Mit der kom-
pletten Neuentwicklung MopScoop soll
nichts Geringeres erreicht werden, als
moglichst alle der in der taglichen Praxis

! der Reinraumreinigung und -desinfektion
tictmar Pleanig bekannten Probleme und Anforderungen

auf optimale Weise zu I&sen.
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Bei der Reinigung und Desinfektion von Reinrau-
men handelt es sich um reinheitskritische Pro-
zesse, die direkten Einfluss auf den geforderten
Status der Produktionsumgebung haben. Nach-
dem diese Prozesse von Menschen ausgeflhrt
werden, sollen sie so ausgelegt sein, dass sie
moglichst selbsterklarend sind und eine hohe
Resistenz gegen unabsichtliche Fehlbedienung
besitzen. Je einfacher ein Prozess gestaltet ist,
desto sicherer kann er in der Regel ausgefuhrt
werden. Das Motto kdnnte daher auch lauten:
Simplify your cleanroom cleaning!

Im Folgenden werden die wichtigsten ,Pro-
blemzonen* kurz umrissen und ein L&sungsvor-
schlag vorgestellt:

Einweg oder Mehrweg

Die prinzipielle Entscheidung zwischen dem Ein-
satz von Einweg- oder Mehrwegwischtextilien
wird am Markt sehr kontrovers diskutiert. Grund-
sétzlich gilt, dass sich keine immer geltende Aus-
sage treffen lasst. Der Einsatz von Einweg- oder
Mehrwegwischbezliigen muss von Fall zu Fall
bewertet werden.

Eine Studie zur ausflhrlichen Abwagung
der Vor- und Nachteile beider Konzepte finden
Sie unter www.pps-pfennig.de/moppstudie.
MopScoop tragt dieser Ambivalenz Rechnung.
Von Beginn der Entwicklung an wurde das Sys-
tem konsequent fUr beide Arten der Anwendung
konzipiert. Auch ein Wechsel zwischen beiden
Systemen ist problemlos moglich.

Validierung der Desinfektion

Bei MopScoop handelt es sich in Bezug auf den
Einsatz von Desinfektionswirkstoffen um ein offe-
nes (bzw. variables) System; d.h. im Gegensatz
zu gebrauchsfertig vorgetrankten Textilien, die nur
mit einer eingeschrankten Auswahl von Wirkstoffen
weniger Hersteller verfligbar sind und daher oftmals
eine Neuvalidierung erforderlich machen, kénnen
die bereits validierten Reinigungs- und Desinfek-
tionsmittel problemlos weiterverwendet werden.

Mit hoher Flexibilitdt zum maBge-
schneiderten System

MopScoop kann mit allen gangigen bioziden und
reinigenden Wirkstoffen eingesetzt werden. Durch
diese Flexibilitdt kdnnen Desinfektionsmittel mit
definierter Wirksamkeit gezielt fur die Inaktivierung
bestimmter Keimspektren eingesetzt werden und
Reinigungsmittel je nach Verschmutzungsart und
Verschmutzungsgrad gezielt dosiert werden. Zu-
dem sind Wirkstoffe nutzbar, die nicht als Ready-
to-use-Losung verfugbar sind.

MopScoop erméglicht die exakte Einstellung
der bendtigten Flissigkeitsmenge. SerienmaBig
mit 130, 200 und 400ml pro Dosiervorgang er-
héltlich, kann das System auf Wunsch mit der
fUr den jeweiligen Anwendungszweck als optimal
ermittelten Menge (z. B. 325 ml) geliefert werden.



Wirkstoffwechsel

Durch MopScoop kann die Forderung der Regel-
werke nach Wirkstoffwechsel breiter abgedeckt
werden. Die Menge der hergestellten Gebrauchs-
|6sung kann dem Umfang der Reinigung- und
DesinfektionsmaBnahmen angepasst werden und
kann sowohl durch Konzentrate als auch Ready-
to-use-Losungen hergestellt werden.

Hygienische und mikrobiologische
Prozesssicherheit

Jede Schwachstelle in der Auslegung eines Rei-
nigungssystems kann zur Erzeugung von Kreuz-
kontaminationen flihren. Durch die geschlossene
Lagerung der Desinfektionsldsung wahrend des
gesamten Arbeitsvorgangs sowie dem vollstan-
dig berlhrungsfreien Arbeitsablauf wird maximale
Sicherheit erreicht.

Die geschlossene Lagerung der Desinfek-
tionslésung ermdglicht den Nachweis Uber den
Erhalt der Wirksamkeit Uber den definierten Ein-
satzzeitraum hinweg, wie es der Entwurf des
Annex 1 des EU-GMP-Leitfadens fordert.

Standzeit

Die Trankung des Textils erfolgt erst unmittel-
bar vor der Anwendung. Nachdem es sich bei
MopScoop um ein geschlossenes System han-
delt, kann die angesetzte Gebrauchslésung — je
nach Anwendungsbereich, Wirkstoffgruppe und
nach Freigabe durch den Desinfektionsmittelher-
steller —auch langer als arbeitstaglich verwendet
werden. Nicht bendtigte Textilien verbleiben in
trockenem Zustand.

Effizienz und Prézision

Die Erstellung einer SOP flr die Reinigung
und Desinfektion macht nur Sinn, wenn sie
reproduzierbar ist. Voraussetzung dafur ist die
stets gleichmaBige Trankung der Wischtextili-
en. MopScoop erreicht eine Genauigkeit von
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Abb. 2: Mopphalter Clino Synchro CR - verhindert zuverléssig, dass sich der Mopp unter den Mopphalter zieht.

1,3 % = (Maximalwerte, die durchschnittliche
Abweichung liegt bei deutlich unter 1 %) und
Ubertrifft damit sogar noch den bisherigen
»Rekordhalter* MopFloat.

Nachdem sich die Desinfektionslésung mit der
Schwerkraft bewegt, verbleibt — bis auf die zur
Endreinigung des Systems notige Menge — kei-
nerlei nicht nutzbare Lésung im Vorratsbehélter.

Reinigbarkeit

MopScoop ist nach Hygienic Design Empfehlun-
gen entworfen und kann mit wenigen Handgriffen
und ohne Werkzeug zerlegt, gereinigt und wie-
der zusammengesetzt werden. Alle Komponen-
ten sind problemlos autoklavierbar, es gibt keine
schwer zugéanglichen Stellen und/oder Totraume.

Platzbedarf
In jedem Reinraum ist die Unterbringung des
Reinigungsequipments ein kritisches Thema.
Die MopScoop Einheit ermdéglicht auf kleinstem
Raum die Unterbringung des gesamten Equip-
ments. Sie kann wie ein Wandhalter platziert
werden, bleibt aber auf den Rollen voll beweglich.
Die gesamte Einheit mit dem kompletten Equip-
ment bendtigt lediglich eine Grundflache von 0,4 m?.

Sicherheit

Offenes Wasser im Reinraum ist immer kritisch
zu bewerten und sollte vermieden werden.
MopScoop ist komplett geschlossen, lediglich
die jeweils bendtigte Menge an Lésung wird ab-
gegeben und unmittelbar verbraucht.

ReinRaumTechnik 2/2019 // 29
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Abb. 3: MopDrop CR - beriihrungsloser Abwurf von Moppbeziigen ohne Kraftaufwand.

Partikelgeneration

Naturlich sollte Equipment zur Entfernung von
Kontaminationen selbst moglichst keine produ-
zieren. Dies ist bei mechanisch bewegten Teilen
jedoch meist unvermeidlich und hangt von der
Anzahl der bewegten Teile, deren Lagerung und
der Materialpaarung ab. MopScoop verflgt ledig-
lich Uber zwei bewegte Teile, die in reinraumkon-
formen Lagern geflhrt werden. Eine Reibung von
Metall auf Metall findet nicht statt.

Ergonomie und Motivation

Reinigung und Desinfektion gehdren nun einmal
nicht zu den bevorzugten Tatigkeiten. Durch den
berUhrungsfreien Arbeitsablauf, sowie die kon-
sequente Vermeidung der Notwendigkeit sich
zu blcken und die extrem leichten Arbeitsma-
terialien, kann die Motivation deutlich gesteigert
werden. Die komplette Bedienung der MopScoop
Einheit kann in allen Arbeitsschritten ohne den
Einsatz jeglicher Kdrperkraft erfolgen. Simplify
your cleanroom cleaning!

Modulbausystem

MopScoop ist selbstverstandlich ein Bestandteil
des PPS — Modulbausystems, d.h. die MopScoop
Einheit kann problemlos nachgertstet und mit be-
stehendem Equipment kombiniert werden.

30 // ReinRaumTechnik 2/2019

Langlebigkeit

Jeder Anwender méchte mdéglichst lange Freude
an seinem Reinigungssystem haben. Das garan-
tiert MopScoop! Die Dosiereinheit wurde Uber
55.000 Zyklen getestet, dies entspricht knapp
Uber 1 Mio. m? gereinigter Reinraumflache ohne
VerschleiB3. Zum Vergleich: Alle Start- und Lande-
bahnen des Frankfurter Flughafens haben eine
GroBe von 726.000 m2.

Machen Sie sich’s leicht!

Die Validierung eines Reinigungs- und Desin-
fektionskonzeptes ist mit erheblichem Aufwand
verbunden. Nachdem MopScoop mit allen géan-
gigen Produkten eingesetzt werden kann, ent-
fallt die Notwendigkeit einer Neuvalidierung. Die
unerreichte Prézision von 1,3 % + garantiert eine
perfekte Reproduzierbarkeit des Ergebnisses
und ermdglicht mit den relevanten Unterlagen
und Gutachten eine problemlose und mit wenig
Aufwand verbundene Validierung.

Zudem ermdglicht die Kombination aus exakt
einstellbarer Dosiermenge und vollstandigem Ver-
brauch der angesetzten Flotte ohne Restmenge
einen maximal verantwortungsvollen Umgang mit
Desinfektionsmitteln.

Mit MopScoop wurde erstmals ein Reinraum-
Reinigungssystem mit dem Ziel entwickelt, die

© Pfennig Reinigungstechnik GmbH

Verbesserungspotentiale aller auf dem Markt
befindlichen Systeme zu realisieren, die Aktuali-
sierungen der relevanten Regelwerke zu berick-
sichtigen und, vor allem, die tagliche Arbeit so
leicht und sicher wie moglich zu machen. Das
gesamte System lasst sich fast vollstandig ohne
den Einsatz von Kérperkraft bedienen. Schwer-
kraft und Hebelgesetz erledigen das fiir Sie!

Der komplett berthrungsfreie Arbeitsablauf
durch die Kombination aus Komponenten wie
MopScoop, MopDrop CR und Clino Synchro
CR/Hybrid sowie die verschlossen gelagerte
Desinfektionsflotte eliminieren die Hauptquellen
von Kreuzkontaminationen und garantieren ein
Maximum an hygienischer Sicherheit.

Nutzen Sie die Vorzlige eines ausgefeilten
Gesamtkonzepts, ausgelegt fir Einweg- sowie
fir Mehrwegwischbezige und... Simplify your
cleanroom cleaning!

Fiir weitere Informationen
registrieren Sie sich hier

www.pps-pfennig.de/mopscoop



INTERVIEW — WAS DAS G-PRINZIP MIT
REINRAUMREINIGUNG ZU TUN HAT.

Herr Pfennig, schon dass Sie sich die Zeit
genommen haben um mit mir iiber lhr
neues Produkt zu sprechen. Wie lange
hat denn die Entwicklung der neuen
Dosiereinheit MopScoop gedauert?

D. Pfennig: Gut zwei Jahre. Wir haben uns
im Jahr 2017 zum ersten Mal mit dem
Gedanken befasst ein neues Dosiersystem
zu entwickeln. Wir haben viel getiiftelt, aus-
probiert und Ideen zusammengetragen. Mit
dem resultierenden Ergebnis bin ich mehr
als zufrieden.

Konnen Sie uns kurz schildern, welche
Faktoren Sie in der Entwicklung von
»MopScoop* beeinflusst haben?

D. Pfennig: Wir haben sdmtliche im Markt
befindlichen Gerate und Methoden fiir die
Reinraumreinigung und -desinfektion aus-
flihrlich analysiert. Dabei haben wir sehr
viel Optimierungspotenzial wie z.B. fehlende
Bedienersicherheit, unbefriedigende Prazisi-
on, mangelnde Ergonomie, schlechte Rei-
nigbarkeit oder zu hohe Kosten pro Anwen-
dung gefunden. Dies liegt schlicht darin
begriindet, dass es sich bei allen gebréuch-
lichen Methoden (MopFloat GMP einmal
ausgenommen) um Geratschaften handelt,
die aus der normalen Gebaudereinigung
stammen und — mehr oder weniger gelun-
gen — fiir den Einsatz in Reinrdumen
»umgestrickt“ wurden. Optimale Losungen
fiir einen so speziellen Bereich kénnen auf
diesem Weg nicht erreicht werden. Zudem
haben uns natirlich auch die aktuellen und
bald anstehenden Anderungen in den Regu-
larien und Vorgaben stark in der Entwick-
lung beeinflusst.

Und war lhnen dann von Anfang an klar
in welche Richtung das neue Produkt
gehen sollte?

D. Pfennig: Naja, der Ansatz war von Anfang
an klar: Wir wollten alle erkannten Probleme
auf einmal Idsen. Ein hoher Anspruch, ich
weiB, aber nachdem wir schlieBlich vor nun-
mehr 20 Jahren das erste zertifizierte Rein-
raumreinigungssystem (iberhaupt auf den
Markt gebracht und seitdem kontinuierlich
weiterentwickelt haben, hat uns natiirlich ein
gewisser Ehrgeiz angetrieben. Sicherlich
haben sich immer wieder kleine Anderungen
ergeben, aber ohne Plan in so ein Projekt zu
starten macht natiirlich keinen Sinn. Wir
wussten genau, dass wir mit der Schwer-
kraft arbeiten miissen um ans Ziel zu kom-
men. Das mag ein wenig trivial klingen, aber
es ist tatsachlich so, dass bei allen beste-
henden Systemen die Schwerkraft quasi als
~reind“ betrachtet wird und in irgendeiner
Form durch den Anwender mittels Korper-
kraft iberwunden werden muss.

Was meinen Sie damit — mit der Schwer-
kraft arbeiten?

D. Pfennig: Ich habe mir da so meine ganz
eigenen Gedanken gemacht. Die Konstante
der Schwerkraft (g) betragt 9,81 m/s?, das
ist nun einmal Fakt. Wir beitreiben zwar bei
der Entwicklung unserer Geréate keine Rake-
tenwissenschaft, dennoch ist es sicher der
intelligentere Ansatz, mit der Schwerkraft zu
arbeiten als gegen sie. Wenn Wasser schon
freiwillig von oben nach unten flieBt, bietet
es sich an, bei der Entwicklung dieser vor-
gegebenen Richtung von Anfang an zu fol-
gen, anstatt dagegen zu arbeiten. Ich habe
es das ,,g-Prinzip“ genannt. Gute Losungen
sind fast immer einfache Lésungen — wenn
man sie denn hat.

Das ist ein sehr logischer Ansatz. Und

lassen sich auch die anderen Kompo-

nenten lhres Gesamtkonzepts ,,simplify

you cleanroom cleaning“ physikalisch

erklaren?

D. Pfennig: Selbstverstandlich. Alle Kompo-

nenten arbeiten mit der Schwerkraft und

den grundlegenden Gesetzen der Mechanik:

= MopJump: Die beriihrungsfreie Aufnahme des
Moppbezuges erfolgt durch das Eigengewicht
des Mopphalters in Verbindung mit intelligenter
Formgebung.

= Wiederum durch intelligente Formgebung sorgt
der Mopphalter Clino Synchro dafiir, dass die
Haftkraft zwischen Mopphalter und Mopp groBer
ist als die Gleitreibung am Boden. Oder, kurz ge-
sagt, der Moppbezug zieht sich nicht mehr unter
den Halter und liegt immer vollflachig auf.

= MopDrop CR: Beim wiederum beriihrungslosen
Abwurf des Moppbezuges sorgt das Hebelgesetz
dafiir, dass sich der Halter, anstatt durch eine
ruckartige und wenig ergonomische Bewegung
nach oben, ganz sanft ohne jeglichen Kraftauf-
wand offnet.
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Und ,logischer Ansatz“ ist ein gutes Stich-
wort. Der Arbeitsablauf muss fiir den Bedie-
ner logisch sein, sonst macht er es trotz vieler
Erklarungen falsch. MopScoop hat mehrere
eigebaute ,Sicherungen®, die eine unabsicht-
liche Fehlbedienung zuverldssig verhindern.

Ich sehe schon Herr Pfennig, Sie haben
wirklich viel Zeit und Entwicklungsauf-
wand in lhr neues Produkt gesteckt.

D. Pfennig: Wir machen keine halben
Sachen. Das war noch nie unsere Art. Mich
interessieren nur Entwicklungskonzepte, die
den Anwender wirklich weiterbringen und
zu messbaren Vorteilen fiihren. Ich bin
selbst Gebaudereinigermeister und hinter-
frage immer alles mit dem Auge des Prakii-
kers. Die schonste Prasentation niitzt nichts,
wenn das Produkt in der Praxis nicht funki-
oniert. Wenn wir ein Produkt auf den Markt
bringen, dann mit voller Uberzeugung und
absolut ausgereiften Ideen und Umsetzun-
gen. MopScoop ist der aktuelle State oft the
Art fiir die Reinraumreinigung und -desin-
fektion und bietet auf alle — auch meine —
Fragen eine iiberzeugende Antwort.

Vielen Dank fiir die abschlieBenden Worte
und das Interview mit Ihnen. Es war wie
immer sehr spannend und ich wiinsche
lhnen einen erfolgreichen Produkistart
mit MopScoop.

D. Pfennig: Danke auch Ihnen Herr Fox fiir
die Mdglichkeit, lhnen und den Lesern ein
paar tiefere Einblicke in unser neues Pro-
dukt zu geben. Ich freue mich schon jetzt
auf weitere spannende Projekte und Berich-
te gemeinsam mit lhnen und der Reinraum-
technik. Auch wenn wir jetzt einen sehr
wichtigen Meilenstein gesetzt haben, sind
wir noch lange nicht ,fertig“.

KONTAKT
Dietmar Pfennig

Pfennig Reinigungstechnik GmbH, Durach
Tel.: +49 831 561220
info@pps-pfennig.de
www.pps-pfennig.de
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REINRAUMBAU

Franz Starzer, Geschéftsbereichs-
leitung Lindner Reinraumtechnik

Im Rahmen einer Neustruktu-
rierung verwirklichte die Lindner
Reinraumtechnik fur die Fachkli-
nik Hornheide einen neuen OP-
Bereich. Der hochmoderne Bau
erweitert mit 10 neuen Operati-
onssalen inklusive zweier Ib-OPs
die raumlichen und technischen
Kapazitaten der Klinik in Munster,
die als grofites Hautkrebszen-
trum Deutschlands gilt.

Weltweit steigt die Zahl der Hautkrebserkran-
kungen jedes Jahr und Deutschland bildet dabei
keine Ausnahme. Nach Schatzungen der Deut-
schen Krebsgesellschaft erkranken in Deutsch-
land jahrlich knapp 200.000 Menschen an hel-
lem Hautkrebs und malignen Melanomen. Die
Fachklinik Hornheide in MUnster gilt als groBtes
Hautkrebszentrum Deutschlands. In einer Studie
des F.A.Z.-Instituts und des Faktenkontors, die
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durch
hochmoderne Ausstattung

Lindner Reinraumtechnik realisiert neuen OP-Trakt fiir die Fachklinik Hornheide

bundesweit 2.000 medizinische Hauser verglich,
hat es die Klinik unter die besten 20 % der aus-
gezeichneten Kliniken geschafft. Uberregional
werden in Minster Hauttumore und Tumore des
Kopf- und Halsbereichs behandelt, aber auch auf
chirurgische Rekonstruktion ist die interdisziplina-
re Fachklinik Hornheide spezialisiert.

Fachlich iiberzeugend

Um Erkrankungen auch in Zukunft optimal behan-
deln zu kdnnen, erweiterte man die Klinik 2018
um einen Anbau mit neuen Operationssalen und
Bereichen zur Behandlung ohne Narkose. Die
Lindner Reinraumtechnik, Teil der Lindner AG
aus Arnstorf, Uberzeugte in der Ausschreibung
mit ihrer fachlichen Kompetenz und wurde mit
dem Komplettausbau der neuen Klinikbereiche
betraut. In Zusammenarbeit mit sander.hofrichter
architekten und den Projektsteuerern der orts-
ansassigen Firma FAC'T, realisierte die Lindner
Reinraumtechnik zehn OPs inklusive den dazu-
gehdrigen Nebenrdumen.

Durchdachter Anbau

Die Fachklinik Hornheide steht fur den ,stetigen
Anspruch, Medizin auf dem hdchsten Stand mit
Hilfe neuester technischer Ausstattung zu leis-
ten“. Dementsprechend wurde beim Ausbau auf
héchste Qualitat und modernste Technik gesetzt.
Mit einem Projektteam von acht Mitarbeitern rea-
lisierte Lindner innerhalb eines Jahres in verschie-
denen Hygienebereichen und daran angrenzen-
den Raumen die klassischen Ausbaugewerke,
wie OP-Wande, OP-Schiebe- und Drehfligeltu-
ren, OP-Decken inklusive Lichtkonzept als auch
die technische Gebaudeausristung. Mit diesem
,Gesamtpaket” erreichte man eine erhebliche

Schnittstellenminimierung sowie eine optimale
Funktionalitat des neuen OP Bereichs.

10 hochmoderne OPs

Der Anbau der Klinik ist auf zwei Etagen aufge-
teilt, die insgesamt zehn neue Operationsséle
enthalten. Dazu kommen ein Aufwachraum, ein
Raum fUr Hygieneartikel, ein Chefarztbiro, meh-
rere Waschstellen und Vorraume zum Umziehen
fUr Patienten, die Behandlungen ohne Narkosen
erhalten. Zwei der neuen Operationssale sind
sogenannte lb-Operationssale, die mit Strahlen-
und Laserschutz sowie speziellem Equipment
und TAV-Zuluftsystemen ausgestattet sind. Die
in die Decke integrierten TAV-Felder generieren
eine ,turbulenzarme Verdrangungsstromung®.
So wird gewahrleistet, dass keine Partikel oder
Verunreinigungen den direkten Operationsbereich
erreichen und somit auch wahrend einer Operati-
on selbst kleinste Partikel vom Operationsbereich
ferngehalten werden. In die OP-Wande integrierte
Abluftkanéle mit bodennaher Absaugung machen
das Luftungssystem komplett.

High-Tech im Operationssaal

Auf einer Fldche von 1.050 m? wurden modulare
OP-Wandsysteme mit pulverbeschichteten Edel-
stahlwandschalen ausgefuhrt, die den bestmogli-
chen Schutz gegen Reinigungsmedien und Des-
infektionsmittel bieten. In bestimmten Bereichen
besitzen die flexibel ausfihrbaren OP-Wande
zudem einen integrierten Strahlenschutz. Die Me-
dienflhrung von Wasser, Strom, medizinischen
Gasen, Stromversorgung und Netzwerktechnik
befindet sich vollstandig innerhalb der Wand.
Flachenblndig installierte Rickluftschéchte mit
speziell fur den Einsatz im OP entwickelten LUf-



Flachenbiindig in die OP-Wand integrierter Monitor
mit versenkbarem PC-Bedientableau.

tungsgittern sorgen fur eine optimale Luftflh-
rung. Verschiedene OP-Wande sind zusatzlich
mit PC-Arbeitsplatzen ausgestattet, deren Bild-
schirme flachenbiindig in die Wand integriert sind.
Die dazugehorigen PC-Bedientableaus kénnen
nach der Benutzung hygienegerecht in der Wand
versenkt werden. Zu den nebenliegenden OPs
entsteht eine Verbindung durch Sichtfenster. De-
ren Spezialverglasungen sind, wo bendtigt, mit
Laserschutz-Rollos ausgestattet, wodurch stets
die ndtige Sicherheit gewahrleistet ist.

Die Operationsséle sind durch automatische
Schiebettranlagen oder Drehfllgeltiren zugang-
lich, die Uber berihrungslose Glastableaus mit
modernster Sensortechnik aktiviert werden. Die
Zargen wurden OP-seitig flachenbindig in die
Wénde integriert und bestehen, genau wie die
Laufwerkskasten, aus Edelstahl. Die TUrblatter set-
zen partiell farbige Highlights im OP- und Aufwach-
bereich, der insgesamt schlicht in den Wunschfar-
ben des Auftraggebers, WeiB und Griin, gehalten
wurde. Die Turen enthalten Sichtfenster mit in-
nenliegenden Rollos, die bei Bedarf geschlossen
werden kdnnen, und dadurch den Einblick in den
Raum verhindern. Die projektspezifisch gefertig-
ten sowie qualitativ hochwertigen OP-Turen von
Lindner sorgen fur die nétige Dichtigkeit in den
R&aumen und wurden auf den Wunsch des Kunden
mit zahlreichen Sonderldsungen ausgestattet.

Hygienegerechtes Deckensystem

Auf Uber 1.000m? verbaute Lindner das De-
ckensystem Clip SK. Diese Klemmkassettende-
cke ist ein voll reinraumtaugliches System, das
sich schon vielfach in den verschiedensten Hy-
gieneanwendungsbereichen bewahrt hat. Kom-
binierbar mit allen am Markt gangigen Einbau-
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Die Ib-OPs sind mit TAV-Feldern und Tageslichtfenstern mit beliifteter Fassadenverkleidung ausgestattet.

komponenten, wie Leuchten und Luftauslassen,
bietet das Clip-System Losungen fUr zahlreiche
Einsatzgebiete. Die Deckenkassetten verfigen
Uber eine einfache Klemm-/Klapp-Funktion, die
eine schnelle Handhabung bei Revisions-, Instal-
lations- und Instandhaltungsarbeiten ermdéglicht,
sowie Uber eine leicht zu reinigende und desin-
fizierbare, geschlossene Deckenansicht. Durch
den Einsatz modernster Heiz- und Kuhltechno-
logie, welche in die Deckenkassetten integriert
ist, sind die R&dume thermisch optimal regulierbar.

Gute Beleuchtung ist das A und 0

Das Deckensystem enthalt flachenbindig einge-
setzte Lindner LP LED Einbauleuchten in Kom-
paktbauweise mit Leuchtgehausen aus pulverbe-
schichtetem Stahlblech. Das fir den Einsatz im
Reinraum qualifizierte Leuchtensystem mit geringer
Bauhohe wurde von der Lindner Leuchtenfabrik
flr den Einsatz in Bereichen mit héchsten hygie-
nischen Anforderungen entwickelt. Fir die nétige
Dichtheit der Leuchte sorgt eine integrierte ge-
schlossenzellige Dichtung. Mit neuster LED-Tech-
nik sorgen die Lindner LP LED Einbauleuchten fuir
optimale Ausleuchtung — vor, wahrend und nach
der Behandlung. Insgesamt entsteht so in den
Wasch- und Eingriffsrdumen, den verbindenden
Géangen, dem Raum fUr Hygieneartikel und dem
Aufwachraum ein helles, angenehmes Raumklima.

Klinik mit Aussicht

Die Operationsséle sind nicht nur mit Sichtfenstern
zu den nebenliegenden Rdumen, sondern auch
mit Tageslichtfenstern ausgestattet. Die hinterlUf-
tete Fassadenverkleidung verhindert dabei, dass
die Fassadenverglasungen beschlagen und sich
Kondenswasser an den Scheiben bildet. Lindner

hat deshalb vor der AuBenfassade eine OP-Vor-
satzwand installiert, die eine separate BelUftung
des Scheibenzwischenraums ermdglicht. Die Ta-
geslichtfenster geben den Blick frei auf die Natur
vor der Klinik. Sie sind zusatzlich mit Rollos ausge-
stattet, damit die RAume verdunkelt und vor zu viel
Sonneneinstrahlung geschitzt werden kdnnen.

Angenehmes Erwachen

Die Operationssale im unteren Geschoss werden
hauptsachlich fur Behandlungen ohne Volinarko-
se genutzt. Kleine Vorrdume dienen hier den Pati-
enten als Umkleidekabinen, bevor sie den OP be-
treten. Im Obergeschoss befindet sich dagegen
zusatzlich ein Aufwachraum, in den narkotisierte
Patienten nach dem Eingriff gebracht werden. Die
warmen Lichtfarben, welche durch die LED-Tech-
nik der Reinraumleuchten erzeugt werden, sowie
die harmonische Farbauswahl des Raumes helfen
dabei, den Patienten ein moglichst angenehmes
Aufwachen zu bieten.

Insgesamt hat die Lindner Reinraumtechnik in
der Fachklinik Hornheide 1.050 m2 modulare OP-
Systemwande, 1.000 m2 Clip SK Klemmkasset-
tendecke, 157 LED-Einbauleuchten, 33 Drehflu-
geltlren und 24 OP-Schiebetlren verbaut sowie
Teile der Elektrotechnik, der Warmeversorgungs-
anlagen, der raumlufttechnischen Anlage sowie
der Wasser- und Abwasseranlagen realisiert.

Lindner AG | Reinraumtechnik, Arnstorf
Tel.: +49 8723 20 3671
reinraumtechnik@lindner-group.com
www.lindner-group.com
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Innovation aus

Standorterweiterung fiir Arzneimittelhersteller in fiinfter Generation

Engelhard Arzneimittel erweitert inren Standort in Niederdorfelden: Mit Unterstitzung
von Carpus+Partner entstehen bis 2020 ein neues Produktionsgebaude sowie ein
Burobau, in denen sich die Werte des Familienunternehmens widerspiegeln.

Sylvia Carola Schuster

Benjamin Seeliger

Was 1872 als Apotheke begann, ist heute ein international agierendes
Unternehmen mit Gber 380 Mitarbeitern: In funfter Generation entwickelt,
produziert und vertreibt Engelhard Arzneimittel vor allem apothekenpflich-
tige Arzneimittel auf pflanzlicher Basis. Kontinuierliche Forschung und die
stetige Optimierung der Produkte lieBen das Familienunternehmen zu einem
der fUhrenden Hersteller von rezeptfreien Medikamenten heranwachsen.
,Die Verbindung von Traditionsbewusstsein und Innovation macht unseren
Erfolg aus®, erklart Geschaftsfihrer Richard Mark Engelhard, der die Firma
gemeinsam mit seinem Bruder und seinem Onkel leitet. Darum soll der fa-
miliére Charakter auch im Zuge des starken Wachstums bestehen bleiben,
auf den Engelhard mit der Erweiterung seines Standorts im hessischen Nie-
derdorfelden reagiert. Mit Unterstitzung des Planungs- und Beratungsbiros
Carpus+Partner AG entstehen auf dem Betriebsgelande bis 2020 ein neues
Burogebaude mit integriertem Betriebsrestaurant sowie eine neue Produkti-
onsstatte mit hoher Reinraumklasse.

Flache Hierarchien, partnerschaftliche Zusammenarbeit und offene Turen
bis hin zur Geschéftsleitung, Bodensténdigkeit und transparente Strukturen
— all diese Aspekte zeichnen den Mittelsténdler aus und sollen sich zukUnftig
visuell auf dem Firmengelénde wiederfinden. ,Neben der Funktionalitat der
neuen Raume legen wir geman unserer Firmenphilosophie besonderen Wert
auf ihre ansprechende, offene und geradlinige Gestaltung. Damit sich spéater
jeder im neuen Arbeitsumfeld wohl fuhlt, war es uns wichtig, unsere Kollegin-
nen und Kollegen nach ihren Ideen und Winschen zu fragen®, berichtet En-
gelhard. In diesem Sinne stand der bereits abgeschlossene Planungsprozess
im Zeichen des Miteinanders: Mithilfe des methodengelenkten, partizipativen
Ansatzes der Aachener Planer und Berater wurden sémtliche Mitarbeiter aktiv
in diesen involviert. Zudem erméglichte eine dreidimensionale Animation aller
Gewerke den Bauherren, die praktische Umsetzung der gemeinsam erarbei-
teten Gebaudekonzepte schon vor Baubeginn zu erleben und zu bewerten.
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Von Transparenz und klaren Strukturen
Auf dem bestehenden Gelande fehlte bisher
ein reprasentativer Eingang, zukUnftig wird das
neue Blurogeb&ude zum Gesicht von Engelhard
sowie zum zentralen Empfangsbereich fir alle
Besucher des Werks. Dabei dient das Foyer als
Verbindungsteil zwischen den zwei Gebaude-
teilen des geplanten Baus: Neben den modu-
laren Buro- und Besprechungsflachen im einen
Teil entsteht im anderen ein Betriebsrestaurant.
Die beiden zweigeschossigen Kuben sind an den Kopfseiten voll verglast. So
gewahrt das Unternehmen Einblicke in seine Arbeitswelt, Gaste werden offen
von den dort arbeitenden Menschen empfangen. Ein verglaster Lichthof im
Gebaudezentrum schafft auch im Inneren die gewlnschte Transparenz. Im
Foyer ist der Neubau zudem Uber ein Briickenbauwerk mit einem Bestands-
gebdude verbunden, auch das Restaurant ist vom Eingangsbereich aus
erreichbar. Das Highlight des eingeschossigen Gastraums: In den Luftraum
des Obergeschosses ist ein glaserner Café-Bereich eingeschoben, der als
Kreativiaum dienen wird.

Die klare Formsprache und die saubere Detaillierung von Grundriss, Fas-
sade und Innengestaltung transportieren analog zu den Unternehmenswer-
ten sowohl Offenheit als auch einen hohen Qualitétsanspruch und Geradlinig-
keit. Die starke Naturverbundenheit des Herstellers pflanzlicher Arzneimittel
wird nach Bauende in den begriinten AuBenflachen aufgegriffen — sogar
Besprechungen werden ab 2020 im Griinen stattfinden kénnen. Das Gebau-
dekonzept samt Grundlagenermittiung, Vor-, Entwurfs- und Genehmigungs-
planung haben die Architekten und Ingenieure aus Aachen abgeschlossen,
der Bauantrag ist eingereicht. Auf dieser Basis Ubernimmt — nach Erteilung
der Baugenehmigung — ein Subplaner die Ausflhrung der Arbeiten.

Funktionale Reinrdume mit Wohlfiihifaktor

Die Generalplanung des neuen Produktionsgebdudes liegt vollstandig
bei den Experten fir hochkomplexe Forschungs- und Laborbauten von
Carpus+Partner, die den Entwurf optimal an die Prozessstruktur Engel-
hards anpassten. Im Erdgeschoss des zweistdckigen Kubus werden die
Verpackungslinien untergebracht sein. Im stidlichen Bereich wird der kunf-
tige Abfullbereich Uber einen Verbindungsgang mit einer vorhandenen Halle
verbunden. Dieser beherbergt eine Personalschleuse sowie einen Schleu-
senbereich fur die Bereitstellung von Verpackungsmaterial.
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Abb.: Ein hoher Glasanteil in den Innenwénden sorgt fiir lichtdurchflutete Riume und Transparenz.

Im Obergeschoss ist die Arzneimittelherstellung mit entsprechenden Rein-
rdumen untergebracht. Unmittelbar gegeniber dem Treppenaufgang be-
finden sich die Umkleiden. Von dort aus schleusen sich Mitarbeiter und
Besucher in die verschiedenen Hygienezonen ein, in denen die Medikamente
gefertigt werden. Die groBen Technikbereiche — etwa fur Liftung, Heizung,
Kalteerzeugung oder die Abwasseraufbereitung — liegen teils im ndrdlichen
Bereich der ersten Etage, teils im Keller. L-férmig erstreckt sich bis in die
Mitte der Produktionsbereiche eine weitere Flache mit aus den Reinrdumen
ausgelagerter Technik, die bei Bedarf ohne Einschleusen in die jeweiligen
Hygienezonen gewartet werden kann.

,Dank Reinraumklasse D entsprechen wir mit unserer neuen Produktions-
statte den weltweiten Anforderungen an die Good Manufacturing Practice
und kénnen viel besser auf die Entwicklungen am Markt reagieren. AuBerdem
kdnnen wir unsere Arzneimittel bald vollstandig eigenstandig herstellen®, freut
sich Engelhard. Besonders praktisch: Bei Bedarf besteht die Moglichkeit, das
Gebaude in Richtung Norden und Osten zu erweitern. Auch im Produktions-
bereich verfolgt die Geschéftsleitung den Anspruch, eine zweckmaBige wie
ansprechende Arbeitsumgebung zu schaffen. So sorgt ein hoher Glasanteil
in der Fassade sowie den Innenwéanden fUr einen starken Sichtbezug und
lichtdurchflutete R&ume — die in der Firmenkultur verankerte Transparenz
findet sich in der baulichen Gestaltung innen wie auBen wieder.

Standort langfristig stirken

,Die Erweiterung des Standortes ist uns eine Herzensangelegenheit”, be-
tont Engelhard. ,Als gréBtes Bauprojekt in der Firmengeschichte ist sie ein
wichtiger Meilenstein.” Mit neuem Bulrogeb&dude und neuer Produktionsum-
gebung schafft das Familienunternenmen Platz fur weiteres Wachstum auf
nationaler wie internationaler Ebene und starkt den Standort in Niederdor-
felden nachhaltig. Gleichzeitig macht die Architektursprache der Neubau-

ten den Markenkern fUr Mitarbeiter, Gaste, Bewerber und Geschaftspartner
erlebbar: Gebdudestruktur und Materialitaten vermitteln Werte wie Offenheit,
Geradlinigkeit und partnerschaftliche Zusammenarbeit. Letztere betont die
Geschéftsflihrung zusatzlich durch den bewussten Verzicht auf Automatisie-
rungsmaBnahmen. ,Uns ist es gelungen, unsere Stellung am Markt Uber die
letzten Jahrzehnte kontinuierlich auszubauen, ohne unsere Mitarbeiter durch
Maschinen zu ersetzen — dabei soll es auch in Zukunft bleiben®, erklart En-
gelhard entschieden und zeigt damit auf, dass die Kombination aus Tradition
und Innovation eine gute Basis fur langfristigen unternehmerischen Erfolg ist.

Sylvia Carola Schuster, Benjamin Seeliger, Carpus+Partner AG

Benjamin Seeliger
Carpus+Partner AG, Aachen
Tel.: +49 241 88 75 228
benjamin.seeliger@carpus.de
www.carpus.de
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Andreas Schweizer

Planung und Realisierung einer Pharmaproduktion sind komplexe Vorhaben.
Kostenintensive Planungsénderungen sind dabei keine Seltenheit. Umso

wichtiger ist eine flexible Raumaufteilung im Produktionsgebéude, die sich
bei Bedarf ohne Mehraufwand angleichen lasst. Das weil3 auch die Develco

Pharma. Bei einem Neubau in Schopfheim setzte der Schweizer Arzneimit-
telhersteller auf die Leonhard Weiss FuBbodentechnik: Mit dem LW Pharma
Terrazzo hat Leonhard Weiss dort einen Reinraumboden verlegt, der sich

Grundrissanderungen und baulichen Details mUhelos anpasst. Gleichzeitig ist

der Bodenbelag so hygienisch wie Edelstahl.

GroBe Fachkompetenz aus einer Hand und ein
Reinraum-Terrazzo, dessen duBere und inne-
re Werte qualitativ absolut Uberzeugen — damit
punktet Leonhard Weiss seit mehr als 30 Jahren in
der Pharmabranche. Eins der neuesten Beispiele
ist das 2016 fertiggestellte Produktionsgebaude
der Develco Pharma in Schopfheim. Das Schwei-
zer Unternehmen hat sich durch die Entwicklung
generischer und innovativer pharmazeutischer
Produkte mit spezieller Wirkstoffabgabe internati-
onal einen Namen gemacht. Mit dem Neubau am
Standort der deutschen Niederlassung nimmt De-
velco den Herstellungsprozess seiner Arzneimittel
erstmals selbst in die Hand. In der neuen phar-
mazeutischen Produktion werden Medikamente
in fester Form fiir die orale Einnahme hergestellt.
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Neubau im bestehenden
Gebdudeensemble

Der viergeschossige Bau integriert sich in das Ge-
baudeensemble, das bereits das Entwicklungsla-
bor und die Verwaltung der Develco Pharma be-
herbergt. Mit einer Grundflache von ca. 1.300 m?
und einem umbauten Raum von rund 28.600 m?®
bietet er Platz fur bis zu 100 Mitarbeiter. FUr die
Entwurfsplanung und die Bauleitung zeichnet das
Architekturburo Burckhardt+Partner verantwort-
lich. Da der Standort in einem Wohnviertel liegt,
sollte sich das &uBere Erscheinungsbild an die
umliegende Bebauung anpassen. Architekt Rolf
Rode erklart das gestalterische Konzept: ,Damit
das Gebaude nicht als Industriebau erkennbar
ist, wurde die Fassade verputzt. Dennoch korre-

spondieren sowohl die Fassadengestaltung als
auch die Anordnung der Verglasungen mit den
Prozessen im Gebaudeinneren.”

AuBerlich ist die Fassade dreigeteilt: Im Erd-
geschoss pragen strenge Schlitzfenster und ein
dunkler Putz das Erscheinungsbild. DarUber liegt
ein zweigeschossiger, farblich abgesetzter Fassa-
denbund mit hellerem Putz. In Gr6Be und Lage
wechselnde Verglasungen verleihen den beiden
mittleren Geschossen eine spielerische, bewegte
Anmutung. Das oberste Geschoss besteht aus
einer verkleideten Leichtkonstruktion.

Im Neubau verlauft der Produktionsprozess
kontinuierlich von oben nach unten: In der Leicht-
konstruktion oben auf dem Gebaude liegen die
haustechnischen Anlagen. Sie befinden sich so



nah wie moglich an den Produktionsraumen, um fur
die dort notwendigen hygienischen und klimatischen
Bedingungen zu sorgen. Darunter, hinter den frei
angeordneten Fenstern, verbergen sich die schnel-
len Produktions- und Verpackungsanlagen. In einem
Zwischengeschoss liegt das Labor fur die Qualitéts-
sicherung, wogegen sich im Erd- und Untergeschoss
hauptsachlich statische Elemente wie das Material-
und Verpackungslager befinden.

Reinraumboden fiir Arzneimittelproduktion

Um die erforderlichen hygienischen Bedingungen in
den Produktions- und Laborraumen sicherzustellen,
fiel die Wahl auf den Reinraumboden LW Pharma Ter-
razzo der Leonhard Weiss FuBbodentechnik. Dieser
Reinraumboden l&sst sich gemaBl EU-Regelung in Pro-
duktionsraumen der Arzneimittelherstellung einsetzen
und eignet sich fur die Pharmaindustrie, Medizintech-
nik, Kliniken und Labors. Die Optik ist einem echten
Terrazzo sehr &hnlich: Mit matten oder seidenmatten
Oberflachen in verschiedenen Farbténen kann solch
ein Boden individuell an den jeweiligen Einsatzbereich
angepasst werden.

Die Leonhard Weiss FuBbodentechnik entwickelt,
produziert und verlegt Reinraumbdden in ganz Europa,
insbesondere flr pharmazeutische Herstellungsberei-
che. Dank der breiten Fachkompetenz im Haus ist das
Unternehmen nicht nur in der Lage, die Bdden selbst
zu installieren, sondern realisiert auch den bendtigten
Untergrund fiir einen optimalen Bodenaufbau. Diesen
Vorteil nutzte Develco: Estrich und Reinraumboden
im Schopfheimer Neubau stammen aus einer Hand.

Durchgehende Bodenflache

erhoht Flexibilitat

Ob und wie gut ein Pharmaboden die Anforderun-
gen der Pharmabranche erflllt, entscheidet sich mit
dem Material. Eine hygienische, leicht zu reinigende
Oberflache ist selbstverstandlich eines der wichtigsten
Kriterien. Ein weiteres ist die Flexibilitdt des Bodens.
Bei beiden Punkten zeigt der Pharma Terrazzo seine
Qualitdten — und die liegen in seiner besonderen Be-
schaffenheit. Der Boden besteht aus einem Granulat,
das direkt auf der Baustelle mit einem Bindemittel zu
einem homogenen Mdrtel vermischt wird. Anschlie-
Bend wird die weiche Masse 8 mm dick auf den Est-
rich aufgetragen, und zwar als eine einzige durchge-
hend fugenlose Bodenflache. Nach dem Durchhérten
versiegeln mehrere Kunstharzauftréage die Oberflache,
so dass ein glatter, fugenloser, &uBerst belastbarer und
druckfester Reinraumbodenbelag entsteht.

Der Vorteil: Maximale Flexibilitat. Denn erst nach der
Verlegung des Reinraumbodens werden die Innen-
wande aufgestellt. Anderungen im Innenlayout sind
auch noch wahrend der Bauphase problemlos mag-
lich. Da eine Vorplanung fuir Pharmaproduktionen sich
oft Uber mehrere Jahre hinzieht, ermdglicht der Bo-
denbelag Pharmaunternehmen also eine unschlagbar
flexible Raumgestaltung. Selbst nachtraglich kénnen
Wande auf diesem Reinraumboden wieder entfernt
oder neu gesetzt werden.

Im Gegensatz zu vorkonfektionierten Platten-
oder Bahnenprodukten passt sich der Pharma Ter-
razzo muhelos an Formen und Details vor Ort an.
Denn nach dem Aufstellen der Wande lassen sich die
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Abb. 1: Der Boden besteht aus einem Granulat, das
direkt auf der Baustelle mit einem Bindemittel zu ei-
nem homogenen Mértel vermischt und als eine einzige
durchgehend fugenlose Bodenflache aufgetragen wird.

© Leonhard Weiss

WandanschlUsse ebenfalls mit der pastdsen Gra-
nulat-Bindemittel-Mischung und der Versiegelung
einfach in einem zweiten Schritt realisieren — mit
einem massiven Dreikant, der ohne Vorsprung
Ubergangslos an der Wand abschlieBt. Selbst
mit extravaganten Formen wie Rundungen und
schwierigen Verhaltnissen wie vorspringenden
Ecken oder auBergewohnlichen Winkeln kann ein
hygienisch einwandfreier Boden hergestellt wer-
den. Die an den Detaillbergangen aufgetragene
pastdse Masse passt sich genau den ortlichen
Gegebenheiten an und bildet einen vollfiachigen
Anschluss. Samtliche Bodenanschliisse wie Po-
desteinbindungen, Reinraumablaufe, Gefalleaus-
bildungen, Rohrdurchfiihrungen, Bodenwaagen
und andere Apparate sowie die Dreikant-Wand-
bodenlibergange bleiben dicht und geschlossen.
So werden Fugen und Hohlrdume zuverléassig
verhindert und Keime kénnen keine Anschltisse
unter- oder hinterwandern. Hingegen kdnnten bei
Wandanschllissen der Synthesekautschuk- oder
PVC-Boden mit vorgefertigten Hohlkehlenprofilen
Fugen und unterwanderungsféhige Hohlraume
entstehen, was bei Inspektionen immer wieder
einmal bemangelt wird.

Hygienisch wie Edelstahl

Wie leicht zu reinigen der Bodenbelag ist, hat das
Testinstitut Hohenstein Laboratories Bonnigheim
Ende 2015 in einen 4-Felder-Vergleichstest zwi-
schen dem LW Pharma Terrazzo und einer Edel-
stahloberflache bewiesen.
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Abb. 2: Im Gegensatz zu vorkonfektionierten Platten-
oder Bahnenprodukten passt sich der LW Pharma
Terrazzo miihelos an Formen und Details vor Ort an.

© Leonhard Weiss

Bautafel

Abb. 3: Der LW Pharma Terrazzo lieB sich in einem
Test genauso hervorragend desinfizieren wie Edel-
stahl: Bei allen getesteten Keimen reduzierte sich die
Verkeimung nach der Desinfektion um weit mehr als
5 log10-Stufen. © Leonhard Weiss

Projekt: Neubau pharmazeutisches Produktionsgebéude
Bauherr: DEVELCO Pharma GmbH, 79650 Schopfheim
Architekturbiiro: Burckhardt+Partner GmbH, 79639 Grenzach-Wyhlen

Bauzeit: 07/2015 bis 10/2016

Bodenverlegung: Leonhard Weiss FuBbodentechnik GmbH & Co. KG
Reinraumboden: LW Pharma Terrazzo von Leonhard Weiss

Die Desinfizierbarkeit der beiden Testflachen
wurde im Wischversuch mit einem VAH-gelisteten
(Verbund flr angewandte Hygiene) Flachendes-
infektionsverfahren Uberprft. Dabei lieB sich der
Terrazzo genauso hervorragend desinfizieren wie
Edelstahl: Bei allen getesteten Keimen reduzierte
sich die Verkeimung nach der Desinfektion um
weit mehr als 5 log10-Stufen. Ebenso gepruift
wurde die Verkeimung nach einer Reinigung mit
Wasser und Tensid. Auch hier zeigte sich der
Terrazzo dem Edelstahl ebenburtig: Die Keim-
zahl reduzierte sich bei beiden Oberflachen und
allen getesteten Keimen nach der Reinigung an-
nahernd identisch. So lasst sich der Kosten- und
Zeitaufwand fUr die Reinigung Bodens im laufen-
den Betrieb nachweislich minimieren.

Nachhaltiger Reinraumboden

iiber Jahrzehnte

Ebenfalls im laufenden Betrieb zeigt sich, wie
bestéandig ein Reinraumboden Uber die Jahre ist.
Dank seines speziellen Aufbaus ist er besonders
langlebig und ein sehr nachhaltiger Industrie-
boden. Seine Lebensdauer betragt problemlos
20 bis 25 Jahre und entspricht damit der heute
Ublichen Lebensdauer von Produktionsmaschi-
nen. Im Gegensatz zu Synthesekautschuk oder

PVC-Belagen, die bei einer Renovierung entfernt
und als Mull bzw. Sondermull entsorgt werden
mussen, kann der Bodenbelag nachtréglich wie-
der als Untergrund ohne Ausbau flr einen neuen
Boden verwendet werden.

Mit dem LW Pharma Terrazzo hat die Develco
fUr ihren Neubau in Schopfheim einen duBerst fle-
xiblen, hygienischen und nachhaltigen Reinraum-
boden gewahlt, der Uber lange Jahre Bestand
haben wird.

Andreas Schweizer

Leonhard Weiss FuBbodentechnik
GmbH & Co. KG, Géppingen

Tel.: +49 7161 602 1307
a.schweizer@leonhard-weiss.com
www.lw-fussbodentechnik.de
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REINRAUMBEKLEIDUNG

ein guter Stil erregt die
Reinraumlandschaft

Ein kritischer Vergleich von Reinraum Einweg- und Mehrwegbekleidung

Paul Jochem

4

Um Reinraumbekleidung zielgerichtet einsetzen zu kdnnen, bedarf es der Klarung einiger Faktoren, wie

z.B.: Reinraum-Klassifikation gemaf VDI 2083, GMP (Good Manufacturing Practice), ISO (International

Standard Organisation), UVV (UnfallverhUtungsvorschriften), Flachengebilde, Kleidungsverarbeitung bzw.

Modelle, Stoff-Barriere, System-Barriere, AuBere Stoffoberflache, Innere Stoffoberflache, Pflege-Behand-

lung, Passform, Kleidungs-Dichtlticken (...). Gerade der Mensch als einer der groiten Partikelverursacher

muss durch das Tragen von Reinraumbekleidung und reinraumgerechtes Verhalten seinen Beitrag leisten.

Der Begriff Reinraumtechnik ist in aller Munde,
aber kaum jemand ist in der Lage, ihn genau zu
definieren. Unter der Reinraumtechnik, wie sie
heute angewendet wird, versteht man die Re-
duzierung bzw. Vermeidung von negativen Ein-
flussen, sowohl auf das Produkt als auch den
Menschen. Mit Hilfe der Reinraumtechnik kann
bspw. eine zielgerichtete Reduzierung von luft-
getragenen Verunreinigungen wie z.B.: Staubpar-
tikel, Pollen, Viren und Bakterien usw. erfolgen.

Grundsétzlich muss die Reinraumtechnik un-
ter dem Zusammenhang der Qualitatssicherung
betrachtet werden. Weitere Griinde flr die Aus-
breitung der Reinraumtechnik sind eine stetige
Erhéhung des Qualitdtsbewusstseins der Kunden
und erhéhte normative Anforderungen an die Pro-
duktion von Pharmaka und Medizintechnik sei-
tens des Gesetzgebers.

Auswahl/Definition des Reinraumgewebes
Hierbei unterscheiden wir einmal die Gewebeaus-
wahl: Anhand technischer (gewebe-spezifischer)

Eigenschaften ist das Reinraumgewebe unter
BerUcksichtigung der Prozessanforderungen und
der Umgebungsbedingungen (u.a. thermischer
Behaglichkeit) auszuwahlen. Hierzu zahlen:
= Riickhaltevermdgen gegeniiber luftgetragenen
Partikeln
= Riickhaltevermdgen gegeniiber mechanisch trans-
portierten Partikeln (Migrationsverhalten)
= Luftdurchldssigkeit
(unter Beriicksichtigung des ,,Pumpeffekts”)
Tragekomfort
elektrisches Verhalten
Abriebfestigkeit/Aufrauneigung
(Alterungserscheinung)

Konfektionstechnische Parameter
Reinraumbekleidung sollte anhand folgender kon-
fektionstechnischer Parameter ausgewahit werden:
= Schnitt/Passform

= Verarbeitung/Néhte

= Konfektionstechnische Hilfsmittel

= Sonderzubehdhr

Modelauswahl

Die Modelle (z.B.: Overall oder Kittel) sollten nach-
folgenden Kriterien ausgewanhlit werden:

= Luftreinheitsklasse

= Reinraumgewebe

= Vorgesehene Unter-/Zwischenbekleidung

u Ortliche Gegebenheiten (Umkleide etc.)

Auf Grund der oben beschriebenen und definier-
ten Schritte zur Auswahl der Reinraumbekleidung
ist zunachst das Material (Reinraumgewebe) aus-
zuwahlen. Zum Einsatz kommen hauptsachlich
Gewebe aus rein synthetischen Fasern (Multi-
filamentgarne) mit unterschiedlichen Produkt-
eigenschaften (abh&ngig von der geforderten
Reinraumklasse).

Funktion von Reinraumbekleidung

Das Personal verliert sowohl Hautpartikel als auch
Partikel aus der Ublicherweise in Innenrdumen ge-
tragenen Nicht-Reinraumbekleidung. Diese luft-
getragene Verbreitung ist von Mensch zu Mensch
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und zu jeder Zeit verschieden. Sie kann jedoch
mehrere Millionen Partikel je Minute und mehrere
Hundert Bakterien tragende Partikel je Minute
betragen. Die Hauptfunktion der Reinraumbeklei-
dung ist die eines Barriere-Filters, der das Produkt
und den Prozess vor der Kontamination durch
Menschen schitzt. Auf Haltbarkeit, elektrostati-
sche Eigenschaften, physikalische Eigenschaften
(die Wirksamkeit eines Gewebes verschlechtert
sich durch Alterung, Verschleil3, Dekontamination,
Trocknung, Sterilisation usw.). Diese Verschlech-
terung sollte Uberwacht werden.

Soweit moglich sollte bei der Auswahl der
Materialien fur Reinraumbekleidung stets der
Komfort der im Reinraum arbeitenden Perso-
nen bericksichtigt werden. Die Spezifikation flr
die Luft- und Wasserdampfdurchlassigkeit der
unterschiedlichen Gewebe kénnen hierbei von
Nutzen sein.

EG-Leitfaden einer guten Herstellungs-
praxis fiir Arzneimittel

Das Umkleiden und Waschen sollten nach schrift-
lich festgelegten Verfahren erfolgen, um die Kon-
tamination der fUr reine Bereiche bestimmten
Kleidung oder das Einschleusen von Verunreini-
gungen in die reinen Bereiche moglichst gering zu
halten. Die Kleidung und deren Qualitat missen
dem Arbeitsgang und der Reinheitsklasse des Ar-
beitsbereichs angepasst sein. Sie ist so zu tragen,
dass das Erzeugnis vor Kontamination geschtitzt
ist. Die Schutzbekleidung sollte keine Fasern oder
Partikel abgeben und vom Kdrper abgegebene
Partikel zurtckhalten.
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Wenn man alle diese Zusammenfassungen der
einzelnen Vorschriften in einen Topf wirft kommt
man zu dem Ergebnis, dass fur die Herstellung
von Mehrweg-Reinraumbekleidung unter Be-
rlcksichtigung der einzelnen Produktionsbedin-
gungen die Endlosfaser eines Gewebes aus rein
synthetischen Fasern (Multiflamentgarne) alle
Kriterien erfUllt.

Nun kommen wir zu dem eigentlichen
Kern unserer Uberschrift:

Kein guter Stil erregt die Reinraumlandschaft.
Dazu mussen wir erst zwei Begriffe anschauen,
diese sind: Das Grundgesetz Art. 2 und Art. 5
sowie der Begriff der freien Marktwirtschaft.

Art. 2.

= Jeder hat das Recht auf die freie Entfaltung seiner
Personlichkeit, soweit er nicht die Rechte anderer
verletzt und nicht gegen die verfassungsmaBige
Ordnung oder das Sittengesetz verstoBt.

= Jeder hat das Recht auf Leben und kérperliche
Unversehrtheit. Die Freiheit der Person ist unver-
letzlich. In diese Rechte darf nur auf Grund eines
Gesetzes eingegriffen werden.

Art. 5.

= Jeder hat das Recht, seine Meinung in Wort, Schrift
und Bild frei zu duBern und zu verbreiten und sich
aus allgemein zugénglichen Quellen ungehindert zu
unterrichten. Die Pressefreiheit und die Freiheit der
Berichterstattung durch Rundfunk und Film werden
gewéhrleistet. Eine Zensur findet nicht statt.

Die freie Marktwirtschaft ist eine Wirtschaftsform,
in der allein der Markt (Angebot und Nachfrage)
bestimmt, welche Produkte und Dienstleistungen
in welcher Menge und zu welchem Preis produ-
ziert und angeboten werden.

Voraussetzung fur eine freie Marktwirtschaft
sind unter anderem freier Wettbewerb, freie Be-
rufswahl und freie Preisbildung. AuBerdem mUs-
sen sich die Produktionsmittel in Privatbesitz
befinden und Wirtschaftsfaktoren wie Land und
Arbeitskraft frei zugénglich sein. Sobald ihre Au-
Berung jedoch einen geschaftlichen Werbecha-
rakter hat, muissen sie zusétzlich die Einschran-
kungen des Wettbewerbsrechts beachten.

Ich war beschamt als ich den Artikel ,Aktuelle
Studie zu wiederverwendbarer Reinraumbeklei-
dung” in der Januarausgabe 2019, der Rein-
RaumTechnik des Wiley-Verlages, las.

Sind wir jetzt schon so weit, dass wir Produkte
(z.B.: die Mehrweg-Bekleidung fir Reinraum-Mit-
arbeiter) der Mitbewerber in Misskredit bringen,
um das eigene Produkt in den Fokus stellen zu
kénnen. Ich war immer der Meinung, dass man
dazu die positiven Eigenschaften des eigenen
Produktes dazu verwenden soll. Alles andere
halte ich fir marktwirtschaftlich als auch ethisch
fir bedenklich. Man sollte grundsatzlich nur Apfel
mit Apfeln und Birnen mit Birnen vergleichen. Alle
meine Mitbewerber, die sich mit der Dekontami-
nation sowie Sterilisation beschaftigen wissen,
dass sich Sterilisation durch den Autoklavier-Pro-
zess (Druck, Hitze, Vakuum) auf die Bekleidung
auswirkt. Diese Auswirkung beeintrachtigt den
Alterungszustand des Gewebes. Da jedoch die
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Restkontamination der Bekleidung vor der Sterili-
sation mittels modifizierter ASTM 51-68 Methode
nach dem Durchsaugprinzip Uberprift wird, be-
steht keine Gefahr, dass der Anwender fehlerhaf-
te Reinraumbekleidung erhalt. Die Informationen,
dass sich Reinraumgewebe der Mehrwegbeklei-
dung durch die Sterilisation anders verhalt als
beim Dekontaminierungsprozess, werden dem
Anwender vor Kauf oder Vermietung der Rein-
raumbekleidung die Vor- und Nachteile mitgeteilt.

Am Mittwoch, dem 06. Februar 2019 habe
ich auf der Lounge in Karlsruhe mit zwei Mitar-
beitern des Unternehmens Kontakt aufgenom-
men und versucht ihnen in einem ruhigen und
sachlichen Gesprach die Reaktion der Mitbe-
werber zu vermitteln.

Einweg vs. Mehrweg

Trotz aller Unkenrufe besteht der Hauptanteil der
im Reinraum gegenwartig eingesetzten Rein-
raumbekleidung aus Mehrwegmaterial. Warum?

Zum einen fungiert der Stoff des Bekleidungs-
stlickes als lokale Barriere (Stoffbarriere). Im Hin-
blick auf das Reinraumpersonal bedeutet dies,
dass sich auch die Textil- und Bekleidungsindus-
trie mit einer Optimierung spezieller Ober- und
Zwischenbekleidung fur Reinrdume befassen
muss, um die Partikelabgabe zu verhindern.
Die scheinbar einfachste Losung ware, den im
Reinraum arbeitenden Menschen partikeldicht
zu ,verpacken®. Eine solche Losung ware nicht
empfehlenswert, wenn man bekleidungsphysiolo-
gische Mindestanforderungen erflllen will.

Es koénnte jetzt die Frage gestellt werden,
warum man fUr die Reinraumbekleidung keine
Textilien einsetzt, die eine hervorragende Filter-
wirkung haben.

Die Antwort ist einfach:

Neben der priméren Funktion, die vom Tréager der
Reinraumbekleidung abgegebenen Partikel zurtick-
zuhalten, hat die Reinraumbekleidung noch eine
Vielzahl von weiteren Anforderungen zu erflllen.

Bekleidungsphysiologische Anforderungen

Der Trager mdéchte durch die Reinraumbekleidung
keine Beeintrachtigung im Wohlbefinden erfahren.
Daher durfen eine bestimmte Flachenmasse und
damit die filterrelevante Textildicke sowie die Bie-
gesteifigkeit nicht Uberschritten werden.

Mehrwegverwendbarkeit/Dekontaminierbarkeit

In Anbetracht des Aufwandes fur die sorgfaltige
Konfektionierung und nicht zuletzt wegen der stark
gestiegenen Kosten fiir eine Abfallentsorgung ist
die Mehrweg-Reinraumbekleidung schon lange
Stand der Technik. Dies macht eine regelmaBige
Pflegebehandlung der Kleidung notwendig, die
neben hygienischen Aspekten die Entfernung
partikularer Verunreinigungen zur Aufgabe hat.

Sterilisierbarkeit

Fir die Anwendung im Pharma- und Medizin-
bereich mussen die Kleidungsstlcke sterilisiert
werden kdnnen. Dies erfolgt in der Regel durch
eine HeiBdampfbehandlung, die sehr hohe An-
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forderungen an die Temperaturbestandig- [
keit der Faser stellt und die Alterung stark \
beschleunigt.

Elektrostatisches Verhalten
Das Tragen von Reinraumbekleidung in der
Halbleiter- und Elektroindustrie bedingt,
dass sich keine elektrostatischen
Aufladungen ausbilden kénnen.
Fur die sofortige Ableitung lo-
kaler Ladungen mussen die
Reinraumtextilien eine aus-
reichende Leitfahigkeit auf-
weisen. Deshalb werden
leitfahige Garne ins Gewebe
eingearbeitet, die ihrerseits
alle o.g. Anforderungen
dauerhaft erflllen missen.

All diese Parameter tra-
gen dazu bei, dass im Rein-
raum die Mehrwegbekleidung
vor der Einwegbekleidung
Vorrang hat. Das soll jedoch
nicht heiBen, dass die Einweg-
bekleidung im Reinraum keine
Daseinsberechtigung hat, nein
sie hat wie die Mehrwegbeklei-
dung gewisse Vorteile. Die jeder
Anwender fUr sich selbst entschei-
den kann und muss.

Fazit
Es wére von Vorteil, wenn man nicht
nur das eigene Produkt kennt, son-
dern sich auch mit den Eigenschaften
der Produkte seiner Mitbewerber aus-
einandersetzt. Ich kenne das Unterneh-
men sehr gut und habe auf Wunsch
selbst vor Jahren in Testversuchen ihr
Material auf Tauglichkeit sowohl zur
Dekontamination als auch auf Sterili-
sation hin Uberprift. Dabei sollten die
Eigenschaften des Gewebes und de-
ren Veréanderungen Uberprift werden,
deshalb war ich auch so beschamt.

Quellen

[11 Handbuch der Reinraumpraxis: Reinraumtechno-
logie und Human-Ressourcen;

[2] VDI 2083;

[3] ENISO 14644;

[4] EG-Leitfaden einer Guten Herstellungs-Praxis;

[5] All Facebook.de Social Media fiir Unternehmen;

[6] Fortschritts-Berichte VDI: Die Optimierung von
Reinraumbekleidung im Hinblick auf die Emission von
luftgetragener Partikel.

KONTAKT
Paul Jochem
Kompetenzteam CleanRoomNet, Neunkirchen
Tel.: +49 721 6185324
info@reinraumtechnik-jochem.de
www.reinraumtechnik-jochem.de
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Die Direktdosiertechnologie im Reinraum

Die Vorbereitung von Puffer- und Zellkulturmateri-
alien in einem Reinraum kann arbeitsintensiv sein
und erfordert erhebliche Investitionen in Anlagen
und Ressourcen sowie wiederholte Qualitatssi-
cherungsprifungen, da Schittguter flir einzelne
Prozessablaufe unterteilt werden mussen. Daru-
ber hinaus ist eine zeitaufwandige Reinigung und
Sterilisation zwischen den einzelnen Chargen der
zu verarbeitenden Materialien erforderlich.

Neue Innovationen in der Rohstoffverpackung
kénnen diesen Prozess direkt verbessern. Direct
Dispense-Verpackungstechnologie ermdglicht die
einmalige, vorgewogene, rieselfahige Lieferung von
Produkten wie Salzen, Puffern und anderen Zell-
kulturmaterialien direkt in die Produktionsanlagen.
Direct Dispense-Materialien, kdnnen im Wesentli-
chen den Reinraum umgehen und bieten Mdglich-
keiten, den Reinraumbetrieb flexibler und weniger
als einen potenziellen ,Engpass” zu gestalten.
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Reinrdume sind arbeitsintensiv
Wahrend sich pharmazeutische und biopharma-
zeutische Hersteller auf Qualitat, Sicherheit und
Arzneimitteleffizienz konzentrieren, stehen sie
auch standig vor der Herausforderung, Kosten
zu senken und die Effizienz der Produktion zu ver-
bessern. Ein Ziel der Verbesserung ist die Rein-
raumverpackung, ein notwendiger, aber arbeits-
intensiver Prozess, der die Flexibilitdét und den
Durchsatz der Produktion beeintrachtigen kann.
Upstream-Prozesse bendtigen Rohststoffe, wie
Zellkulturmedien, Kohlenhydrate, Aminoséuren und
Puffer, die typischerweise in Pulverform vorliegen.
Bioreaktoren und Tanks zur Medienvorbereitung
sind mit diesen Materialien oft rund um die Uhr im
Einsatz: GroBreaktoren mit 10.000 L Fassungsver-
mogen kdnnen bis zu 35 Tage im Dauerbetrieb be-
trieben werden, wahrend neuere Einweg-Produkti-
onssysteme mit mehreren 2.000-Liter-Bioreaktoren
oft so konfiguriert sind, dass sie in Uberlappenden
Sequenzen arbeiten, um eine &hnliche oder hohere
Produktivitét zu erreichen.

n der Regel

Bis vor kurzem war es Ublich, dass die meisten
dieser Materialien in groBen Mengen von Lie-
feranten geliefert wurden, entweder in Fassern
zu 100 kg mit einem oder zwei Kunststoffaus-
kleidungen oder in kleineren Kartons mit Kunst-
stoffauskleidungen zu 50 kg. Diese Schuttguter
machen am Ende mindestens zwei (und manch-
mal bis zu flinf) Durchlaufe durch die Reinraum-
verpackungsanlage:
= Wareneingang: Bei der Warenanlieferung wird eine
Wareneingangskontrolle gemacht und eine Probe
genommen, die einer Qualititskontrolle unterzogen
wird. Der Schiittgutbehélter wird in eine Reinraum-
verpackungsanlage gebracht und zur Probenahme
geoffnet. Mittels unabhéngiger, analytischer
Untersuchungen werden Qualitat, Reinheit und Ma-
terialbeschaffenheit gepriift. Der Schiittgutbehélter
wird fiir den Transport zum Lager zur spateren
Verwendung wieder ordnungsgemaB verschlossen.
Einige Hersteller entscheiden sich auch dafiir,
Riickstellproben fiir weitere Charakterisierungstests
oder spéatere Vergleichstest zu entnehmen.



= Unterteilung: Sobald das Material einsatzbereit ist,
wird der Behalter wieder in die Reinraumumgebung
gebracht, wo die entsprechende Menge gewogen und
in eine Zwischenverpackung gegeben wird. Wenn Ma-
terial aus dem Originalbehélter unbenutzt bleibt, wird
es oft bis zum weiteren Bedarf wieder eingelagert.

= Sowohl die Probenahme nach Erhalt als auch meh-
rere Unterteilungsschritte werden in Reinrdumen
durchgefiihrt; fiir einen 2.000-Liter-Bioreaktor
muss ein Hersteller moglicherweise ein 100-kg-
Fass Ursprungs-Material zwei- bis flinfmal ord-
nungsgeman um verpacken.

Reinraumprozesse

Reinraumanlagen und -personal gehéren zu den
wichtigsten ,Ressourcen® in der biopharmazeu-
tischen Produktionsumgebung. Angesichts der
,rund um die Uhr“-Einséatze in diesen Unterneh-
men mussen die Hersteller ein duBerst prazises
Verhaltnis zwischen strikter Qualitatskontrolle und
Effizienzsteigerung finden.

Betrachten Sie die grundlegenden Schritte,
die bei der Durchflhrung einer Standarduntertei-
lung von Puffermaterialien erforderlich sind:
= Die AuBenseite des Schiittgutbehlters wird typi-

scherweise von jeglichen Partikeln gereinigt und

von vollstandig bekleidetem Personal in den Rein-
raum gebracht. Dies geschieht in der Regel einzeln,
um Kreuzkontaminationsrisiken zu vermeiden.

PHARMA

_ 1 _
Abb. 1: Ein hdufiges Problem bei der Verpackung, La-
gerung und Unterteilung von pulverférmigen Stoffen
in Schiittgutbehéltern ist das Verbacken oder Ver-
klumpen von Stoffen.
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Abb. 2 a+b: Um eine Rieselfahigkeit zu gewahrleisten und Verklumpungen zu vermeiden, haben einige Beutel
eine AuBen- und Innenschicht mit speziellen Trockenmittelmaterialien, die zwischen den beiden Schichten
integriert sind. Die Innenschicht besteht aus einem dampfdurchldssigen Material; jede Feuchtigkeit, die sich im
Beutel entwickelt, durchdringt dieses Material und wird durch das Trockenmittel kontrolliert, um den richtigen
Feuchtigkeitsgehalt aufrechtzuerhalten.

T
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Abb. 3: Mit neuen Entwicklungen in L
der Rohstoffverpackung bleibt das
Material in diesem 10 kg-Sack auch
nach 4 Wochen bei 40 °C und 90 %
relativer Luftfeuchtigkeit rieselféhig.
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m Fiir das Offnen jedes einzelnen Schiittgutbehlters,
das Trennen von Hand und das Wiegen des an die
Produktion zu liefernden Materials ist eine korrekte,
schrittweise Vorgehensweise erforderlich.

= Da der Bulk-Container in der gesamten Unterteilung
offen ist, fiihren einige biopharmazeutische Herstel-
ler mehrere Laboranalysen dieser Fasser durch, um
bei jeder Entnahme einer Materialmenge zu gewéahr-
leisten, dass keine Kontamination eingetreten ist.

= Alle verwendeten Geréte und Handschuhe miissen
den Reinheitsanforderungen des Reinraums und
den Arbeiten im Reinraum vollstandig entsprechen.
Sie miissen gereinigt, desinfiziert oder sterilisiert
werden, je nach Art der auszufiihrenden Arbeiten
und der Gefahr einer Kontamination.

= Nach Abschluss der Unterteilung miissen sowohl
der Schiittgutbehélter als auch der Behalter mit den
Produktionspuffern verschlossen und die AuBensei-
ten noch einmal desinfiziert werden, bevor sie an
das Lager oder die Bioreaktoren geliefert werden.

= Sobald dieses Material entnommen wurde,
miissen vollstdndige Dekontaminationsverfahren
durchgefiihrt werden, bevor das nachste Material
fiir die Entnahme in die Reinraumverpackungs-
anlage gebracht wird. Dariiber hinaus muss das
Personal beim Materialwechsel den Reinraum
verlassen und Kittel/Overalls, Masken und Hand-
schuhe wechseln, bevor es mit dem nichsten
Unterteilungsprozess beginnt.

Einige Rohstoffe wie Salze, Puffer, Aminosau-
ren und Kohlenhydrate haben eine intrinsische
Neigung, bei der Lagerung zu verklumpen. Die
Zerkleinerung dieser Klumpen ist ein zusatz-
licher, zeitaufwandiger Schritt, den das Rein-
raumpersonal durchflihnren muss, um die fUr die
Bioreaktorprozesse bendétigten Mengen genau
ZU messen.

Alle diese Verfahren mussen sorgféltig nach
cGMP-Standards dokumentiert werden. Das Per-
sonal in Reinraum-Verpackungsanlagen muss gut
ausgebildet sein, denn das Arbeiten in Reinrdu-
men erfordert Wissen, Disziplin und Engagement
sowie ein profundes Verstéandnis der Kontamina-
tionsrisiken bei allen beteiligten Personen.

Direktdosierung ermdglicht

neue Flexibilitat

Die Steuerung des Materialflusses durch diese
Reinraum-Verpackungsanlagen ist eine standi-
ge Herausforderung. Die Direct Dispense-Ver-
packungstechnologie bietet Moglichkeiten, um
den Reinraumbetrieb zu rationalisieren, Risiken
zu reduzieren und das Potenzial fir Produktions-
engpésse zu beseitigen.

Diese Verpackungsoption bietet ein vorge-
wogenes und rieselfahiges Produkt in speziell
entwickelten, transparenten Polymerbeuteln. Mit
diesen Beutel ist es moglich Salze, Puffer und
andere Zellkulturmaterialien direkt in ihre Medien
oder Puffervorbereitungsbehélter zu geben, und
zwar genau in der fUr einen bestimmten Prozess
festgelegten Menge.
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Materialien in Direct Dispense-Verpackungen
mussen nicht in Reinraumverpackungsanlagen
verarbeitet werden: Sie kdnnen direkt in das Lager
aufgenommen und bei Bedarf an die Produktion
geliefert werden. Wéhrend viele Produkte weiter-
hin in GroBbehéltern geliefert werden (die bei der
Annahme eine Probenahme und bei Bedarf eine
Unterteilung erfordern), kann die Verwendung von
Direct Dispense-Verpackungen die Reinraum-
Anlagen entlasten und mehr Flexibilitét bei der
Nutzung dieser Einrichtungen ermoglichen.
GroBe, Form, Verschluss und Nahte dieser
Beutel sind so ausgelegt, dass sie beim Umkeh-
ren praktisch das gesamte vorgewogene Material
in den Bioreaktor abgeben. Ein wichtiger Aspekt
dabei ist, dass die vorgewogenen und abgege-
benen Mengen innerhalb einer Toleranz von 1%
der bendtigten Materialmenge liegen. Dartber
hinaus sind Direct Dispense-Beutelsysteme mit
Identitatsprifungswerkzeugen wie der bertih-
rungslosen Raman-Spektroskopie kompatibel.
Es ist nicht erforderlich, den Beutel zu 6ffnen
und eine Probe zu entnehmen, um das Produkt
zu verifizieren; der geschlossene Beutel kann bei
der Lieferung gescannt und verifiziert werden,
wodurch mehrere Prifschritte eingespart werden.

Zeit- und Kostenersparnis

Die Direct Dispense Systeme bieten eine flexible
Fertigungstechnologie, die biopharmazeutischen
Herstellern helfen soll, die Effizienz und den Ein-
satz von Reinraumverpackungsanlagen zu ma-
ximieren. Mit dem Einsatz dieser Systeme sind
mehrere Effizienzgewinne verbunden:

= Arbeits-, Zeit- und Kostenaufwand: Reduziert den
Zeit- und Kostenaufwand fiir das Personal, das Ma-
terialien aus GroBbehélter wiegen, unterteilen und
dosieren muss.

= Kreuzkontamination: Das Risiko einer Kreuzkonta-
mination durch Spurenelemente, die nach einem
vorherigen Unterteilungsschritt nicht ordnungs-
gemaB aus dem Reinraum entfernt wurden, oder
durch Kontamination durch Reinraumpersonal, das
antiseptische Verfahren nicht befolgt, wird im We-
sentlichen ausgeschlossen.

= Einrichtungen: Der Einsatz von Direktdosiersys-
temen kann den Bedarf an speziellen Reinraum-
vorbereitungsbereichen fiir Rohstoffe, Fassauf-
bewahrungs- und Handhabungsgeréten sowie
Umgebungsmonitoring (Temperatur und Luftfeuch-
tigkeit) fiir diese Bereiche (iberfliissig machen.

m Priifen/Validieren: Die Verwendung von Raman-
Tests vereinfacht den Testablauf erheblich.

= Qualitit: Vorgewogene Direct Dispense-Systeme
eriibrigen die Reinigung des Wiege- und Dosier-
bereichs fiir einen weiteren Arbeitsgang, was Zeit
spart und Kreuzkontaminationsrisiken reduziert.

= Materialstabilitdt und effiziente Nutzung: Das Verpa-
ckungsdesign mit verminderter Klumpen Bildung ver-
bessert die Rohstoffausbeute durch Vermeidung von
Materialfehlanpassungen und ungenauen Inhalts-
stoffmessungen bei stark verklumpten Materialien.

FAZIT

Direct Dispense Verpackungen sind eine innova-
tive Technologie, die speziell auf die spezifischen
Nutzungs-, Kosten- und Betriebsanforderungen
der Anwender zugeschnitten ist. Die Direct-Dis-
pense-Technologie ersetzt zwar nicht vollstandig
die Reinraumverpackungsanlage, bietet aber eine
Methode, um die betriebliche Effizienz im Rein-
raum zu steigern und die Produktivitét und Qualitat
der biopharmazeutischen Prozesse zu verbessern.

AUTOR
Nandu Deorkar, Ph.D.,

Vice President of Research and Development,
Avantor

KONTAKT
VWR, part of Avantor, Kelsterbach
Tel.: +49 6107 9008 500
Info.de@vwr.com
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Behélter und Anlagen in der Pharma-Branche werden
haufig nach dem Einsatz mittels CIP oder SIP gerei-
nigt. Bereits diese Reinigungsprozesse erfordern eine
spezielle konstruktive Auslegung der Messgerate, die
sowohl den hohen Temperaturen als auch den einge-

setzten Reinigungschemikalien standhalten miissen.

Noch herausfordernder wird es, wenn das Gerat in einem
Autoklaven sterilisiert wird. Das dort iibliche fraktionierte
Vakuumverfahren mit Umgebungsdriicken bis zu 3 bar und
Temperaturen bis zu 140 °C wirken enorm belas-

tend auf das gesamte Messsystem. Eine Losung

nach MaB liefert die Firma Labom Mess- und Re-
geltechnik: Ein mechanisches Druckmessgerat mit
einem Edelstahlgehduse in den NenngroBen NG 63 und

NG 100, das hochsten hygienischen Anforderungen geniigt.

Entsprechend den Empfehlungen der EHEDG wurden bei der konstruktiven Ausle-
gung Spalten vermieden, Kanten verrundet und alle duBeren Gehéuseoberflachen
mit einer geringen Oberfléchenrauheit ausgefiihrt. Weiterhin werden nur hoch-
wertige, FDA-konforme Materialien eingesetzt. Die Oberflachen der messstoffbe-
riihrten Teile sind standardmaBig in Ra < 0,76 pm ausgefiihrt, was den Anforde-
rungen nach EHEDG Doc. 8 und ASME BPE SF3 entspricht. Fiir besonders hohe
Anforderungen konnen alle metallischen Oberfldchen des Messsystems in dieser
Qualitat ausgefiihrt werden.

Die stetig steigende Vielfalt an Getrénken, fliis-
sigen Nahrungsmitteln und Pharmazeutika stellt
Anlagenbetreiber und Anlagenbauer vor groBe
Herausforderungen. Hersteller setzen bei der
Behalterform immer mehr auf individuelle Losun-
gen, um sich von der Konkurrenz abzuheben. Dies
wirkt sich auch auf das Anlagendesign aus. GroBt-
mogliche Flexibilitat steht oftmals im Widerspruch
zu geringem Umriist- und Wartungsaufwand. Der
Ventilspezialist Gemii reagiert auf die gestiege-
nen Anforderungen und bringt eine innovative
Fillventil-Plattform auf den Markt. Sie basiert auf
der mit dem ,Achema Innovation Award“ ausge-
zeichneten Gemii PD-Technologie. Dieses neue
Dichtkonzept besteht aus einer hochbesténdigen

Labom Mess- und Regeltechnik GmbH
Tel.: +49 4408 804 0
info@labom.com - www.labom.com

Konus-Membrane (PD) aus modifiziertem PTFE
(TFMTM). Dies ermdglicht eine hermetische Tren-
nung der Antriebsteile vom Produktbereich, sehr
hohe Schaltwechselzahlen sowie eine &uBerst
prazise Dosierung. Gleichzeitig ist die Wartung
durch das patentierte Patronen-Ersatzteilsystem
einfach durchzufiinren — lange Stillstandzeiten
gehdren damit der Vergangenheit an. Die Ventile
sind FDA und USP Class IV konform und erfiillen
die Anforderungen an das ,Hygienic Design“ und
die Lebensmittel-Verordnung (EG) Nr. 1935/2004.
Die Fiillventil-Plattform besteht derzeit aus einem
pneumatisch betétigten Fiillventil Gemii F 40
und einem elektromotorisch betatigten Fiillven-
til Gemii F 60. Das Portfolio wird derzeit Stiick
flir Stiick erweitert, um eine modular aufgebau-
te Plattform zu schaffen, mit der sich individuell
konfigurierbare Fiillstellen kombinieren lassen.

Gemii Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Tel.: +49 79401230
info@gemu-group.com - www.gemue.de

In der Pharma- und Chemieproduktion werden immer potentere Wirkstoffe hergestellt, die
bspw. ihre Anwendung in der Krebstherapie finden. Die Arbeit mit diesen hochaktiven Stoffen
stellt besondere Anforderungen an die Produktionsanlagen. Die Antwort der Branche sind die
sog. Containment-Systeme. Diese Anlagen sind haufig klein, komplett in sich abgeschlos-
sen und miissen natiirlich besonders gut reinigbar sein. Da die Stoffe, die dort verarbeitet
werden, sehr wirkungsvoll und héufig sehr hochpreisig sind, muss sichergestellt sein, dass
bei der Reinigung keine Produktriickstinde in der Anlage verbleiben. Die Geréte, und insbe-
sondere die Prozessanschliisse, miissen diesen Anforderungen an die Containment-Systeme
ebenfalls entsprechen. Das Unternehmen Labom bietet zahlreiche hygienische Prozessan-
schliisse fiir seine Messgerate an, die fiir den Einsatz in Containment-Anlagen geeignet sind.
Ein besonderes Augenmerk wird auf ein totraumfreies Design gelegt. Die Hygieneausfiihrung
der Anschliisse garantiert eine geringe
Oberflachenrauigkeit von z.B. 0,38 pm
fir die messstoffberiihrte Membranfolie.
Auf Wunsch ist zusatzlich eine Elektro-
polierung der messstoffberiihrien Teile
moglich. Die verwendeten Dichtungen
sind entweder lebensmittelzugelassen
oder metallisch dichtend konstruiert.
Geliefert werden die Anschliisse auch in
kleinen Durchmessern ab DN 10.

Labom Mess- und Regeltechnik GmbH
Tel.: +49 4408 804 0
info@labom.com - www.labom.com

ReinRaumTechnik 2/2019 // 45



Strukturschaden

ittels

frithzeiti

ergleich zers\orungsfreler Priifverfahren Tt

Ob im Forschungslabor,

Schall=—

2

Ind

Sterilisatorenwerden in Relara

besondere
dere, wenn da
che Staube

Abhilfe. TUV
sowie alterne

Stefan Hagenauer

46 // ReinRaumTechnik 2/2019

icklung verursacht:
UD-Experten stellen M
ive PrUfmethoden vor.

srausforderungen bei wied
u ein Ausbau des Sterilisator:

erf
ier.verspric
Okeite

b

Sterilisatoren werden in den unter-
schiedlichsten GroBen und Bauformen
in der Industrie, den Forschungslaboren
oder den Zentrallaboren der Krankhau-
ser eingesetzt. Gerade in den Zentral-
sterilisationen, die als interner oder
externer Dienstleister im Auftrag eines
oder mehrere Krankenhduser arbeiten,
ist die Auslastung im Mehrschichtbe-
trieb auf einem hohen Niveau. Dies
hat mit dazu geflhrt, dass sich die Be-
triebsstunden pro Sterilisator Uber die
Jahre deutlich erhdht haben. AuBerdem
bleiben die Anlagen aus wirtschaftlichen
Griinden oft langer im Einsatz. Die Fol-
ge: Das Risiko einer Materialermidung
steigt.
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Dies betrifft vor allem die SchweiBnéhte, die fur Anrisse besonders geféhrdet
sind. Werden die Schwachstellen nicht rechtzeitig entdeckt und beseitigt,
drohen hohe Kosten durch ungeplante Stillstande und Reparaturen. Au-
Berdem konnen daraus unter Umstanden Gefahrdungen flr die Mitarbeiter
resultieren. Ebenso sehen sich externe Dienstleister mit Regressforderungen
konfrontiert, wenn aufgrund undichter Stellen die Wirksamkeit der Dampfste-
rilisation gemindert wird und daraus nachweisbar Hygienemangel resultieren.

Dampfsterilisation von Medizinprodukten

Welchen Belastungen Sterilisatoren ausgesetzt sind, zeigt das Beispiel der
Dampfsterilisation von Medizinprodukten. Hier wird das zu sterilisierende
Material, z.B. Operationsbesteck, in durchlassige Tucher gehtillt und hohen
Temperatur- und Druckunterschieden ausgesetzt. Dazu werden spezielle
Behalter — nach mehrfacher Entliftung — mit Gber 130 °C heiBem Dampf
geflllt. Das Entluften erfolgt bei einem Unterdruck von 0,9 bar, der die groBen
Stahlwande zusammenzieht. AnschlieBend wirkt wahrend der Sterilisation



ein Uberdruck von mehr als zwei bar auf die Gehdusewande ein und presst
diese wieder auseinander. Die eckige Konstruktion wird somit immer wieder
wDruckdifferenzen von mehr als einem bar ausgesetzt. Dadurch werden
insbesondere die Eckradien und die Verankerungen der Tiren stark bean-
sprucht.

Zerstorungsfreie Analysemethoden im Vergleich

GemaR der Betriebssicherheitsverordnung (BetrSichV) sind Sterilisatoren als
Druckgeréte wiederkehrend zu priifen. Zusétzlich geben weitere Regelwerke
und Merkblatter (siehe Infokasten) vor, welche Elemente in welchen Abstan-
den zu untersuchen sind. Die Anforderungen betreffen sowohl die Herstellung
als auch Inbetriebnahme und den laufenden Betrieb. Zur Prifung eignen
sich verschiedene Verfahren der zerstorungsfreien Werkstoffprifung (ZfP).
Mit ihnen ist es moglich Erkenntnisse Uber die Qualitat des Prifgegenstands
zu erlangen, ohne die Integritat des Materials zu beeintrachtigen. Jedes der

PHARMA

im Folgenden vorgestellten Verfahren hat seine spezifischen Vorteile und
Einschrankungen, so dass eine Kombination der Prifverfahren sinnvoll sein
kann. AbschlieBend muss ein Sachverstandiger die Prifergebnisse als innere
Prifung (Bewertung der drucktragenden Wandung) bescheinigen.

Achtung, wenn es bunt wird

Ein einfach auszuwertendes Verfahren ist die Farbeindringprifung. Hierbei
spruhen die Priifer ein spezielles Eindringmittel auf die gereinigten Oberfla-
chen. Kapillarkréfte ziehen das Prifmittel in vorhandene Risse. AnschlieBend
wird ein sogenannter Entwickler aufgebracht, der die Farbe aus den Rissen
zieht. Durch einen starken Farbkontrast zwischen Eindringmittel und Ent-
wickler (haufig rot und weiB) werden auch feinste Rissverlaufe gut sichtbar.
Allerdings hat die Methode zwei Nachteile. Unter Umstanden mussen vor
der Prifung vorhandene Isolationsschichten entfernt oder der Sterilisator
ausgebaut werden. In diesem Fall sind Aufstellwande notwendig, um die Um-
gebung vor Staubentwicklung zu schiitzen. Dies ist vor allem in Reinrdumen
nur mit hohem Aufwand realisierbar. Zum anderen kann die Methode nur
Aussagen zur Integritat der zugénglichen Stellen liefern und erfordert unter
Umstanden eine umfangreiche Vorbereitung, die den Ausbau des Gerats
einschlieBt. Dies kann zusatzliche Kosten und Ausfallzeiten verursachen.

Ultraschall mit hoher Aussagekraft in Teilbereichen

Kaum Vorbereitungen sind dagegen fur die Ultraschallpriifung notwendig.
Hier sendet ein Ultraschallkopf Schallwellen aus, die von Rissen oder anderen
Materialfehlern reflektiert werden. Ein Empfanger detektiert das Echo und
misst dessen Intensitat. Die Auswertung der Signale erfolgt rechnergestitzt.
Insbesondere flir Hauptkammer und TUrplatten liefert die Ultraschallanalyse
schnelle und aussagekréftige Ergebnisse. Inhomogenitaten lassen sich exakt
lokalisieren und im Hinblick auf einen sicheren Weiterbetrieb gut bewerten.
Allerdings ist auch diese Prifmethode nicht geeignet, um alle Bauteile des
Sterilisators in Ganze zu beurteilen. Grund dafir ist die Anlagengeometrie
sowie bauliche Gegebenheiten, die die Platzierung des Prufkopfs limitieren.

Schallemission verrit frithzeitig auch kleinste Schwachstellen
Diese Einschréankungen gelten in der Regel fur Schallemissionsmessun-
gen nicht. Auch unzugéngliche Bereiche wie z.B. Bodenbleche lassen sich
prufen. Allenfalls bei kritischen Anzeigen ist ein Ausbau oder ein teilweises
Abisolieren notwendig. Das Prifverfahren basiert darauf, dass vorhandene
Risse unter mechanischer Belastung, z.B. durch Druck, Schallwellen emit-
tieren. Die Prufer bringen zuerst mehrere Sensoren in der Sterilisierkammer
an, die anschlieBend ebenso wie der Mantel mit Wasser geflllt und unter
Druck gesetzt werden. Vorhandene Risse weiten sich dabei aufgrund der
Belastungszunahme minimal aus und emittieren Schallwellen im Kilohertz-
bereich. Das Verfahren ist &uBerst empfindlich und registriert dynamische
Verschiebungen an der Oberflache im Nanometerbereich.

Die Schallemission wird von den Sensoren detektiert und computerge-
stUtzt ausgewertet. Aus den Ergebnissen kdnnen die Prifexperten sowohl
Position als auch AusmaR der Fehlstelle ablesen. Nur bei kritischen Anzeigen
ist es erforderlich, mit einem anderen ZfP-Verfahren nachzuprtfen. Da selbst
zu verbauten und unzugéanglichen Bereichen schnell belastbare Aussagen
getroffen werden kénnen, lohnt es sich, zuerst eine Schallemissionsanalyse
durchzuftihren. Denn liefert das Verfahren einen unkritischen Befund, mussen
keine weiteren, in der Durchflhrung aufwendigeren Analysen vorgenommen
werden. Damit ist das Schallemissionsverfahren in vielen Fallen das wirt-
schaftlichste und kann dem Betreiber notwendige bauliche Manahmen und
damit verbundene Einschrankungen und Kosten ersparen.
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Abb. 1: Eine gedffnete Sterilisierkammer, die fiir eine
Messung mit dem Schallemissionsverfahren vorbe-
reitet ist.

In Zukunft noch leistungsfahiger

Die Interpretation der Signale einer Schallemis-
sionsprufung ist nicht trivial. So erzeugen kleine
Spannungsanderungen in Sensorndhe mitunter
gréBere Amplituden als weiter entfernte, stérkere
Quellen. Auch mussen Hintergrund- oder Storge-
rausche per Software herausgerechnet und ein-
zelne Frequenzbereiche gefiltert werden. Dies stellt
hohe Anforderungen an die verwendete Technik.
So sind moderne, leistungsféahige Computer eine
Voraussetzung, um die durch hohe Abtastraten er-
zeugten Datenmengen zuverlassig zu verarbeiten.
Wichtige Impulse fUr die zukUnftige Weiterentwick-
lung des Prtfverfahrens gehen von neuen Metho-
den zur Mustererkennung aus. Mit ihnen soll es in
Zukunft gelingen, Typ und Tiefenlage einer Signal-
quelle abzuleiten, die aus der Beziehung zwischen
dem Frequenz-Zeit-Verhaltnis des Schalls entsteht.
Auf diesem Feld versprechen sich die Entwickler in
Zukunft bedeutende Fortschritte durch KI-Syste-
me. Insgesamt gehen TUV SUD-Experten davon
aus, dass die Aussagekraft und Zuverlassigkeit
des Verfahrens weiter zunehmen werden.

Experten-Know-how bleibt unverzichtbar
Doch bei allen technischen Fortschritten ist und
bleibt das Wissen erfahrener Experten fir eine
zuverléssige und belastbare Bewertung der Prif-
ergebnisse unabdingbar. Dies gilt insbesondere
fUr die Einschatzung, ob der Befund einer Schall-
emissionsprifung weitere MaBnahmen erforderlich
macht. Dazu wurde die systematische Ausbildung
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Abb. 2: Kabeldurchfiihrungen und Schallemissions-
sensoren in Vakuumhaltern in einer Sterilisierkam-
merwand.

der Prufer Uber die Jahre kontinuierlich verbessert.
Dies betrifft vor allem das Wissen Uber das physi-
kalische Verhalten der Werkstoffe, die unterschied-
lichen Geratetypen und Konstruktionsweisen so-
wie Fragen der schweiBtechnischen Verarbeitung.

Fazit

Da auch unzugangliche Bereiche des Sterilisators
geprtift werden konnen, ist die Schallemission eine
geeignete Wahl als erstes Prifverfahren. Unab-
héngige Experten unterstitzen Betreiber und An-
wender bei der Entscheidung, ob und in welchem
Umfang zusétzliche zerstdrungsfreie Prifungen
vorgenommen werden mussen, um rechtliche
Verpflichtungen zu erfillen und Personen- und
Sachschéden zu vermeiden. Mit ihrer langjéhrigen
Erfahrung sind die Prifexperten in der Lage, die
Analysedaten im Hinblick auf einen gefahrlosen
Weiterbetrieb der Gerate zu interpretieren. Die
hohe Aussagekraft der Ergebnisse und die Mog-
lichkeit, einen Ausbau oder andere bauliche MaB3-
nahmen zu vermeiden, gewahrleisten eine sowohl
sichere als auch wirtschaftlich tragfahige Losung.

Der Autor, Stefan Hagenauer, ist Experte fiir
zerstorungsfreie Priifungen bei TOV SUD
Industrie Service.

Rechtliche Anforderungen
und Regelwerke

AD 2000-Merkblatter

Die AD 2000-Merkblatter der Arbeitsgemein-
schaft Druckbehélter adressieren iiberwie-
gend die Hersteller von Sterilisatoren. Diese
geben an, wie viele Sterilisiervorgange ein
Behalter theoretisch tbersteht, bevor die
Wahrscheinlichkeit fiir eine kritische Mate-
rialermiidung iiberproportional zunimmt. Die
maximal zuldssigen Lastwechsel unterschei-
den sich je nach Werkstoff und Bauform des
Gerats, wobei 1.000 Einséatze als Minimalwert
gelten. Nach 50 % der zuldssigen Lastwech-
sel muss die Einsatzfahigkeit der Gerate
durch zerstorungsfreie Priifungen nachge-
wiesen werden. Andere Regelwerke, wie die
harmonisierte Norm EN 13445 fiir ,,unbefeu-
erte Druckbehélter®, enthalten abweichende
Prozentangaben.

Lastwechseldokument

Das AD2000-Regelwerk fordert, die Last-
wechsel in einer geeigneten Weise zu pro-
tokollieren. Ublicherweise iibernimmt diese
Aufgabe der Chargenzéhler der Sterilisator-
steuerung. Wenn die im Regelwerk vorge-
gebene maximale Anzahl an Lastwechseln
erreicht ist, miissen die entsprechend ausge-
wiesenen, hochbeanspruchten Stellen durch
zusétzliche zerstorungsfreie Priifungen unter-
sucht werden.

Betriebssicherheit

Fiir Betreiber von Sterilisatoren gilt in der
Regel die Betriebssicherheitsverordnung (Be-
trSichV). Diese schreibt fiir Druckgeréate ab
einem bestimmten Druck und Volumen (im
Allgemeinen iiber 0,5 bar bzw. mehr als 2 L)
vor, dass diese vor der Inbetriebnahme und
im anschlieBenden Betrieb wiederkehrend
gepriift werden miissen. Die duBere Priifung
erfolgt alle zwei Jahre und umfasst den Zu-
stand des Gerats sowie sicherheitstechni-
sche Einrichtungen wie Notaustasten und
Tiirleisten. Eine innere Priifung ist alle fiinf
Jahre vorgeschrieben. Zu ihr zéhlt auch die
Bewertung der drucktragenden Wandungen.
Alle zehn Jahre muss zusatzlich eine Festig-
keitspriifung vorgenommen werden.

KONTAKT

Stefan Hagenauer

TUV SUD Industrie Service GmbH, Mlinchen
Tel.: +49 89 5791 1746

at@tuev-sued.de
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Angepasst auf die Bediirfnisse
der Anwender — der STISO von
Metall+Plastic ist modular, er-

gonomisch und schnell.

b
"_3' .

Matthias Aster

Die Produktsicherheit steht
beim Abfullen von pharmazeuti-
schen Produkten im Mittelpunkt.
Um die Reinheit und Sterilitat
abgeflliter Chargen zu prufen
und die Sicherheit weiter zu er-
hoéhen, kommen Sterilitatstest-
Isolatoren zum Einsatz. Dafur
bietet Metall+Plastic mit dem
neuen Sterilitatstest-Isolator -
auch ,STISO" genannt — eine
passende Losung. Der STISO
wurde als Plug&Play-Isolator
entwickelt, der fUr aseptische
(STISO) sowie hochpotente
(STISOhp) Anwendungen ein-
gesetzt werden kann.

B0 // ReinRaumTechnik 2/2019

Die neuen Sterilitatstest-Isolatoren von
Metall+Plastic lassen sich dank ihres modula-
ren Aufbaus auf Kundenbedurfnisse individuell
anpassen. In der Standardausflhrung ver-
fugt die Arbeitskammer des Isolators Uber vier
Handschuheingriffe. Wahlweise stehen jedoch
auch Arbeitskammern mit zwei oder drei Hand-
schuheingriffen zur Verfigung. Die MTC (Material
Transfer Schleuse) kann wahlweise rechts oder
links sowie beidseitig der Arbeitskammer platziert
werden. Eine spatere Nachrlistung der MTC ist
ebenfalls maglich. Auch hier sind zwei GréBen
im Standard wahlbar. Da der STISO von einer
Seite aus bedienbar ist, eignet er sich auch fur
eine platzsparende Installation an einer Wand.
Dies ermdglicht den Einsatz des STISOs auch in
kleineren Laboren.

Ermiidungsfreies Arbeiten: Anwender
profitieren vom ergonomischen Design
Um gesundheitliche Belastungen fur die Bedie-
ner so gering wie moglich zu halten, haben die
Entwickler des STISOs speziell auf Ergonomie
geachtet. Basis war eine Ergonomiestudie, die
in Zusammenarbeit mit dem Unternehmen Scala

Sterilitatstest-Isolator
erfullt Anwendertraume

Design durchgefiihrt wurde. Deren Ergebnisse
flossen in das Design des Sterilitatstest-Isolators
ein. Damit befindet sich das Bedienpanel in op-
timaler Hohe, zudem ist es schwenkbar und
im Winkel verstellbar. Zudem ist die Beinfreiheit
ausreichend. Die Eingriffshohe kann an den Be-
diener angepasst werden. Arbeiten ist aber auch
im Sitzen moglich mit Hilfe einer ergonomischen
Stehhilfe, die als Zubehdr erhaltlich ist. Bediener
profitieren zudem von Beladewagen und Fahr-
wagen. Als Zubehor sind auBerdem Partikelmo-
nitoring, Luftkeimsammler, Steriltest-Pumpen und
Waagen verflgbar.

Auch hochwirksame Substanzen wie Zytoto-
xica fur Lebendimpfstoffe, Viren und Bakterien
gewinnen zunehmend an Bedeutung. Beim Ver-
arbeiten solcher Produkte sind der Schutz des
Bedieners und eine sichere Produktverarbeitung
ein absolutes Muss. Dieser Entwicklung tragen
die HP-Filter von Metall+Plastic Rechnung, mit
welchen der STISO auf Wunsch ausgestattet
werden kann. Sie trennen die luftgetragenen
Partikel von den Produkten und bewaltigen einen
Volumenstrom von rund 1.300 m® pro Stunde in
H13-Qualitat, optional H14.



Die Filter kbnnen einfach ausgetauscht wer-
den und haben ein geringes Gewicht. Sie bieten
zudem die Moglichkeit, einen integralen Filterinte-
gritatstest durchzuftihren. Die Kunststoffgehduse
konnen riickstandslos verbrannt werden.

An die Bedurfnisse der Anwender wurde
ebenfalls bei der Entwicklung der Handschuh-
prifeinrichtungen gedacht. Diese sind seitlich
am Gehause integriert und erleichtern so die be-
triebliche Praxis. Prifdeckel sind seitlich in das
Design integriert und innerhalb kirzester Zeit ein-
satzbereit und genauso schnell wieder unsichtbar
verstaut. Die Software der Prifeinrichtung wurde
dabei in das HMI integriert.

Beliiftungs- und Zykluszeiten verkiirzt

Der Bediener profitiert nicht nur vom ergono-
mischen Aufbau des STISOs, sondern darlber
hinaus von kurzen Zykluszeiten, die das Ergeb-
nis einer katalytischen Belliftung sind. Sie sorgt
daflr, dass H,O,, das zur Dekontamination des
Isolators eingesetzt wird, schnell wieder abge-
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Reinrdume und Messraume
flr hochste Anforderungen

baut wird. Genutzt wird dabei das Verdampfungs-
system RG, das vorkonditionierte Tragerluft mit
H,O, anreichert und anschlieBend einblast. Mit
der katalytischen Belliftung erzielt das System
von Metall+Plastic — abhangig von der erwarte-
ten Restkonzentration — eine Zeitersparnis von
mehreren Stunden. Dies wird durch eine stetige
Luftzirkulation durch den Katalysator erreicht, an
dem H,O, absorbiert und wahrend des Betriebs
kontinuierlich abgebaut wird.
Wartungsfreundlich macht den STISO eine
sogenannte Flash-Verdampfung. Mit dem paten-
tierten Decojet-Verfahren von Metall+Plastic wird
das flussige H,O, in einen gasférmigen Zustand
versetzt. Der Vorteil daran: Es féllt nahezu keine
Wartungsarbeit im Bereich des Verdampfers an.
Auch innerhalb der empfohlenen Wartungsinter-
valle von einem halben Jahr kénnen keine Ruick-
stande im Verdampfer nachgewiesen werden.
Die Hersteller von hochwirksamen Substanzen
kénnen durch Verwendung des STISOs ihre Steri-
litétstests besonders sicher gestalten und dabei

] ’

viel Zeit sparen. Das modulare Prinzip erlaubt es,
ihn perfekt auf die gegebenen Platzverhéltnisse
und die BedUrfnisse des Personals anzupassen.
So ist effizientes Arbeiten garantiert, ohne dass
die Bediener ermtiden. Auch das kommt letztlich
der hohen Sicherheit bei Sterilitatstests und Qua-
litatskontrollen zugute.

Matthias Aster

METALL+PLASTIC GmbH, Radolfzell-Stahringen
Tel.: +49 7738 9280 0

info@metall-plastic.de

www.metall-plastic.de

Bei uns bekommen Sie das Komplettpaket fiir Reinraume und Messraume:

» Planung & Realisierung

» Qualifizierung, Requalifizierung & Monitoring

» Systemldsungen & Produkte

» Montage & Inbetriebnahme
» Weltweiter After-Sales Service

Weiss Klimatechnik GmbH - Telefon +49 6408 84-6539 - info@weiss-technik.com

www.weiss-technik.com
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Kontaminationsrisiko
sensibler Bauteile senken

Technische Sauberkeit unter Einbezug von Transport, Lagerung und Entpacken

Bereits mikroskopisch kleine Partikel konnen die Funktionsfahigkeit von empfindlichen Bauteilen massiv

beeintrachtigen. In Branchen wie der Automobilindustrie, dem Maschinenbau oder der Mikromechanik,

in denen immer kleinere Komponenten gefordert werden, gewinnt die technische Sauberkeit daher zu-

nehmend an Bedeutung.

Um die vorgegebenen Partikelhdchstwerte ge-
maB VDA 19 bzw. ISO 16232 nicht zu Uberschrei-
ten, mussen die Betriebe daher MaBnahmen zur
Sicherstellung der Bauteilsauberkeit in ihre Pro-
zesse integrieren. Dies betrifft nicht nur wichtige
Fertigungs- und Montageschritte, sondern auch
die Bereiche Logistik und Verpackung. Doch trotz
der strengen Richtlinien sind kundenspezifische
Sauberraum-Komplettldsungen mit gezielt aufein-
ander abgestimmten Komponenten und Prozess-
schritten noch immer sehr selten. Wie ein solches
System aufgebaut sein kann, zeigte das Cleaning
Excellence Center (CEC) auf der parts2clean
2018: Das Kompetenznetzwerke préasentierte
eine Demoanlage, die eine abgestimmte Prozess-
kette von der Entgratung bis zur Qualitétsanalyse
beinhaltete. In intensiven Fachgesprachen kristal-
lisierte sich dabei heraus, dass derzeit besonders
die Schritte Transport, Lagerung und Entpacken
Schwachstellen in der Sauberkeitskette bilden.

Von der Automobilindustrie

bis zur Mikromechanik

In vielen industriellen Bereichen — darunter die
Automobilindustrie, der Maschinenbau und die

B2 // ReinRaumTechnik 2/2019

Mikromechanik — ist die Bauteilsauberkeit ein
wichtiges Qualitdtsmerkmal, das flr die Zuver-
lassigkeit und Funktion von Maschinen sowie Pro-
duktionsteilen entscheidend ist. Um das Risiko
von Beeintrachtigungen zu minimieren, legen die
Richtlinien VDA 19 und ISO 16232 sowie her-
stellerspezifische Normen Restschmutz-Héchst-
grenzen flr alle relevanten Prozesse und Kom-
ponenten fest. Die Einhaltung dieser Vorgaben
muss dabei fortlaufend nachgewiesen werden:
,ES geht darum, eine mogliche Verunreinigung
festzustellen und potentiell schadliche Partikel
zu quantifizieren®, erklart Ralf Nerling, General-
bevollmachtigter der Firmengruppe Nerling und
Vorsitzender des CEC. ,Aus diesem Grund sind
in der Regel die Installation eines Sauberraum-
systems und eine regelméaBige Uberpriifung von
Raumkonditionen und Produkten notwendig.

Fortschritte bei der Umsetzung

der technischen Sauberkeit

Wie die Implementierung einer derartigen Losung
aussehen kann, zeigte das CEC beispielhaft
anhand einer Demoanlage auf der parts2clean
2018 in Stuttgart. Der Standverbund gewahrte

einen KomplettUberblick Uber die gesamte Pro-
zesskette der Bauteilsauberkeit einschlieBlich der
Quialitatssicherung. ,,Der Prozessstand war in drei
Sektoren aufgeteilt”, so Nerling. ,Beim ersten Be-
reich handelte es sich um Entgraten und Reinigen
inklusive der Prozesschemie, beim zweiten um
Logistik; also Transport und Lagerung einschlie3-
lich der Schleusensysteme zum Sauberkeitsla-
bor.” Den letzten Abschnitt bildete die Prifung der
Bauteilsauberkeit einschlieBlich der dazugehdri-
gen Einrichtungen im ISO7-Reinraum, darunter
Systeme zur Partikel-Extraktion, Filtertrocknung
und Gravimetrie. Im Rahmen von Flhrungen wur-
den den Besuchern die einzelnen Stationen und
Zusammenhéange erlautert. Dabei wurde auch
auf zwei eigens gestaltete MindMap-Tableaus zu
den Themen ,Reinigung” und ,Prifung” einge-
gangen: ,Sie zeigen die gesamte Logik der Bau-
teilreinigung beziehungsweise -pritfung und die
zu beachtenden Einflussfaktoren auf und sind bei
den Besuchern auf besonders groB3es Interesse
gestoBen*, erlutert der Vorsitzende.

Dariber hinaus wurde in intensiven Gespra-
chen zwischen Standbesuchern und Ausstel-
lern deutlich, dass die Bereiche Entgraten und
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Abb. 1: Wie die Implementierung eines Sauberraumsystems aussehen kann, zeigte das CEC beispielhaft anhand

einer Demoanlage auf der parts2clean 2018 in Stuttgart.

Reinigen sowie Prufung von vielen Unterneh-
men mittlerweile sehr erfolgreich gehandhabt
werden. ,Das ist aus unserer Sicht eine sehr
positive Entwicklung. Als eine Schwachstelle
der Sauberkeitskette wurde jedoch der Sektor
Logistik benannt, also die Strecke zwischen
dem Ende des Reinigungsvorgangs und der
weiteren Verwendung des Bauteils”, so Nerling.
,Es entstand der Eindruck, dass die Betriebe
aktuell sehr viel Aufwand bei Reinigung und Ver-
packung betreiben, dieser jedoch durch nicht
sachgemaBes Handling bei Transport, Lagerung
und Entpacken in groBen Teilen wieder zunichte
gemacht wird.“ Die Unternehmen stehen dabei

vor der Herausforderung, dass diese Prozesse
von externen Dienstleistern durchgefihrt werden,
deren Mitarbeiter nicht Uber das nétige Wissen
beziehungsweise die notwendige Ausbildung
verflgen. Das CEC betrachtet es daher als sinn-
voll, das gesamte, an der — bis zur Endmontage
reichenden — Sauberkeitskette beteiligte Personal
darlber aufzuklaren, welche Auswirkung Partikel
auf die Funktionalitat der Endprodukte austiben
kénnen und wie sich Verunreinigungen vermeiden
lassen. ,Leider werden die dafir notwendigen
Schulungen derzeit haufig nur als Kostenfaktor
betrachtet und der mdgliche Return on Invest-
ment zu konservativ bewertet”, betont Nerling.

PRODUKTION

Herausforderungen fiir die Zukunft

Insgesamt identifiziert das CEC fiir Unterneh-
men folgende wesentliche Aufgaben, um den
gesamten Prozess von der Entgratung bis zur
Endmontage im Hinblick auf die technische
Sauberkeit wirtschaftlich gestalten zu konnen:

=

. Die Forderungen zur Bauteilsauberkeit
sollten auf einem wirtschaftlich vertret-
baren Level gehalten werden. Optimal
sind Komponenten und Produkte, die Sau-
berkeitswerte bis zum mittleren Bereich
(200—-400 pm) erfordern, wahrend der
feine und damit kostenaufwéandige Bereich
bis zu einer PartikelgroBe von 200 pm ver-
mieden werden sollte.

2. Die Produktionsraume, in denen erhohte
Sauberkeit relevant ist, sollten fiir den Nor-
malverkehr gesperrt werden, damit keine
unnotige Aufwirbelung von Schmutzteil-
chen erfolgt.

3. Zugerscheinungen durch offene Fenster
und Tore sind zu vermeiden, eventuell sollte
mit Zufahrtsschleusen gearbeitet werden.

4. Das Personal sollte je nach Raumlichkeit
mit der den dortigen Sauberkeitsanforde-
rungen entsprechenden Kleidung ausge-
stattet werden.

5. RegelméBige Schulungen aller am ,saube-

ren Produktionsprozess*® beteiligten Perso-

nen bis zur Endmontage sind zu empfehlen.

Weitere Informationen zur technischen
Sauberkeit von der Entgratung bis zur
Endmontage unter

www.cec-leonberg.de

Aufgrund des groBen Interesses auf der p2c
stehen online auch die MindMaps ,,Reingung*
und ,,Priifung® zum kostenlosen Download
zur Verfiigung.

KONTAKT
Steffen Haberzettl

Cleaning Excellence Center (CEC)
Kompetenznetzwerk fUr Industrielle Bauteil-
und Oberflachenreinigung Leonberg e.V.
Tel.: +49 7152 330847 1
info@cec-leonberg.de
www.cec-leonberg.de
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Handhabungs-
Manipulator
zum Drehen
und Schwenken =*

In vielen Industriezweigen werden
Handhabungs-Manipulatoren zum
sicheren und ergonomischen Heben
und Bewegen schwerer Lasten ein-
gesetzt. Die meisten Modelle erlauben
jedoch nur ein Umsetzen; ein Drehen
oder Schwenken der Produkte ist in

der Regel nicht moglich.

Dieter Hager

Dalmec hat mit dem Partner Equo jedoch einen
pneumatischen Handhabungs-Manipulator ent-
wickelt, der auch diese Bewegungen ausflihren
kann: Er verfugt Gber einen Auslegearm, an des-
sen Ende eine Greifvorrichtung mit einem Endlos-
Drehgelenk sowie einem Drehantrieb oder einer
Schwenkeinheit montiert werden. Aufgrund sei-
nes modularen Aufbaus l&sst sich der Manipulator
zudem in Konstruktion und Ausstattung genau
auf die individuellen Handhabungsanforderungen
in einem Betrieb abstimmen. Dies erlaubt eine
kontinuierliche Anpassung an neue Anwendungs-
gebiete. Fur die pharmazeutische, chemische so-
wie Lebensmittelindustrie wird der Partner Equo,
der auf der Maintenance 2019 prasentiert wurde,
auch komplett in Edelstahl gefertigt — einschlieB-
lich der dazugehdrigen Greifer.

B4 // ReinRaumTechnik 2/2019
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Manipulatoren des Typs PARTNER und die dazugehdrigen Aufnahmevorrichtungen kénnen entspre-
chend den Anforderungen der Reinheitsklassen in Lebensmittel-, pharmazeutischer und chemischer

Industrie sowie in sterilen Bereichen komplett in Edelstahl gefertigt werden.

Die Neuentwicklung

Der Partner Equo wird ab einem Radius von
2,5-4,5m fUr Lasten von bis zu 550 kg und
mit einem vertikalen Hub von 1,25-2,45 m her-
gestellt. In seiner Grundausfuhrung verflgt der
durch pneumatische Ausgleichszylinder gesteu-
erte Handhabungs-Manipulator tber zwei Gelen-
ke: ,Das Hauptdrehgelenk sorgt daflr, dass der
Manipulator endlos um die Hauptdrehachse ge-
dreht werden kann, der Drehwinkel des mittleren
Gelenks zwischen Parallelogramm und Auslege-
arm ist standardmaBig auf 315° begrenzt*, erklart
Dieter Hager, Vertriebsleiter bei Dalmec. DarUber
hinaus sind die Handhabungs-Manipulatoren des
italienischen Unternehmens modular aufgebaut,
so dass Grundeinheit, Auslegearm und Aufnah-
mevorrichtung individuell zusammengestellt wer-
den kdnnen. ,Das Gerét kann also mit verschiede-
nen mechanischen oder pneumatisch betétigten
Greifvorrichtungen ausgestattet werden. Unter an-
derem lassen sich auch pneumatische Versionen

© Dalmec GmbH

mit einem Endlos-Drehgelenk und einem pneuma-
tischen Drehantrieb montieren®, erlautert Hager.

Mehr Prézision durch konstant
gehaltenes Parallelogramm
Ein solches drittes Gelenk erlaubt die Ausflihrung
von Dreh- und Schwenkbewegungen. So kénnen
bspw. alle Arten von F&ssern sicher gehoben, ge-
dreht und entleert werden. Der Antrieb ermdglicht
ein prézises Ausgie3en, wobei der Handhabungs-
Manipulator den Gewichtsverlust kompensiert
und in der Z-Achse stehen bleibt — ohne zusatz-
liche Betatigung einer Steuereinheit. Basis daflr
ist ein spezielles patentiertes System fUr die Ver-
tikaloewegung des pneumatischen Ausgleichs-
zylinders, das das Parallelogramm konstant hélt
und eine gleichbleibende Bewegung sowohl im
Leer- als auch im Lastgewicht Uber den gesamten
Bereich des Arbeitshubes gewahrleistet.

Wie jeder Manipulator von Dalmec lasst sich
auch der Partner Equo in seiner Konstruktion



Die Anlage wird in diesem Fall
komplett in Edelstahl ausgefiihrt.

© Dalmec GmbH

und funktionellen Ausstattung auf die individu-
ellen Handhabungsanforderungen im jeweiligen
Betrieb abstimmen. ,Die Greifer werden ebenfalls
fUr den konkreten Anwendungsfall konzipiert*, er-
klart Hager. ,Auf diese Weise wird das Portfolio
an Vorrichtungen und Anwendungsgebieten kon-
tinuierlich erweitert.”

Ausfiithrung komplett in Edelstahl
AuBerdem kénnen Manipulatoren des Typs Part-
ner Equo und die dazugehorigen Aufnahmevor-
richtungen entsprechend den Anforderungen der
Reinheitsklassen in Lebensmittelbranche, phar-
mazeutischer und chemischer Industrie sowie in
sterilen Bereichen komplett in Edelstahl gefertigt
werden. Die SchweiBnahte werden vorwiegend
im MAG und MIG-Verfahren in Inertgasatmospha-
re ausgeflhrt — den wichtigsten Faktoren fUr eine
asthetische funktionelle Ausflihrung — und ver-
schliffen sowie gegléttet. Die freiliegenden und
sichtbaren Oberflachen werden anschlieBend
poliert und gebUrstet.

Der Manipulator kann grundsatzlich stehend,
am Boden verfahrbar, hdngend oder decken-
verfahrbar gestaltet werden. ,Bei Séulengeréten
sind sechs verschiedene Verankerungsformen
verflgbar®, so Hager. ,Neben einer stabilen
Grundplatte und einer entweder mit Gabelstapler

oder Hubwagen verfahrbaren Version sind auch
Grundplatten fur den manuellen Transport, mit
bodenverfahrbaren Profilschienen oder boden-
versenkter Laufschiene umsetzbar.“ Als statio-
nares Deckengerét verschafft der pneumatische
Manipulator einen freien Produktionsbereich. Sein
Flansch ist mit Bohrungen fur die Anbindung mit-
tels Schrauben ausgestattet, was eine Befesti-
gung am kundenseitigen Stahltrager oder an einer
Konsole erlaubt. Die dritte Option ist ein verfahr-
bares Deckengerat, das komplett mit Laufwagen
ausgeliefert wird. ,Das Laufsystem besteht aus
zwei gegenuberliegenden U-Profilen aus spezi-
ellem Aluminium mit Federbandstahleinlage ohne
Ubergangsstellen®, erklart Hager. ,Die Verbindung
zwischen den verschiedenen Teilen erfolgt dabei
durch Schrauben.” Die Befestigung der Lauf-
schienen an die Stahlbaukonstruktion wird mittels
Quertrager und Aufhédngungen umgesetzt.

KONTAKT
Dieter Hager
Dalmec GmbH, Aying
Tel.: +49 8085 9091 1
contact@dalmec.de
www.dalmec.de

SEPARATIONSTECHNIK
IN DER BIOCHEMIE

Ein elementares Aufgabenfeld der Biochemie
ist die Identifizierung der Molekiilstrukturen
von Naturstoffen sowie die Aufklarung ihrer
Wirkmechanismen in lebenden Organismen.
Die interessierenden Stoffe miissen dafiir
zundchst aus biologischem Material isoliert
beziehungsweise separiert werden, um sie
anschlieBend in vitro untersuchen zu kon-
nen. Die Separationstechnik ist damit eine
der Grundoperationen der Biochemie. Die
Reinigungs- und Abtrennverfahren unter-
scheiden sich dabei oft von géngigen Ver-
fahren der praparativen Chemie, da bioak-
tive Stoffe auBerhalb der Organismen meist
denaturieren und bereits das AufschlieBen
des Materials zu Verdnderungen von Struktur
sowie Bioaktivitat fiihren kann. Empfindliche
Naturstoffe, wie Proteine, Nukleinsauren, Be-
standteile aus Bakterien oder Nucleotiden,
erfordern also schonende Filtrationstech-
niken und chromatographische Verfahren.
So wird bei biochemischen Trennverfahren
vornehmlich nach der MolekiilgroBe, der
Dichte oder nach spezifischen Bindungsei-
genschaften abgetrennt. Der Magazinartikel
»Separationstechnik in der Biochemie“ fiihrt
diese Verfahren auf und zeigt, was es sonst
noch bei der Abtrennung biologischer Stoffe
zu beachten gibt.

Reichelt Chemietechnik GmbH & Co.
Hardy Borghoff

Tel.: +49 6221 3125 12
hborghoff@rct-online.de
www.rct-online.de/magazin/separations-
technik-biochemie/
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Die Digitalisierung von Reini-
gungsaniagen vorantreiben

Cloud-Losung von Ecoclean fiir digitale Services und Mehrwertdienste

Die fortschreitende Digitalisierung und Vernetzung von Fertigungsprozessen verandert die Produktion.
Dies schlie3t auch die Bauteilreinigung mit ein. Die innovative Cloud-L&sung Care Connect von Ecoclean
fur die Digitalisierung von Reinigungsanlagen ermdoglicht, Prozesssicherheit, Anlagenverfugbarkeit, Pro-
duktionsplanung und Gesamtanlageneffektivitat zu optimieren und damit zu einer verbesserten Produkti-
vitat und Wettbewerbsfahigkeit beizutragen.

Die vierte industrielle Revolution ist

in vollem Gange. Sie ist gekenn- Die innovative Cloud-Lésung Care-
zeichnet durch eine zunehmende onnect fiir dlie Digita"fil:_fui:ltgl:’on

e ginigungsanlagen ermaglicht, Pro-
Dlgltallsllerung und Vernetzung von zesss!i]chegrheit, Enlagenve?ﬁigb Y
Maschinen- und Anlagenkompo- Produktionsplanung und Gesa
nenten sowie von Produkten, Wert- Iageneﬂektiviﬁt zu optimier
schoépfungsketten und Geschéfts- ©Ecm-3mbH

modellen. Ziel ist, die betriebliche
Effektivitat zu optimieren, verbes-
serte Wettbewerbsbedingungen
zu schaffen, weiteres Wachstum
zu generieren und dadurch die Zu-
kunftsfahigkeit von Unternehmen
zu sichern. Daraus ergeben sich
auch fur die industrielle Teilereini-
gung neue Herausforderungen.
Dazu zahlt unter anderem, dass
die Daten der permanenten Erfas-
sung, Kontrolle und Dokumentation
verschiedener Anlagenparameter
wie beispielsweise Drlcke, Tem-
peraturen, Stromaufnahme und
Betriebsstunden, die heute bereits
Stand der Technik ist, intelligent
genutzt werden. Ecoclean hat da-
fUr die Cloud-L&sung CareConnect
entwickelt, in die fir ein umfassen-
des Flottenmanagement mehrere
Reinigungsanlagen eingebunden
werden konnen.

Ecoclean
CareConnect

Umfassende Information iiber
Anlagen und Prozesse

Definierte, von der Steuerung der
Anlage generierte Daten werden
Uber eine sichere Verbindung an
die Cloud Ubertragen. Hier werden
sie entsprechend den neuesten
Technologien und Infrastrukturen

B56 // ReinRaumTechnik 2/2019
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Abb. 1: Definierte, von der Steuerung der Anlage generierte Daten werden iiber eine
sichere Verbindung an die Cloud iibertragen. Hier werden sie entsprechend den
neuesten Technologien und Infrastrukturen gespeichert, ausgewertet und intelli-
gent verkniipft. Die Visualisierung erfolgt in Form eines Dashboards auf Desktop

oder Tablet.

gespeichert, ausgewertet und intel-
ligent verknUpft. Die Visualisierung
erfolgt in Form eines Dashboards
auf Desktop oder Tablet.

Far den Anlagenbetreiber er-
geben sich durch diese innovative
Cloud-L6ésung verschiedene Mehr-
werte. Es lassen sich bspw. sowohl
die Daten rund um den Reinigungs-
prozess als auch die dazugehorigen
Betriebsdaten der Anlage inklusive
der gesamten Datenhistorie jeder-
zeit abrufen, was eine durchgangi-
ge Dokumentation gewahrleistet.
Aus diesen Informationen kann
bei Stérungen ohne langwierige
Problemsuche eine schnelle und
einfache Diagnose abgeleitet wer-
den. Darlber hinaus ermdglicht die
Cloud-L6sung die Berechnung so
genannter Key Performance Indi-
katoren (KPI) bzw. von Leistungs-
kennzahlen. So informiert bspw.
die Overall Equipment Effectivness
(OEE) oder Gesamtanlageneffektivi-
tat welche VerfUgbarkeit die Anlage
hat und mit welcher Effektivitat sie
betrieben wird. Auf Basis dieser
Kennzahl kann beurteilt werden,
ob mit der Anlage ein absehbares
héheres Reinigungsaufkommen
abgedeckt werden kann. Dies tragt
dazu bei, den Einsatz von Produk-
tionsmitteln und -prozessen zu op-
timieren. Informationen liefert die
Cloud unter anderem auch Uber
die Destillatleistung, die wiederum
RuckschlUsse Uber die Qualitat der
Medienaufbereitung ermaoglicht.

© Ecoclean GmbH

Uber die Verbrauchsinformationen
|8sst sich erkennen, ob bspw. der
Stromverbrauch im gewohnten Be-
reich liegt. Abweichungen weisen
z.B. darauf hin, dass eine Kom-
ponente ausgefallen ist. Darlber
hinaus kdénnen Uber die Cloud bei
einer Stérung direkt aus der Anlage
Stérungsmeldungen abgesetzt und
dadurch Kommunikationsbarrieren
abgebaut werden. Ungeplante
Stillstandzeiten der Anlage lassen
sich durch die Wartungsprognose
vermeiden, da jederzeit Informatio-
nen zur Verfligung stehen, wie viele
Chargen noch gereinigt bzw. wie
viele Stunden die Anlage noch be-
trieben werden kann bis die néchste
Wartung durchzufUhren ist. Darlber
hinaus ermdglicht CareConnect die
llckenlose chargen- oder bauteil-
spezifische Dokumentation der An-
lagen- und Prozessbedingungen,
wie sie unter anderem in der Luft-
fahrtindustrie, Medizintechnik und
Automobilindustrie gefordert wird.

Hohe Sicherheit und
Transparenz

Die Datenlbertragung von der
SPS an die Cloud erfolgt tber eine
Schnittstelle, deren Daten- und
Kommunikationssicherheit dem
Stand der Technik entspricht und
die sich einfach in bestehende IT-
Systeme integrieren lasst. Dabei be-
steht fur den Anwender volle Trans-
parenz, welche Daten zu welchem
Zweck erfasst werden. Ein weiterer

Sicherheitslevel wurde dadurch in-
tegriert, dass auf die Anlagensteue-
rung nur ein lesender Zugriff erfolgt.
Eingriffe von auBen sind dadurch
praktisch ausgeschlossen.

Dies tragt in Kombination mit den
durch die Cloud-L6sung generierten

KONTAKT

PRODUKTION

Mehrwerten dazu bei, die Prozesssi-
cherheit und Produktivitét von Reini-
gungsanlagen zu erhdhen. Realisiert
wurde die Digitalisierungslésung
zunéchst fur die Losemittelanlage
EcoCcore und wird kontinuierlich
fUr weitere Anlagentypen ausgebaut.

Magnus Irion, Research & Development

Ecoclean GmbH, Filderstadt

Tel.: +49 711 7006 O
magnus.irion@ecoclean-group.net
www.ecoclean-group.net

Reinraum-Produkte GmbH

Sauber. Rein. Steril.

KUNDENINDIVIDUELLE
LOGISTIKKONZEPTE

FUR EIN HOCHSTMASS
AN VERSORGUNGS-

SICHERHEIT!

Eine Auswahl unserer Marken

(Bioclean ¢cONTEC |nSpec”

SimStep

VIPERS®

CLEANROOM WIPES

www.iab-reinraumprodukte.de



Welche Umweltauswirkungen hat Ihr Unternehmen? Umweltbelange mdgen in der industriellen Produk-

tion schwierig erscheinen, mussen es aber nicht. Die Bewéltigung von Umweltaspekten ist eine Win-Win-

Situation fUr jedes Unternehmen. ISO 14001 verfugt Uber einen ausgezeichneten Rahmen fur die Ent-

wicklung und Umsetzung eines effektiven Umweltmanagementsystems (EMS). Sie legt Anforderungen

fest, die es einer Organisation ermoglichen, die angestrebten Ergebnisse zu erzielen, die sie fur ihr Um-

weltmanagementsystem festgelegt hat.

Zusatzlich zu einem groBartigen Dienst an der
Umwelt kann ein groBartiges EMS einige erstaun-
liche Vorteile fiir eine Organisation haben:

= Hilft, Abfall zu reduzieren

Kosten senken

Erdffnung neuer Geschaftsmoglichkeiten
Steigerung des Vertrauens von Interessengruppen
Bewiéltigung von dkologischen Verpflichtungen

mit Konsistenz

Im Jahr 2015 hat die ISO 14001 eine Uberarbei-
tung herausgebracht, die einige &uBerst wichtige
Aspekte behandelt, die flr ein EMS von entschei-
dender Bedeutung sind. Ein wichtiger Aspekt war
die Aufnahme proaktiver Initiativen zum Schutz der
Umwelt vor Schaden und Verschlechterungen, wie
z.B. nachhaltige Ressourcennutzung und Klima-
schutz. Ein weiteres Update ermutigt ein Unter-
nehmen, sich am Lebenszyklusdenken zu betei-
ligen, wenn es Umweltaspekte seiner Aktivitaten,
Produkte und Dienstleistungen bertcksichtigt.
Hybridmatten reduzieren die CO,-Emissions-
menge um 40t pro Jahr. Es wirde fast 50ha Wald
pro Jahr erfordern, um so viel CO, zu binden. Ein
einfacher Ausgangspunkt wéren Verbrauchsma-
terialien. Je nach Branche kann es sich um einen
extrem groBen Teil des Budgets handeln. Fir den
taglichen Prozess sind immens viele Verbrauchs-
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materialien erforderlich und werden dennoch nicht
in gleichem MaBe fur die Umweltauswirkungen
bertcksichtigt. Die Auswahl eines umweltfreundli-
chen Produkts kann mit geringem Aufwand enor-
me Auswirkungen auf die Umwelt haben.

Man sollte sich bewusst machen, dass die
Entwicklung nachhaltiger Geschaftspraktiken zur
Steigerung von Unternehmenswerten im besten
Interesse aller liegt. Das Verstandnis der Wichtig-
keit von Nachhaltigkeitsinitiativen steigt und vie-
le Unternehmen setzen sich daflr ein, dass sie
ihre Nachhaltigkeitsziele erreichen. Ein wichtiger
Schritt in diesem Prozess ist die Herstellung von
umweltfreundlichen Produkten.

Biohybridmatten

Biohybridmatten (exklusiv von Purus International,
Inc. hergestellt) sind das erste Produkt zur Kon-
taminationskontrolle, das erneuerbare pflanzliche
Materialien enthalt und eine umweltfreundliche
Alternative fur gesellschaftlich verantwortliche
Organisationen darstellt.

Technologie

Um den Einsatz dieser neuen Technologie besser
zu verstehen, ist es wichtig, die Zusammenset-
zung einer Klebematte zu verstehen. Jede Mat-
te besteht aus 30 oder 60 Platten aus 1,5mm

diinnem Film, und jede Platte hat eine 0,3mm
dicke, druckempfindliche Klebstoffbeschichtung
auf Acrylbasis. Bisher bestanden diese Folien aus
100 % Polyethylen niedriger Dichte (LDPE), das
aus nicht erneuerbaren Ressourcen stammt.

Biohybridmatten unterscheiden sich dadurch,
dass sie eine spezielle Art von Harz verwenden,
um sich mit dem LDPE, der thermoplastischen
Stéarke (TPS), zu vermischen. TPS-Harz wird aus
nachwachsenden, umweltfreundlichen Rohstof-
fen hergestellt. Jedes Blatt besteht aus 20 % TPS.

EMS kann einem Unternehmen erstaunliche
Vorteile bringen. Es kann dazu beitragen, Abfall
zu reduzieren und Kosten zu senken.

Das Hybridharz verwendet nur gentechnikfrei
angebaute Produkte, und jede verwendete Starke
hat verschiedene Umweltkriterien hinsichtlich inrer
Herkunft erflllt.

CO0,.Bilanz

Der andere groBe Vorteil der Verwendung einer
erneuerbaren Ressource ist die Reduzierung des
gesamten CO,-FuBabdrucks des Produkts. Die
Verwendung eines Hybridharzes bei der Herstel-
lung der Matte hat die Treibhausgasemissionen
um 11 % reduziert. Eine vom Centre for Design
der RMIT University, Melbourne, Australien,
durchgefiihrte Lebenszyklusanalyse (LCA) besta-
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Biohybridmatten - Ein Beitrag zur Reduzierung der jahrlichen CO,-Emissionen

Testobjekte Standard Biohybrid m
10 18 13

Zugfestigkeit,’Y (Mpa) >

Dehnung, K (%) >150

tigte diese Umweltkennzahlen. Die Okobilanz be-
wertet die Gesamtmenge der Treibhausgase, die
zur direkten Unterstitzung menschlicher Aktivita-
ten produziert werden, in der Regel ausgedrtickt
in Tonnen Kohlendioxid (CO,). Es wird geschatzt,
dass Hybridmatten die Menge an CO,-Gas um
40 t pro Jahr reduzieren werden.

Neben dem durch das Material selbst gebun-
denen Kohlenstoff gehen Biohybridmatten einen
Schritt weiter in Richtung Umweltschutz. Der
aus der eingehenden Frachtgutférderung emit-
tierte Kohlenstoff wird in Form von CO,-Credits
ausgeglichen. Das heift, durch einen Beitrag zu
verschiedenen Projekten in den Bereichen Forst-
wirtschaft, Energieeffizienz und erneuerbare Ener-
gien kompensieren Hybridmatten zuséatzliche 52 t
CO, pro Jahr. Das entspricht dem CO,-Ausgleich
von weiteren 60 ha Wald.

Biohybridmatten behalten die gleiche her-
vorragende Leistung wie ihr Vorganger, da die

1122 1301

TPS- und LDPE-Mischung selbst wie ein LDPE
wirken. Das Hauptaugenmerk bei Klebematten
liegt auf der Festigkeit der einzelnen Platten.
Jedes Blatt muss stabil genug sein, um der Be-
lastung des Betretens standzuhalten. Zusétzlich
erfordert das Entfernen der einzelnen Bdgen et-
was Kraftaufwand. Daher ist es wichtig, dass
das Material stark genug ist, um die Belastung
beim Begehen zu bewaltigen und trotzdem fle-
xibel genug zu sein, um beim Entfernen nicht
auseinanderzurei3en. Biohybridmatten erflllen
beide Anforderungen mit hervorragenden Zug-
und Dehnungseigenschaften.

Zusammenfassung

Umweltinitiativen in der Produktion kénnen eine
Herausforderung sein. Biohybrid-Matten sind
jedoch eine einfache Losung fur jedes Unterneh-
men, das seine Gesamtauswirkungen auf die
Umwelt reduzieren mdéchte.

Durch die Verwendung erneuerbarer Materialien
und den Beitrag zu Initiativen zur CO,-Reduzie-
rung wird die Biohybridmatte Gber 100t CO,-
Emissionen pro Jahr ausgleichen. Dabei wird die
Leistung nicht beeintréchtigt.

Fiir weitere Informationen, Fragen oder
Feedback wenden Sie sich bitte an

sustainability@vwr.com

KONTAKT
VWR, part of Avantor, Kelsterbach
Tel.: +49 6107 9008 500
Info.de@vwr.com

WWW.VWF.COmM
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MEDIZINTECHNIK

Mikrospritzguss
und Mikro-Lumen-Extrusion

Full-Service-Konzept fiir Medizinprodukte auf Silikon- und Thermoplastbasis

Wiéhrend die niedrige Viskositdt des Werkstoffs bei der Herstellung diinnwandiger Produkte einen Vorteil darstellt und auch komplizierte Geometrien ermdglicht, erfor-
dern die verschiedenen Konsistenzen der am Markt verfiigbaren Silikone einen iiberaus préazisen Werkzeugbhau, um Leckagen und Gratbildung zu vermeiden. (Im Bild:
Mikro-Silikonformteile im Vergleich zu einem Streichholzkopf.) © Flexan

Mit der Akquiisition der IntroMED im April letzten Jahres hat die Flexan-Gruppe
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In Verbindung mit der Ubernahme von Medron im
Jahr 2016, einem Experten flir In-house-Herstel-
lung und Assemblierung von Katheter-Endpro-
dukten, und den Investitionen in die neue Zentrale
der Medizintechniksparte FMI starkte das US-Un-
ternehmen seine Marktposition als Full-Service-
Anbieter in der Branche. Der Schwerpunkt liegt
dabei auf Entwicklungsdienstleistungen und Pro-
dukten im Bereich des Mikrospritzgusses sowie
der Mikro-Lumen-Extrusion von Medizinproduk-
ten auf Thermoplastik- und Silikonbasis.

Werner Karau

Steigende Nachfrage

,In den vergangenen Jahren ist die Nachfrage
nach medizinischen Produkten aus Kunststoff
und Silikon sowie deren Kombination und As-
semblierung permanent angestiegen — ebenso
wie die Qualitatsanforderungen, die diese Pro-
dukte erflillen muissen®, beschreibt Werner Karau,
European Commercial Leader bei Flexan. Dieser
Trend nimmt gemaB einer Erhebung des US-
amerikanischen Marktforschungunternehmens
Global View Research weiter zu. Im Jahr 2025
wird der globale Umsatz mit medizinischen Sili-
konprodukten eine Summe von etwa $597 Mio.
erreichen, bei einer jahrlichen Zuwachsrate von
durchschnittlich 6,6 %. Um sich angesichts dieser
Zuwachsraten auf die eigenen Kernprozesse kon-
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zentrieren zu kénnen, nehmen OEMSs bei der Her-
stellung der einzelnen Komponenten mehr und
mehr die Dienste hochspezialisierter Auftragsfer-
tiger in Anspruch. ,Als Full-Service-Anbieter bei
der Herstellung von medizinischen Komponenten
begleitet Flexan die komplette Wertschépfungs-
kette, angefangen von der Produktentwicklung
Uber den Prototypen- und Werkzeugbau bis hin
zur Serienproduktion mit umfassender Qualitats-
sicherung und Logistik*, berichtet Karau.

Mikroextrusions- oder Mikro-
moulding-Verfahren

Die steigende Nachfrage nach Kunststoff- oder
Silikonprodukten, die im Mikroextrusions- oder
Mikromoulding-Verfahren hergestellt werden, 1asst
sich unter anderem auf die hervorragenden Eigen-
schaften des Werkstoffs zurtickfihren. Vor allem
die Biokompatibilitédt des Materials erméglicht eine
problemlose Verwendung bei der Herstellung von
Medizinprodukten. Des Weiteren sprechen die
chemische und thermische Stabilitat der Silikone
sowie die bakterielle Resistenz fur den Einsatz
des Materials im Medizinsektor. Die Verarbeitung
des FlUssigsilikons (LSR), ist jedoch hochst an-
spruchsvoll. Wahrend die niedrige Viskositat des
Werkstoffs bei der Herstellung dinnwandiger Pro-
dukte einen Vorteil darstellt und auch komplizierte

den Ausbau und die Erweiterung des eigenen Portfolios erfolgreich fortgesetzt.
Der Auftragsfertiger patentierter EinfUhrbestecke fur die Katheterplatzierung
tragt wesentlich dazu bei, dass der global agierende Contract Manufacturer
Flexan die eigene Fertigungstiefe im Bereich Medizintechnik weiter erhdhen
und die Wertschopfungstiefe ausbauen konnte.

Geometrien ermdglicht, erfordern die verschiede-
nen Konsistenzen der am Markt verfligbaren Si-
likone einen Uberaus prézisen Werkzeugbau, um
Leckagen und Gratbildung zu vermeiden. ,Durch
langjéhrige und intensive Kooperation mit zerti-
fizierten Werkzeug- und Formenbauern kénnen
wir in der Phase des Prototyping notwendige
Anpassungen und Anderungen schnell und kos-
tengunstig umsetzen. Auf diese Weise haben wir
flr jeden Auftrag in kurzer Zeit ein individuelles
Spritzgusswerkzeug zur Verfugung®, so Karau.
Diese Flexibilitat ist unabdingbar, da im Bereich
der Extrusion die Kundenanforderungen im Grun-
de mit jedem neuen Produkt steigen. Multilumen-
oder Mehrkammerschlauche werden mit immer
kleineren Durchmessern und dinneren Wanden
bendtigt. ,Unsere Aufgabe besteht stets aufs
Neue darin, den passenden Prozess zu entwi-
ckeln und das geeignete Material zu identifizieren,
um diese Produkte zu realisieren, erklart Karau.

Werner Karau

Flexan LLC, Paderborn
Tel.: +49 5251 3906366
werner.karau@flexan.com
www.flexan.com



Wellmann Engineering hat bei MicroTec in Stein-
feld eine Anlage zur Herstellung von Starterkul-
turen realisiert: Unter Hygienestandards, die
Pharma-Bedingungen entsprechen, werden hier
spezielle Mikroorganismen in Reinkultur vermehrt.
Diese kommen anschlieBend in der Lebensmit-
telindustrie zum Einsatz: Durch Fermentation
verbessern sie das Aroma, den Reifeprozess und
die Haltbarkeit von Fleischwaren. Da Starterkul-
turen ein breites Anwendungsspektrum besit-
zen, hat die Technologie Wachstumspotenzial.
,Fermentation durch Mikroorganismen ist grund-
sétzlich eine sehr traditionelle Methode“, sagt

MicroTec-Mitgriinder Jorg
Groth im oberen Teil der
Anlage am Fermenter.

© Wellmann Engineering/ Carsten Hinnah

Iy T

Materialschleusen werden immer dort verwendet, wo Werkstoffe,
Ausriistung, Dokumente oder Stichproben zwischen Reinrdumen,
Raumen mit unterschiedlichem Druck oder Rdumen mit unterschied-
lichen Reinheitsklassen kontrolliert transferiert werden sollen. Bei vie-
len medizinischen und pharmazeutischen Institutionen, Entwicklungs-
labors und Produktionsunternehmen auf der ganzen Welt sind diese
bereits im Einsatz. Die Edelstahl-Materialschleusen der Serie ,Kam-
bic“ vom Unternehmen Cik Solutions sind das Ergebnis jahrelanger Er-

CiK Solutions GmbH
Tel.: +49 721 6269085 0
info@cik-solutions.com - www.cik-solutions.com

Das Warngerit fiir OI- und Benzinabscheider
WGA 01 von Afriso, bestehend aus dem Aus-
wertegerat WGA 01 und der kapazitiven Sonde
WGA-ES4, wird zur Uberwachung von Trenn-
schichtstérken eingesetzt. Optional kann zu-
dem auch noch eine Kaltleiter-Sonde (WGA-R6)
zur Uberwachung des maximalen Fiillstandes
angeschlossen werden. WGA-ES4 wird min-
destens 150 mm unter dem konstanten Niveau
des Abscheiders montiert. Sobald die Ol- oder
Benzinschicht die kritische Hohe erreicht, wird
Alarm ausgelost. Durch den zusatzlichen Ein-
bau der Sonde WGA-R6 oberhalb des kons-
tanten Niveaus erfolgt bei einer Havarie eine

Afriso-Euro-Index GmbH
Tel.: +49 7135102 0
info@afriso.de - www.afriso.de

%

Geschéftsfiihrer Gerhard Wellmann, ,auch zur
Herstellung von Sauerkraut, Kefir und Joghurt
braucht es Starterkulturen.“ Die Anlage von Mi-
croTec macht den Naturprozess der Vermehrung
exakt aussteuerbar, sodass Kunden aus der Le-
bensmittelindustrie kontinuierlich mit Starter-
kulturen in reproduzierbarer Menge und Qualitét
beliefert werden konnen.

Vielzahl von Parametern exakt steuerbar
Die Herstellung einer Reinkultur erfordert ein
duBerst hygienisches Anlagendesign, um die
Vermehrung von Fremdkulturen auszuschlieBen.
Denn innerhalb der Anlage ftrifft
jede Art von Mikroorganismen auf
ideale  Wachstumsbedingungen.
»indem eine Vielzahl unterschied-
licher Parameter wie ph-Wert,
Sauerstoff- sowie Stickstoffzufuhr,
Glukosegehalt und Temperatur
exakt regelbar sind, schaffen wir
optimale  Prozesshedingungen®,

Tel.: +49 (0) 52 01/81 61 0
www.wellmann-engineering.eu

sofortige Alarmierung, so dass das Austreten
von Leichtfliissigkeiten aus der Anlage oder
den Schachtaufbauten sofort erkannt wird und
geeignete GegenmaBnahmen eingeleitet wer-
den kénnen. Die Auswerteeinheit ist in einem
robusten Wandaufbaugehduse mit frontseiti-
gen Priif- und Quittiertasten sowie zwei integ-
rierten LEDs fiir die Anzeige des Normal- oder
Alarmzustandes untergebracht. WGA 01 wird
mit AC 230V versorgt und ist flir Umgebungs-
temperaturen von -25 bis +50 °C geeignet. Das
Auswertegerat verfiigt iiber einen optischen und
akustischen Alarm sowie zwei Relaisausgénge
flir weitere Schaltaufgaben.

sagt Gerhard Wellmann. Ein hoher Grad an Au-
tomatisierung und virtueller Vernetzung sorgt
dafiir, dass die einmal in Gang gesetzte Vermeh-
rung weitgehend autark ablduft. Um den hohen
Hygieneanforderungen gerecht zu werden und
gleichzeitig effizient arbeiten zu kdnnen, wurde
die Anlage von Wellmann Engineering mit soge-
nannten CIP- und SIP-Einrichtungen ausgeriistet.
Wobei CIP fiir ,Cleaning in Place“, zu Deutsch
sinngeméaB ,,Reinigung an Ort und Stelle“ und SIP
fir ,Sterilising in Place“, also ,Sterilisierung vor
Ort“ steht. Das heiBt, sdmtliche Reinigungs- und
Sterilisierungsprozesse laufen vollautomatisch
ohne Demontagearbeiten ab. Gerhard Wellmann
sieht fiir die Technologie Marktpotenzial weit tiber
die Fleischbranche hinaus. Denn 35% aller Le-
bensmittel sind fermentiert, auch Siliermittel fiir
die Landwirtschaft arbeiten mit Starterkulturen.
,Als Generalunternehmer fiir den Anlagenbau bei
MicroTec und bei einer Vielzahl von Pharma-Pro-
jekten haben wir gezeigt, dass wir die Reinraum-
Technik beherrschen®, sagt Wellmann.

Wellmann Anlagentechnik GmbH Halle (Westfalen)

fahrung im Bereich der Entwicklung und Produktion von

Laborgeraten. Das Standardprogramm kann sich sehen

lassen. Und durch die angebotenen Zusatzoptionen wie

Luftzirkulation und Filtrierung, UV-Lampen und vieles
mehr gelingt der Transfer des Materials noch sicherer
und sauberer.

: a.-a

.
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Gastronomie, Lebensmittelindustrie und -handwerk stellen hohe

Anspriche an Hygiene und Sauberkeit. Baro Clean Air Technologies

zeigte auf der ISH 2019 in Frankfurt nachhaltige Innovationen sowie

bewéhrte umweltfreundliche L&sungen fur die rauch- und geruchs-

minimierte Zubereitung frischer Lebensmittel und Speisen.

Als weltweit fuhrende Messe fur nachhaltige Kli-
ma- und Gebaudetechnik ist die ISH in Frank-
furt alle zwei Jahre der Treffpunkt fir Experten
und Entscheider der Branche. Der ideale Ort
und Anlass fur Béro Clean Air Technologies, um
wegweisende Losungen fur GroBkichen sowie
flr Lebensmittelindustrie und -handwerk zu préa-
sentieren. Bei der Herstellung von Nahrungsmit-
teln haben Anlagen mit UV-C Technologie eine
groBe Bedeutung: Sie sorgen fUr entkeimte Luft
und Oberflachen — fur héhere Sicherheit in der
Produktion und l&angere Haltbarkeit im Regal.
Mehr Gestaltungsfreiheit flr die Zubereitung fri-
scher Speisen in Verkaufsrdumen ermdglicht das
Produkt KitTech mit UV-C-Ozon-Technologie zur
Fettreduzierung in Ablufthauben oder die Plas-
maStream-Technologie zur Geruchsminimierung
in LUftungsanlagen. Gegen Blaurauch ist die neue
Cumulus-Technologie ein wirksames Mittel.

Blaurauch wirksam bekdmpfen

Ob Steakhaus oder Burger-Restaurant: Zube-
reitungsverfahren wie Holzkohle- oder Lavagrill
liegen im Trend, doch die hohen Temperaturen
flhren zusammen mit tropfendem Fett unwei-
gerlich zur Belastung der Abluft mit Qualm und
Rauch. Der neuartige Rauchgaswéascher Cumu-
lus scheidet RuBpartikel in der Abluftanlage durch
ein Spruhnebelverfahren ab — umweltfreundlich
und ohne Chemie. Neben der Bekampfung von
Blaurauch tragt Cumulus zudem wirkungsvoll
zum Brandschutz bei.
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Freiraum fiir innovative Snack-ldeen

Gastronomische Angebote mit offenen Koch-
bereichen liegen nicht nur in neugestalteten
Hotel-Restaurants oder Systemgastronomien im
Trend, sondern sind auch ein fester Bestandteil
moderner Retail-Konzepte — vom klassischen Le-
bensmittelnandel, Backer oder Metzger bis zum
Einkaufszentrum oder der Tankstelle. Uberall, wo
auf begrenztem Raum frische Snacks und Spei-
sen angeboten werden, haben kompakte Clean
Air Systeme, die Geruchsprobleme I6sen, ihren
Auftritt. Hier punktet B&aro mit den effektiven Kit-
Tech- und PlasmaStream-Technologien zur Fett-
reduzierung und Geruchsminimierung und schafft
Freiheit fUr Planer, Gestalter und Unternehmer.
KitTech ist ein kompaktes, sehr effektiv arbeiten-
des UV-C-Ozon-Reinigungssystem, welches alle
Anforderungen an moderne Abluftprozesse opti-
mal erflllt und ohne grof3en Aufwand in neue oder
bestehende Abluftanlagen integriert werden kann.

Mehr Hygiene, weniger Geriiche

Die Anwendungsfelder moderner Plasma-Tech-
nologien in der Technik sind heute vielfaltig. Sie
reichen von der Oberflachen- und Umwelttechnik
Uber die Messtechnik bis hin zur Liftungstechnik
und dienen dort der Reinigung und Reduzierung
von Gerlichen in der Kichenabluft. Die Abluft,
welche bei der Zubereitung von Speisen entsteht,
belastigt nicht nur das unmittelbare Umfeld, son-
dern auch die Umwelt und gefahrdet durch die
enthaltenen Schadstoffe dartiber hinaus auch die

Gesundheit der Menschen. Als Teil der Klichen-
abluftanlage sorgt die PlasmaStream-Technologie
daflr, dass GerUche effizient minimiert und Fette
aufgenommen werden. Und das ohne chemi-
sche Zusatzstoffe, denn sie basiert auf einem
rein chemisch-physikalischen Prinzip mit vier
Funktionsstufen.

Effektive Systeme zur Luft- und Ober-
flaichenentkeimung

Die keimtoétende Wirkung der UV-C-Strahlung
lasst sich zur umweltfreundlichen Desinfektion
von Luft, Oberflachen und Wasser nutzen. Béro
bietet flr die Luft- und Oberflachenentkeimung ef-
fektive UV-C-Systeme zur Anwendung in der Le-
bensmittelindustrie, im verarbeitenden Handwerk,
in medizinischen Einrichtungen sowie in Bliroge-
bauden oder in der Gastronomie an. Kern dieser
Systeme sind kompakte UV-C-Niederdruckstrah-
ler, die auch auf engstem Raum eine effiziente
und wirksame Reduzierung von Mikroorganismen
gewahrleisten — bei einer sehr hohen Nutzlebens-
dauer von ca. 9.000 Stunden. Die Produktpalette
reicht von UV-C-Kompaktleuchten zur Luft- und
Oberflachenentkeimung Uber kompakte Stand-
gerate bis zu kompletten Modulen zur Integration
in Laftungsanlagen.

Christof Volmer

BARO GmbH & Co. KG, Leichlingen
Tel.: +49 2174 799 0
christof.volmer@baero.com
Www.baero.com



Die Nahrungsmittelindustrie stellt sehr hohe An-
spriiche an den Maschinenbau, auch die kleinste
Komponente muss den Hygiene-Vorschriften ent-
sprechen. Hierfiir hat der Kupplungshauer Enemac
aus Kleinwallstadt die verschiedensten Varianten
entwickelt. Fiir den Reinraum bieten sich die Sicher-
heitskupplung ECR sowie die Wellenkupplung EWC
an: Die Sicherheitskupplung Type ECR, die fiir Aus-
rickmomente zwischen 15 Nm und 240 Nm erhélt-
lich ist, ist komplett aus Edelstahl gefertigt, sogar
die innen liegende Tellerfeder. Die Wellenkupplung
EWC, erhaltlich fiir Nennmomente zwischen 5 Nm
und 1.300 Nm, bestenht aus einem Edelstahibalg
(1.4571), einer Edelstahinabe (1.4301/V2A), sowie
Edelstahlschrauben. Verbunden werden diese Ele-
mente durch ein Mikro-Plasma-SchweiBverfahren,
so dass hier auch keine Kleberiickstande auftreten.
Somit entspricht auch dieses Produkt den Vorschrif-
ten. Aber auch fiir die nicht ganz so anspruchsvollen
Bereiche gibt es Ldsungsmdglichkeiten, beispiels-
weise sind die Typen ECI, ECE und ECG auf Anfrage
auch in Edelstahl erhltlich. Hierbei sind die auBen
liegenden Teile aus Edelstahl gefertigt, wahrend die
innen liegende Tellerfeder aus chemisch behandel-
tem Stahl besteht. Auch gekapselte Sondervarian-
ten konnen auf Anfrage gefertigt werden.

Enemac GmbH
Tel.: +49 6022 7107 0
info@enemac.de - www.enemac.de

Die neue Metoclean Air Clean Mat von Asmetec wurde speziell fiir Industrien entwickelt, die
Reinrdume erfordern, wie Elektronik, Mikroelektronik, medizinische Gerdte, medizinisches Ma-
terial, Luftfahrt, Arzneimittelherstellung und -handling, Fotolithografie, Membranschalter, Dis-
playprodukte, Krankenhéuser, Kliniken und Labore. Die Matte ist die technische Alternative zu
Staubbindematten und dient zum professionellen Entfernen von Partikeln, Schmutz und Abla-
gerungen von Schuhsolen und Rollen von Transportwagen 0.4. vor Reinraumbereichen. Ein Be-
wegungssensor erkennt, dass ein Benutzer kommt und schaltet die Luftfiltereinheit ein. In der
Matte sind federbelastete Kugelventile integriert, die sich beim Betreten 6ffnen und so den Un-
terdruck freigeben, wodurch dann der Staub abgesaugt wird. Beim Verlassen der Matte schaltet
sich das System automatisch wieder ab. Der abgesaugte Schmutz wird in einem Filterbeutel ge-
sammelt, hnlich wie bei einem Staubsauger. Eine durch Hepa-Filter gereinigte Luft verlasst das

METOCLEAN®

Air Clean Mat

varchadons Gioken
Iaivic a8 B ekl AP

Im Bereich der chemischen und biotechnischen Wirkstoffproduktion gehen Mitarbeiter am Standort ei-
nes bekannten Pharmaunternehmens im Rhein-Main-Gebiet mit Sduren, Laugen und anderen Gefahr-
stoffen unterschiedlichster Art um. Der 2017 in den Markt eingefiihrte Chemikalienschutzanzug Tychem
6.000 F Faceseal von Dupont Personal Protection gibt ihnen dabei den besonderen Schutz, den sol-
che Téatigkeiten mit ihrem hohen Gefahrdungspotenzial erfordern. Das Unternehmen hatte sich Ende
2017 fiir dessen Einsatz entschieden, nachdem Dupont eingehend iiber die Einsatzmdglichkeiten von
Chemikalienschutzanziigen beraten, alle relevanten Daten bereitgestellt und dann schnell und unbii-
rokratisch Muster fiir umfangreiche Tragetests geliefert hatte. Ein Video, das kiirzlich vor Ort in enger
Zusammenarbeit mit Dupont produziert wurde, zeigt das korrekte An- und Ablegen des Schutzanzugs.
Damit schulen Mitarbeiter des dortigen Bereichs Arbeitsschutz regelméBig mehrere Kollegen, um so
eine Kontamination des Tragers durch Gefahrstoffe und damit verbundene Gesundheitsgefahrdungen
sicher zu vermeiden. Der Schutzanzug wiegt weniger als 500 g und bietet trotz der hohen Schutzwir-
kung einen guten Tragekomfort. Erl kommt (iberall dort zum

Einsatz, wo der Anwenderschutz gegeniiber organischen

sowie auch hoch konzentrierten anorganischen Chemikalien -

in Kombination mit einer Atemschutzmaske erforderlich ist.
Zudem eignet er sich aufgrund der antistatischen Ausriistung
auf der Innenseite sowie der in die Socken eingearbeiteten
Ableitstreifen in Verbindung mit ableitfahigen Schutzstiefeln
auch fiir explosionsgefihrdete Bereiche.

ipp.dupont.com
www.safespec.dupont.de - www.dow-dupont.com
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- Freudenberg Filtration Tech-
: nologies hat den Viledon
P Produktkatalog fiir die Jahre
¥ 2019/2020  verdffentlicht.
Neu in dieser Ausgabe sind
e aktualisierte Informationen
zur Priifnorm I1SO 16890, der Eurovent Richtlinie 4/23 und
den neuen Energieeffizienzklassen (4/21). Daneben gibt es
zahlreiche Details zu interessanten Innovationen. Fir Kun-
den bietet der Katalog eine einfache und schnelle Ubersicht
zu passenden Produkten. Auf 150 Seiten findet sich das
aktuelle Produkt- und Serviceangebot aus der Luft- und
Fliissigkeitsfiltration. Neben der gedruckten Version steht
online weiterhin der digitale Viledon e-Katalog zu Verfi-
gung. Zudem kann er online heruntergeladen oder als ge-
drucktes Exemplar unter viledon@freudenberg-filter.com
bestellt werden. Das Kernstiick bildet der leicht erfasshare
Uberblick zum Produkt- und Leistungsportfolio. Daneben
beschéftigt sich der Katalog mit Themen wie Digitalisie-
rung und Nachhaltigkeit — immer in Verbindung mit den
innovativen Losungen von Freudenberg Filtration Techno-
logies. AuBerdem liefert das Werk Einblicke in aktuelles Ex-
pertenwissen rund um die Welt der Industriellen Filtration.

System, viel sauberer als zuvor. Die Matte
wird einfach an das vorhandene 230 VAC
Stromnetz (iber ein Kabel mit Schukoste-
cker angeschlossen und gibt es in vielen
verschiedenen GroBen und Ausfiihrun-
gen. Es kénnen auch kundenspezifische
MabBe gefertigt werden.

Freudenberg Filtration Technologies SE & Co. KG
Tel.: +49 6201 80 0
info@freudenberg-filter.com - www.freudenberg-filter.de

Asmetec GmbH

Tel.: +49 6352 75068 0
info@asmetec.de - www.asmetec.de
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Mit einem iiberarbeiteten Design-
und Farbspektrum sowie einer
zusétzlichen Oberfldchenvariante
prasentiert sich der Kautschuk-
Belag Noraplan Signa von Nora
Systems erstmals auf der Bau
2019. Der Kautschukboden iiber-
zeugt seit der Markteinfilhrung
2007 durch seine Vielseitigkeit im
Hinblick auf Zubehdr, Farb- und
Funktionsvielfalt. ,Noraplan Signa
ist ein Allrounder fiir jeden Einsatzbereich und das erfolgreichste Produkt in der

Historie von Nora Systems“, sagt Dirk Oswald, Leiter des Produktmanagements

=, des Unternehmens. Die Griinde flir den andauernden Erfolg sind vielfaltig. Zum
vy einen iiberzeugt die Farbvielfalt, zum anderen ist der Boden auch funktional ein
¥ Alleskonner und unterstiitzt den Systemgedanken. So ist Noraplan Signa bei-
spielsweise als ableitfahige Variante erhaltlich, als Fliese und Bahnenware oder
in unterschiedlichen Dicken. Auch eine Variante mit besonders hoher Trittschall-
dammung ist Bestandteil des Sortiments. Neben der Vielzahl an unterschiedli-
chen technischen und funktionalen Eigenschaften umfasst das Produktportfolio
ein passendes Zubehor-Programm mit Fugenmasse oder Sockelleisten fiir den
perfekten Wandhochzug. Neben der zusétzlichen Oberfldchenvariante wurden
auch das Farbspektrum sowie das Granulatdesign (iberarbeitet. ,Uns war es
auch bei den Uberarbeitungen wichtig, ein harmonisches Design mit durchweg

Vom 21.—23. Mai 2019 prasentiert Multivac auf
der Medteclive seine Automatisierungs- und
Linienkompetenz im Bereich der Verpackungs-
ldsungen fiir Medizingiiter. Im Mittelpunkt steht
eine Linie fiir das Verpacken von vorgefiillten
Glas- oder Kunststoffspritzen. Zu den weiteren
Exponaten zéhlen unterschiedliche Ldsungen
flir das Verpacken von medizinischen Produkten
in kleinen bis mittleren Chargen, die sich durch
eine hohe Flexibilitdt und Effizienz auszeichnen.
Die Verpackungslinie fiir das Verpacken von me-
dizinischen Sterilgiitern besteht aus einem Vib-
rationstopf, einem Spritzenzufiihrsystem, einer
Tiefziehverpackungsmaschine R 245, einem Di-
gitaldrucker zur Bedruckung der Packungen mit
flexiblen Produktionsdaten sowie einem Visions-
ystem zur Druckbildkontrolle. Das automatische
Zufiihrsystem bringt vorgefiillte Glas- oder Kunst-
stoffspritzen in die Packungskavititen ein und
gewahrleistet eine kontrollierte Ausrichtung der
Produkte. Es besteht aus einem Zufiihrwellensys-
tem, einem Vereinzelungsrad, einem Transport-
band und einem pick & place-Roboter. Die Zu-
flihrung ist mit der Tiefziehverpackungsmaschine
synchronisiert und kann (iber das Bedienterminal
der Verpackungsmaschine gesteuert werden. Die
Tiefziehverpackungsmaschine bietet eine hohe
Flexibilitdt hinsichtlich der zu verarbeitenden
Packstoffe und Packungsformate.

Multivac Sepp Haggenmiiller SE & Co. KG

Tel.: +49 8334 601 0
muwo@multivac.de - www.multivac.com
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zeitlosen Farben zu kreieren, so dass ein installierter Boden auch nach Jahr-

zehnten noch attraktiv und modern aussieht®, so Oswald.

Nora Systems GmbH
Tel.: +49 6201 80 5666
info-de@nora.com - www.nora.com

Der widerstandsfahigste Bodenbelag der Welt von Master Builders Solutions feiert Ge-
burtstag: Vor 50 Jahren wurde die Ucrete-Bodenldsung patentiert. Ucrete basiert auf einer
einzigartigen Kunstharz-Technologie, die fiir eine auBerordentliche Bestandigkeit gegen
aggressive Chemikalien, extreme mechanische Belastungen sowie Temperaturschocks
sorgt. Die Bdden eignen sich besonders fiir aggressive Umgebungen wie etwa Verarbei-
tungsbereiche in der Lebensmittel-, Getrdnke-, Chemie- und Pharmaindustrie. Sie bilden
homogene, fugenminimierte und bei Bedarf rutschfeste Oberfldchen, die eine sichere und
hygienische Arbeitsumgebung erméglichen. Die Flachen bleiben bis zu einer Temperatur
von 130°C formstabil und erfiillen selbst strengste Hygieneanforderungen. Die Entwick-
lung von Ucrete begann in den spéten 1960er Jahren mit der Suche nach einer wider-
standsfahigen und langlebigen Bodenbeschichtung fiir Chemiewerke. ,,Die Eigenschaften
der neuen Bodenbeschichtung, die man Ucrete — eine Kombination aus Urethane und
Concrete, also Polyurethan und Beton — nannte, waren revolutionar”, erklart Philip Ansell,
Marketing Manager Ucrete Industrial Flooring Europa bei BASF. Die urspriinglichen zwei
Varianten von Ucrete — glatt und rau — wurden
mittlerweile zu einer Produktreihe mit mehr als
einem Dutzend verschiedener Lésungen fiir
eine Vielzahl anspruchsvoller Umgebungsbe-
dingungen weiterentwickelt. Allen gemeinsam
sind die extreme Robustheit und Langlebigkeit.

BASF SE
Tel.: +49 621600
global.info@basf.com - www.basf.com




Das Unternehmen Friedrich Sailer hat einen Hygienic Design Reinraum-
tisch mit besonderen Eigenschaften prasentiert. Der Edelstahl-Tisch
mit einer Oberflachenrauheit Ra < 0,8 pm verfiigt iiber eine hygienisch
optimierte, geschlossene und leicht zu reinigende Grundkonstruktion
sowie eine plane lasergeschweiBte doppelschalige Tischplatte mit be-
sonderer Druckstabilitit und fest verbundener Tischoberplatte aus Co-
rian. Dieses reinraumgeeignete Material ist glatt und gut zu reinigen.
Gleichzeitig wird Corian etwa bei Arbeiten im Sitzen als deutlich ange-
nehmer empfunden, da es weniger ,kontaktkalt“ als Edelstahl ist. In
der Corian-Platte hat die Firma eine Moglichkeit zum induktiven Laden
(Qi charging) von mobilen Endgeréaten reinraumgerecht integriert. Es ist
weder eine Fuge noch ein Kabel sichtbar. Eine ebenfalls in der Tischfla-
che integrierte LED-Beleuchtung markiert den Ladepunkt. Zum Laden
muss das mobile Endgerét lediglich auf diesem Bereich der Tischflache
abgelegt werden. Der Ladevorgang startet dann automatisch. Dieser
Ansatz folgt dem Trend, Einrichtungsgegenstanden zunehmend weite-
re Funktionalitdten zu geben.

Durch die vollkommene Inte-
gration bleibt der Reinigungs-
aufwand eines solchen Rein-
raummobels trotz erweiterter
Funktionalitét gleich. Der Tisch
ist in verschiedenen MaBen
verfligbar und kann mit rein-
raumgerechten  Kabeldurch-
lassen sowie Monitorhalterun-
gen versehen werden.

Friedrich Sailer GmbH
Tel.: +49 731 98590 0
info@friedrich-sailer.de - www.friedrich-sailer.de

Vaisala stellt das neueste Datenlogger-Modell der RFL-Serie vor — den RFL 100 fiir reine Tempe-
raturmessungen. Der Datenlogger arbeitet mit der von Vaisala entwickelten Vainet Funktechnik fiir
die Temperaturtiberwachung in Kiihl- und Gefriersystemen, Inkubatoren, Fliissigstickstofftanks,
Kiihirdumen und Tiefsttemperatur-Gefrieranlagen. Je nach Umgebungsbedingungen kdnnen die
drahtlosen Datenlogger in geschlossenen Raumen (iber eine Entfernung von 100 m miteinander
kommunizieren. Der Vainet Zugangspunkt (AP 10) ermdglicht den Anschluss von bis zu 32 Daten-
loggern. Die Temperatur-Datenlogger dieser Serie arbeiten mit Fest- oder Kabelsonden, die einen
Messbereich zwischen -196 bis +90 °C abdecken. Alle Datenlogger der Serie nutzen die viewlinc
5.0 Software zur Uberwachung, Alarmmanagement und Berichterstellung. ,Wir haben sehr posi-
tives Feedback von Anwendern der Temperatur- und Feuchte-Datenlogger der RFL-Serie erhal-
ten. Die Kunden schétzen die drahtlosen Datenlogger aus verschiedenen Griinden, etwa wegen
des hoch gesicherten Dateniibertagungssystems. Das System verwendet ein Signal mit niedri-
gem Pegel, dessen Ausbreitung nicht durch Hindernisse gestort wird. Besonders héufig verwei-
sen die Anwender auf die komfortable und kostenglinstige Installation in drahtlosen Netzwerken.
Insbesondere in groBen und komplexen
Lagerumgebungen ist das ein enormer
Vorteil“, erklart Anniina Uotila, Produkt-
managerin im Vaisala Geschéftsbereich
Industrial Measurements.

Vaisala GmbH
Tel.: +49 228 24971 0
info@vaisala.com - www.vaisala.de
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In diesem Jahr wartet RK Rose+Krieger zur Han-
nover Messe mit vier Neuheiten aus der Verbin-
dungs-, Linear- und Profiltechnik auf: Erstmals
dem Fachpublikum vorgestellt werden hdéhenver-
stellbare Versionen der doppelten und teleskopie-
renden Monitortragarme und eine neue Premium-
version der Hubsdulensteuerung Multicontrol II.
AuBerdem sind das vollstindig Uberarbeitete Ar-
beitsplatzsystem Easywork und eine neue Baugré-
Be der Doppelwellen-Lineareinheit EPX-Il KG auf
der Messe zu erleben. Der Geschaftsbereich Ver-
bindungstechnik hat das Produktspektrum der RK
Monitorhalterung um zwei neue Tragarmmodelle
erweitert. Ab sofort sind sowohl der doppelte als
auch der teleskopierende Tragarm in einer hohen-
verstellbaren Version erhéltlich. Auch das System
fir aufgabenspezifische, ergonomische Arbeits-
platze wurde iiberarbeitet. Die Hohenverstellung
der Arbeitstische erfolgt jetzt mit Hubsdulen der
Multilift Il Familie. Folgerichtig bietet das Unter-
nehmen nun auch seine Easywork-Arbeitspldtze
in den Versionen Multilift Il standard, impact, te-
lescope und ESD an. Erst im vergangenen Herbst
wurde die neue Doppelwellen-Linearachse mit
Kugelgewindetrieb auf dem Markt gebracht — in
der gangigen BaugréBe 40. Nun folgt die kleine-
re Ausgabe der hochprazisen, maximal flexiblen
Lineareinheit, die ebenfalls 100 % kompatibel mit
dem bestehenden EP(X)-Produktprogramm ist.

RK Rose+Krieger GmbH

Tel.: +49 571 93350
info@rk-online.de - www.rk-rose-krieger.com
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08. Swiss Cleanroom Community Event
09.-11. Powtech
09.-10. Pharma Kongress Produktion und Technik
09.-11. Sterilherstellung Intensivseminar
10. Sicherheit im Reinraum - Lésung und Problem:
Generalversammliung und Fachtagung der SwissGCS
1. Reinstwasser im GMP Umfeld
1. Reinheit und Verhalten in Reinrdumen der technischen Produktion
11.-12 Experten Dialog: Das perfekte Pharmaprojekt
18.-20. Cleanroom Exhibition Istanbul
30. Basisseminar fiir Reinraummitarbeiter
07. 1S0 13485:2016 QM-Systeme fiir Medizinproduktehersteller
07. Mindset Cleanliness: Reinraumverhalten
07.-09. Technology for Medical Devices T4M
08. Robotik in reinen Rdumen
08. Mindset Cleanliness: Reinraumreinigung
08.-09. Tipps fiir Reinigungsverantwortliche
09. Cleanroom Cleaning Operator
14.-17. Lehrgang Zertifizierter Reinraumverantwortlicher
15.-16. 10. Fachkongress: technische Sauberkeit in Montage- und Produktionsprozessen
15.-16. Grundlagen fiir Hygienebeauftragte im GMP Umfeld
17.-18. Praxisseminar Sicherheitstraining Zytostatika
20.-21. Professionelles Reinraummanagement
21.-22. Reinraumtechnik und Reinraumpraxis
21.-23. Labvolution und Biotechnica
21.-23. Medtec Live
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POWTECH

World-Leading Trade Fair for Processing,
Analysis, and Handling of Powder and Bulk Solids
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NURNBERG, GERMANY

PHARMA ERLEBEN, WISSEN TEILEN,
PROZESSE OPTIMIEREN

Vor dem Erfolg kommt das Erlebnis: Pharma.Manufacturing.Excellence. steht fur
Entdecken Sie mechanische Verfahrenstechnik  Fachwissen auf hochstem Niveau. Informieren

in ihrer ganzen Bandbreite und Dynamik. Sie sich auf der Guided Tour Pharma gezielt,

Die POWTECH ist die Wissensplattform fiir wie Sie lhre Prozesse noch effizienter gestalten
Feststoffe in der Pharmaindustrie — und der kénnen und diskutieren Sie mit Pharma-Experten
Ort, an dem Prozessoptimierung beginnt. das Schwerpunktthema pharmazeutische Hilfs-

stoffe und Prozesse.

Ideelle Trager Im Verbund mit
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APN :.:5'. PARTEC NURNBERG / MESSE



