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THEMEN-DIALOG:
Triplan feiert 40 Jahre Jubilaum

«Wir kdnnen bis 1967 zuriickblick-
en. Und bis 2047 vorausschauen.”

Wir wiinschen lhnen ein
schones Weihnachtsfest,
ein gesundes Neues Jahr und
viel Erfolg mit unseren Services.

Innovationen aus
der Zukunft:

40 lahre

TRIPLAN

Engineering Services

Mehr Info unter: www.triplan.com

Newsflow

BASF hat in 2007 fiir 1,9 Mrd.
€ ca. 21,5 Mio. eigene Aktien
zum Kurs von durchschnitt-
lich 88,35 € erworben. Dies
entspricht 4,3 % des Grundka-
pitals. Das Riickkaufprogramm
tiber insgesamt 3 Mrd. € soll
bis Ende 2008 abgeschlossen
sein. Ziel des Riickkaufs sei es,
die Kapitalstruktur zu optimie-
ren und das Ergebnis je Aktie
zu erh6hen. Von den 21,5 Mio.
zuriickgekauften Aktien wur-
den im Juli 2007 rund 9,2 Mio.
Aktien eingezogen.

i Innotec

innovation worldwide

Innovative Software-
Losungen fiir den
Maschinen- und
Anlagenbau

www.innotec.com
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Produktion

_ Stromkosten sparen mit Drehzahl-
» regelungen fiir leistungsstarke
Antriebe iiber 250 kW
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Ehrgeizige Ziele

eit rund einem Jahr verfolgt

Clariant eine ehrgeizige Stra-

tegie mit dem Ziel, auf Welt-
klasseniveau aufzuschlieBen. Dazu will
das Unternehmen sich auf seine Stérken
fokussieren, Produkte, Standorte und
Stellen reduzieren und produkt- und
serviceorientierte Geschéfte voneinan-
dertrennen und gemaB ihrer Bediirfnisse
managen. Brandi Schuster sprach mit Jan
Secher, der seit rund 21 Monaten CEO von
Clariant ist, iiber die Fortschritte bei der

Umstrukturierung des Unternehmens.

CHEManager: Herr Secher, Cla-
riant steht vor einem grund-
legenden Wandel. Was passiert
im Moment?

J. Secher: Im Moment tut sich
im Unternehmen enorm viel, ob
im Bereich der Kostensenkung,
der Rationalisierung oder der
Straffung des Produktportfo-
lios. Wir haben Assessment
Center fiir unsere Fiihrungs-
krifte eingerichtet, durch die
Clariant Academy neue Mdg-
lichkeiten der Mitarbeiterent-
wicklung geschaffen und ein
neues Preismanagementsys-
tem eingefiihrt. Allerdings
haben sich diese Mafinahmen
noch nicht im Ergebnis nie-
dergeschlagen — das wird im
Jahr 2008 passieren. Deshalb
habe ich das Unternehmen
kiirzlich mit einem Flugzeug
auf der Piste verglichen. Im
Moment befinden wir uns in
der Phase, wo die Maschine
mit drohnenden Turbinen die
Startbahn entlang rollt und
beschleunigt.

Und wann ist Clariant bereit
zum Abheben?

J. Secher: Die Divisionen ha-
ben im Ende letzten Jahres
die Transformation unserer
Strategie in konkrete divisio-
nale MaBnahmenpakete ab-
geschlossen. Wir haben jetzt
Klarheit dariiber, wie wir die
Trennung von produkt- und
servicegetriebenem Geschéft
im Einzelnen umsetzen werden
und welche Konsequenzen das
auf unser operatives Ergebnis
haben wird. Nach einer strate-
gischen Analyse aus dem vor-
letzten Jahr ist bei rund 40%
unseres Portfolios der Preis
der differenzierende Faktor
—und das bei einem Unterneh-

www.echemanager.de

,Wir brauchen einen
Kulturwandel”

Jan Secher, CEO von Clariant

men der Spezialchemie. Was
bedeutet «spezial»? Es bedeu-
tet, dass wir Produkte anbie-
ten, die andere nicht anbieten
konnen, und doch differen-
zieren sich etwa 40% unseres
Portfolios iiber den Preis. Das
war ein unsanftes Erwachen,
aber auch sehr heilsam. Es
bedeutet einfach, dass wir
unser Geschift anders fiihren
miissen. Wir miissen besser
lernen, auch die eher kommo-
ditisierten = Geschéftsgebiete
zu managen. Wenn man das
richtig macht kann man sehr
interessante Ertréige damit er-
wirtschaften.

Wie weit ist der Umstrukturie-
rungsprozess fortgeschritten?

ML

J. Secher: Wir bewegen uns
in die Richtung, die wir mit
unserem Ziel fiir 2010 vor-
gegeben haben, und an un-
seren Zielsetzungen hat sich
nichts gedndert. In einigen
Bereichen sind wir zugegebe-
nermaBen nicht ganz so weit
wie geplant, aber wir tun das
Richtige und wir werden un-
ser Ziel erreichen. Nehmen
wir zum Beispiel die Straffung
des Produktportfolios: Wir hat-
ten uns vorgenommen, unsere
Produktpalette um 25 % zu ver-
ringern, und haben schon jetzt
eine Reduzierung um mehr als
20% erreicht.

Im Bereich der Standortre-
duzierung haben wir bereits
drei Standorte sowie sieben

3

Clariant

Standorte wurden in letzter Zeit geschlossen

21

Monate ist CEQ Jan Secher mittlerweile im Amt

40 %

—
(YN ]
—
=
=
Rk
|
—
(YN ]
—
=T
(=
|
P
(7]
—
=
=T
N

des Clariant-Portfolios hat sich in der Vergangenheit
iiber den Preis differenziert
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Ein Asset

Clariant implementiert qualitative Wachstumsstrategie

technische Labore geschlos-
sen. Im dritten Quartal des
letzten Jahres haben wir die
SchlieBung des Standorts der
Division ,Textile, Leather &
Paper Chemicals® im britischen
Selby angekiindigt. Zudem ha-
ben wir beschlossen, die Fa-
brik der Division Pigments &
Additives in Coventry, Rhode
Island, USA, sowie den Stand-
ort der Division Masterbat-
ches in Naucalpan, Mexiko, zu
schlieBen. EinschlieBlich der
fiir das vierte Quartal einge-
planten Umstrukturierungs-
kosten werden in diesem Be-
reich fiir das Jahr insgesamt
rund 250 Mio. CHF anfallen.
Durch diese SchlieBungen, die
Kernstiick unseres Umstruktu-
rierungsplans sind, werden wir
die Hélfte des Personalabbaus
erreichen, den wir uns zum
Ziel gesetzt haben.

Standortschliefungen und da-
mit verbundene Entlassungen
gehéren sicherlich zu den
schwierigeren  Maf3inahmen.
Kénnen Sie weitere Mafinahmen
nennen?

J. Secher: Dies ist ein schmerz-
hafter Prozess, den wir seit
der Ankiindigung im vergan-
genen November durchlaufen.
Wir sprechen erst dann iiber
StandortschlieBungen, wenn
wir so weit sind. Es gibt kei-
ne Garantien, nicht einmal

A ~Wir miissen unser
Geschdft anders fiihren”

fiir unsere grofiten Standorte.
Wenn ich einzelnen Standorten
zusichern wiirde, dass sie nicht
geschlossen werden, wiirden
alle anderen ebenfalls ent-
sprechende Garantien erwar-
ten. Damit wére es unmoglich,
unser kiinftiges Standortnetz
auf Grundlage einer rationalen
Analyse unseres Marktumfelds
aufzubauen.

Wie hat sich die Verdufierung
von Phamaceutical Fine Chemi-
cals und Custom Manufacturing
auf die Dynamik von Clariant
ausgewirkt?

J. Secher: Es gab zwei Verdn-
derungen: Zum Ersten hat sich
die Leistung verbessert, da die-
se beiden Geschiftsbereiche
eine schwache Performance
zeigten. Zum Zweiten haben
die VerduBerungen dem Fiih-
rungsteam einen neuen Fokus
gegeben.

Ist es denkbar, dass Clariant
weitere Geschdftsbereiche ver-
dupert?

J. Secher: Wir werden unser
Portfolio in Zukunft aktiver
managen als zuvor. Wir werden
uns von den Bereichen trennen,
in denen unsere Marktposition
und Profitabilitdt nicht fiihrend
sind und wir auch keine realis-
tische Chance haben, dorthin
zu gelangen. Dabei werden

Asset

Optimierungsprogramm besteht aus drei Elemen-

ten: Technologie, Wissen und Arbeitsschritte. Durch unsere
erstklassigen PlantWeb-Services stellen wir Wissen und Erfahrung
zur Verfligung und helfen dadurch unseren Kunden, innovative
Technologien wie die AMS™-Suite optimal zu nutzen.

Die AMS-Suite enthilt umfassende Software-

Funktionen fiir vorausschauende Wartung und

Optimierungsaufgaben.

t’t_’ www.emersonprocess.de
o= info.de@emerson.com

S
EMERSON

Process Management

wir Wert fiir unsere Aktionire
schaffen. Auf der anderen Sei-
te werden wir unser Portfolio
dort verstdrken, wo wir uns
bereits in einer fithrenden Po-
sition befinden. Der entspre-
chende Analyseprozess hat im
Juli letzten Jahres begonnen
und wir werden im Laufe des
ersten Quartals Einzelheiten
bekannt geben.

Wo sehen Sie die Zukunft von
Clariant?

J. Secher: Seit ich bei Clariant
angefangen habe, spreche ich
davon, das Unternehmen in
eine stirker kundenorientierte
Organisation zu verwandeln.
Wir brauchen einen deutlich
stdrkeren Marketingansatz zur
Identifizierung neuer Chancen.
In vielen Bereichen investieren
wir bereits in die Untersuchung
der Marktbediirfnisse und
lassen die Erkenntnisse in die
Forschung und Entwicklung
einflieBen. Damit machen wir
einen Schritt von einem rein
technologiegetriebenen Unter-
nehmen hin zu mehr Kundeno-
rientierung.

Die chemische Industrie
hat dieses Denken erst relativ
spidt angenommen. Man muss
aber beriicksichtigen, dass die
Entwicklung in dieser Branche
traditionell von den Ressourcen
angetrieben wird. Das Konzept
einer kundenorientierten Orga-
nisation scheint nahe liegend,
doch die Umsetzung erfordert
einen kulturellen Wandel. Der
Kulturwandel, den Clariant
derzeit erlebt, beinhaltet ein
besseres Verstindnis unserer
Mirkte und entsprechende Re-
aktionen.

B www.clariant.com

Tiermedizin von Teva steht
zum Verkauf Der israelische
Pharmakonzern Teva will sich
vom Geschaft mit der Tierme-
dizin trennen. Der Prasident
des Konzerns, Shlomo Yanai,
argumentierte, dass man
sich starker als bisher auf das
Humangeschéft mit Generi-
ka konzentrieren wolle. Dort
kampfen die Israelis mit No-
vartis und Mylan um die Markt-
fuhrerschaft. Teva setzte 2006
rund 8,4 Mrd. US-$ um und in-
vestierte im gleichen Zeitraum
504 Mio. US-$ in F&E.

W www.teva.com

Kein eigener
CHEManager?
Falsche Adresse?

Senden Sie uns
lhre vollstandigen
Angaben an
chemanager@
gitverlag.com

chemanager@gitverlag.com
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Agrofresh, eine hundertpro-
zentige Tochtergesellschaft von
Rohm and Haas und Syngenta
haben die Unterzeichnung ei-
ner Absichtserklidrung iiber eine
exklusive, weltweite strategische
Zusammenarbeit zur Entwick-
lung und Vermarktung der In-
vinsa-Technologie bekannt ge-
geben. Die Invinsa-Technologie
ist eine sprithbare Formulierung
mit dem Wirkstoff 1-Methylcyc-
lopropen (1-MCP). Sie wird das
erste fiir Feldkulturen erhélt-
liche Produkt sein, das die Ertré-
ge bei lingeren Hitzeperioden,
schwacher bis miBiger Diirre
und anderen Pflanzenstressfak-
toren schiitzt. Das verstirkte
Auftreten von Diirren in vielen
Regionen der Erde, wie auch
das Erfordernis, die Ertrdge zu
maximieren, um die wachsende
Nachfrage nach Nahrungs- und
Futtermitteln sowie Treibstof-
fen zu befriedigen, schafft ein
bedeutendes Marktpotential fiir
die Invinsa-Technologie. Syngen-

Syngenta vermarktet Rohm & Haas-Technologie

Qiagen und Ventana legen Patentstreit bei

Qiagen und Ventana Medical
Systems haben sich darauf
geeinigt, den Rechtsstreit um
zwei abgelaufene Patente un-
ter Einhaltung vertraglicher

Vereinbarungen  beizulegen.
Als Teil dieser Vereinbarung
zahlt Ventana eine nicht ver-
offentlichte Summe in bar an
Qiagen. Im Gegenzug erkennt

Qiagen die Stellung Ventanas
als Vertragspartner im Zusam-
menhang mit Zugangsrechten
zu Lizenzen an.

W www.giagen.com

Genentech wachst dank Avastin

Das Biotech-Unternehmen Ge-
nentech steigerte im letzten
Quartal 2007 den Gewinn um
6,4% auf 632 Mio. US-$. Der
Umsatz wuchs um 9,6% auf
2,97 Mrd. US-$. Dabei profi-
tierte das Roche-Tochterun-
ternehmen von den guten Ver-

kédufen des Krebsmedikaments
Avastin, die das etwas schwi-
chere Geschift mit dem Au-
genpriparat Lucentis mehr als
ausgeglichen haben, meldete
das in Kalifornien ansissige
Unternehmen. Fiir das Gesamt-
jahr 2007 wies Genentech eine

Zunahme des Reingewinns um
31% auf 2,77 Mrd. US-$ aus.
Der Umsatz stieg um 26 % auf
11,72 Mrd. US-$.

B www.gene.com

+ + + Alle Inhalte sind Online verfiigbar unter www.echemanager.de + + +

ta geht nach vorldufigen Schit-
zungen von einem Marktvolu-
men von mehr als 500 Mio. US-$
aus. ,Die Invinsa-Technologie
erginzt unser marktfithrendes
Produktportfolio von Pflanzen-
schutzmitteln sowie unser wach-
sendes Saatgutgeschéft®, sagte
John Atkin, Chief Operating Of-
ficer Syngenta Crop Protection.
Beide Unternehmen stellen For-
schungs- und Entwicklungsres-
sourcen zur Verfiigung. Syngen-
ta wird die Technologie weltweit
vermarkten. Die strategische
Zusammenarbeit ist fokussiert
auf wichtige Feldkulturen wie
Mais, Soja, Baumwolle, Weizen,
Sonnenblumen, Reis und Canola.
Ziel ist die Markteinfithrung der
Technologie innerhalb von zwei
Jahren.

B www.syngenta.com
B www.agrofresh.com

Kartellamt verhingt GeldbuBen

Das Bundeskartellamt geht
gegen Apotheken, Verbédnde
und Hersteller vor, weil sie den
Preiswettbewerb fiir rezeptfrei
verkdufliche Arzneimittel be-
hindert haben sollen. Es geht
dabei um apothekenpflichti-
ge Medikamente, fiir die der
Gesetzgeber Anfang 2004 die
Preisbindung aufgehoben hatte.
Nach Angaben des Kartellamtes
haben neun Landesapotheker-
verbinde (LAV) und der in Bonn
ansissige Bundesverband der
Arzneimittelhersteller (BAH)
die Apotheken dazu aufgerufen,
sich dennoch an die unverbind-

lichen Preisempfehlungen der
Hersteller zu halten.

Die Wettbewerbshiiter seh-
en darin einen Versto gegen
das Kartellverbot. Daran aktiv
beteiligt waren Bayer Vital,
Boehringer Ingelheim, McNeil
Pharma, Novartis Consumer
Health und Procter & Gamble.
Auf die Apothekerverbinde,
den BAH und die fiinf Unter-
nehmen kommen GeldbuB3en
von zusammen 465.000 € zu.

B www.bundeskartellamt.de

NEUE ANLAGEN

SGL: Standorterweiterung in Malaysia

SGL wird ein neues Werk fiir graphitierte Kathoden errich-
ten. Als Standort wurde Banting (Malaysia) ausgewéhlt. Dort
wird zur Zeit auch eine Graphitelektrodenfertigung mit einer
Kapazitédt von 30.000 t/a installiert. Durch die Erweiterungs-
investition wird Banting zu einem voll-integrierten Carbon-
und Graphit-Hub mit einer Gesamtkapazitit von ca. 60.000
t/a. Die BaumaBnahmen fiir die Kathodenherstellung haben
begonnen. Die Inbetriebnahme ist fiir 2011 vorgesehen.

B www.sglcarbon.de

Evonik: mehr Wasserstoffperoxid

Evonik Industries hat gemeinsam mit ihrem amerikanischen
Joint-Venture-Partner Headwaters, South Jordan, Utah, eine
deutlich erweiterte Wasserstoffperoxidanlage im koreanischen
Ulsan in Betrieb genommen. 2006 hatte das Joint Venture die
Produktion von der finnischen Kemira Oyi, Helsinki, erwor-
ben. Auf Basis Evonik-eigener Technologie konnte die Kapa-
zitét von urspriinglich 34.000 t/a innerhalb eines Jahres mehr
als verdoppelt werden. Mit dem Wasserstoffperoxid (H,0,)
aus Ulsan soll zum einen der koreanische Markt fiir H,0,
bedient werden. Zum anderen wird das Joint Venture die
koreanische SKC, Seoul, an deren Standort Ulsan direkt mit
Wasserstoffperoxid beliefern.

B www.evonik.com

Ticona baut in China

Ticona will im Celanese-Chemiekomplex in Nanjing eine
Compoundieranlage errichten. Ab 2009 sollen hier 15.000 t/a
Compounds fiir den asiatischen Markt hergestellt werden. Die
neue Anlage soll fliissigkristalline Polymere, Polyoxymethylen-
Copolymere, Polyester, Polyesterelastomere, Polyester-Blends
und Polyphenylensulfid produzieren.

B www.ticona.com

chemanager@gitverlag.com
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Genzyme wachst dynamisch

Das Biotechnologie-Unternehmen Genzyme hat im vierten Quartal 2007
seinen Umsatz um 21% auf 1,04 Mrd. US-$ gesteigert. Der Umsatz im
Gesamtjahr stieg um 20% auf 3,8 Mrd. US-$. Die endgiiltigen Zahlen
fiir das vergangene Jahr legt das Unternehmen am 13. Februar 2008
vor. Auch fiir die kommenden fiinf Jahre sagt Genzyme ein starkes
Umsatzwachstum von 16-17 % pro Jahr voraus. Der Gewinn pro Aktie
soll - ohne Beriicksichtigung von Sonderbelastungen - im Jahr 2008 bei
4 US-$ liegen und bis zum Jahr 2011 auf 7-US-$ steigen.

B www.genzyme.com

Chevron: verbessertes Ergebnis dank hoher Olpreise

Der Mineraldlkonzern Chevron erwartet aufgrund gestiegener Preise
fiir Rohdl und Erdgas fiir das vierte Quartal 2007 ein besseres Ergebnis
als im vorangegangenen Quartal. Der gestiegene Roholpreis werde sich
im vierten Quartal im Ergebnis des Upstream-Geschéfts positiv nieder-
schlagen, meldete das Unternehmen. Hier wurde im dritten Quartal ein
Gewinn von 3,4 Mrd. US-$ verbucht. Der Gewinn aus dem Downstream-
Geschift werde dagegen wegen der anhaltend schwachen Margen
im Raffineriegeschéft stagnieren. Er betrug im dritten Quartal
377 Mio. US-$, 74% weniger als im Vergleichszeitraum des Vorjahres.

Die endgiiltigen Zahlen veroffentlicht das Unternehmen am 1. Februar Roche investiert 430 Mio. Franken. Das schweizerische Unternehmen hat umfangreiche Investitionsvorhaben fiir die Standorte Penzberg (Bild), Mannheim
2008. und Kaiseraugst beschlossen. In Penzberg werden mit einem Investitionsvolumen von rund 280 Mio. CHF die Biotech-Aktivitdten zur Erforschung
W www.chevron.com und Entwicklung biotechnologisch hergestellter Medikamente ausgebaut. Fiir die Standorte Mannheim und Kaiseraugst sind insgesamt Investitionen

von rund 150 Mio. CHF geplant, um Kapazititen fiir Spritzenabfiillungen fiir Medikamente wie Mircera, Pegasys oder Actemra auszubauen. Uber die

Monsanto verdreifacht Gewinn letzten 5 Jahre hat Roche damit allein in Deutschland und in der Schweiz je rund 1 Mrd. CHF in neue Pharma-Produktionsanlagen investiert.

Der amerikanische Agrar- und Biotechkonzern Monsanto hat nach
einem Gewinnsprung im ersten Geschiftsquartal seine Prognose fiir
das Gesamtjahr deutlich nach oben geschraubt. Dank guter Geschifte
besonders mit Maissaatgut und Herbiziden konnte Monsanto den
Gewinn im Vergleich zum Vorjahresquartal auf 256 Mio. US-$
fast verdreifachen. Der Umsatz stieg um 36% auf 2,1 Mrd. US-$
(1,4 Mrd. €), teilte Monsanto mit. Der wichtigste Teil des im Jahresver-
lauf sehr zyklischen Geschéfts von Monsanto stehe erst noch bevor, be-
tonte Konzernchef Hugh Grant. Fiir das Geschéftsjahr 2007/2008 (31.8.)
erwartet das Unternehmen nun einen Gewinn je Aktie zwischen 2,50
und 2,60 US-$. Bislang rechnete Monsanto mit maximal 2,40 US-$.

W www.monsanto.com

Sika wachst weiter

Der Konzern erzielte im Jahr 2007 einen Nettoerlos von knapp 4,6 Mrd.
CHF. Damit liegt der Nettoerlds in CHF um 17,4 % {iber dem Vorjahr. Die
Wachstumsrate setzt sich zusammen aus 13,3 % organischem Wachs-
tum, einem Akquisitionseffekt von 1,6 % und einem Wéihrungseffekt
von 2,5%. Alle Regionen verzeichneten solide Wachstumsraten. In der
neuen Region IMEA - Indien, Mittlerer Osten, Afrika — wuchs der Umsatz
mit 35,9 % am stdrksten, gefolgt von Lateinamerika mit 24,7 %. Sikas
mittelfristiges Ziel fiir das organische Wachstum liegt unverédndert bei
8 bis 10 % pro Jahr.

B www.sika.com

Anzag spiirt Wettbewerbsdruck

Der Pharmahéndler Anzag hat im ersten Quartal des Geschéftsjahres
2008 (1.9.-30.11. 2007) einen Konzernumsatz von 968,3 Mio. € erzielt.
Der Gewinn konnte jedoch nicht mit der Umsatzentwicklung mithalten, F

der Rohertrag stieg lediglich um 3,8 % auf 55,4 Mio. €. Das Unternehmen A
macht den starken Wettbewerb dafiir verantwortlich. Der Wetthewerb
im PharmagroBhandel habe sich weiter intensiviert, zumal der Anteil
der Direktbelieferungen der Hersteller an die Apotheken auf inzwischen
17,0 % angestiegen ist - im Vorjahreszeitraum lag dieser Anteil noch bei x
15,1%. Das Ergebnis vor Steuern (EBT) gab deutlich nach und ist mit
3,0 Mio. € um 2,6 Mio. € niedriger als im Vorjahreszeitraum. .
B www.anzag.de

J&J wichst dank Zukauf

Der amerikanische Konsumgiiter- und Pharmakonzern Johnson & John-
son ist im vergangenen Jahr durch den Zukauf der OTC-Sparte von Pfizer
und durch das starke Auslandsgeschift gewachsen. Der Umsatz stieg
im 4. Quartal um 16,6 % auf 16 Mrd. US-$, im Gesamtjahr um 14,6 % auf
61,1 Mrd. US-$. Bereinigt um die GroBakquisition, fiir die der Konzern
in 2006 16,6 Mrd. US-$ gezahlt hatte, wire J&J nur um 4,2 % gewach- o . . .
sen. Der Gewinn des Unternehmens wurde im 4. Quartal um 6,8 % auf Grobe Schatzung ...oder gerhrte Mikrowelle mit

2,5 Mrd. US-$ gesteigert, im Gesamtjahr um 8,6 % auf 12,1 Mrd. US-$. SITRANS LG200 - die perfekte LéSU.I’lg

Fiir 2008 prognostiziert J&J ein Umsatzwachstum von 4-5 %. fiir alle Thre Applikationen

B www.jnj.com

Dupont hebt Prognose an

Dupont hat seine Ertragsprognosen fiir 2008 angehoben und damit fiir
positive Stimmung im Chemie-Umfeld gesorgt. Fiir 2008 erwartet Du-
pont-Chef Charles Holliday eine Steigerung des Gewinns je Aktie um
5-10%. Im 4. Quartal 2007 konnte der Konzern den Umsatz auf 7,0 Mrd.
US-$ steigern (+11 %), auf Gesamtjahr bezogen stieg der Umsatz um 7 %
auf 29,4 Mrd. US-$. Dupont berichtet, dass insbesondere die Geschéfte
in Wachstumslédndern wie Brasilien, Indien und China zum Wachstum
beigetragen haben. Der Nettogewinn des Unternehmens blieb jedoch
hinter der Umsatzentwicklung zuriick. Im 4. Quartal verdiente das Un-
ternehmen 545 Mio. US-$ (-37 %), im Gesamtjahr 3,0 Mrd. US-$ (- 5%).

SITRANS LG200 ist ein fortschrittlicher, aus der Stromschleife gespeister Radarmessumformer, der nach dem Prinzip der
B www.dupont.com

geflihrten Mikrowelle arbeitet. Er misst Flissigkeiten, Schlamme, Trennschichten und Schiittgliter mit einer Dielektrizitatszahl

Abbott wichst dank Humira ab 1,4. Eine groBe Auswahl an Ausfiihrungen und die Software zur Echoverarbeitung garantieren eine zuverldssige Messung
von Flussigkeiten mit korrosiven Dampfen, Schaum, Sattdampf, hoher Viskositdt, Materialbewegung, hohen Befiill-/
Gestiitzt durch starke Verkidufe des Hautpridparates Humira hat der Entleergeschwindigkeiten, niedrigen Tankstanden und unterschiedlicher Dielektrizitat oder Dichte. Wir haben die perfekte
US-Pharmakonzern Abbott den Umsatz im 4. Quartal um 16,1 % auf 7,2 und einfache Fillstandlésung fur alle Ihre Applikationen. Weitere Informationen: www.siemens.com/LG200
Mrd. US-$ gesteigert. Im Gesamtjahr stiegen die Umsétze um 15,3 % auf MaBstdbe setzen mit Totally Integrated Automation.
25,9 Mrd. US-$. Die Humira-Umsiétze stiegen im letzten Jahr um gut
die Hilfte auf iiber 3 Mrd. US-$, fiir 2008 erwartet der Konzern, dass Answers for industI'y'. SI E M E N S

der Umsatz des Blockbusters etwa 4 Mrd. US-$ erreicht. Der Nettoge-
winn des Konzerns konnte im Gesamtjahr mit 3,6 Mrd. US-$ gegeniiber
1,7 Mrd. US-$ mehr als verdoppelt werden.

B www.abbott.com

+ + + Alle Inhalte sind Online verfiigbar unter www.echemanager.de + + + chemanager@gitverlag.com
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Im zuriickliegenden Jahr wuchs die
Weltwirtschaft dulerst dynamisch.
Allerdings verlangsamte sich das
Wachstum zum Jahresende: Die Im-
mobilienkrise in den USA hat sich
zunehmend auf die internationalen
Finanzmérkte und die Realwirt-
schaft ausgeweitet. Neben der Sub-
primekrise beeintrichtigten zuletzt
auch die hohen Rohstoffpreise die
Wachstumsaussichten der Weltwirt-
schaft. Nach Einschidtzung vieler
Okonomen steht die US-Wirtschaft
derzeit am Rande einer Rezession.
Dennoch bleiben die Auswirkungen
auf die Weltwirtschaft im Rahmen.
Insbesondere die anhaltend hohe
Dynamik in Asien und Siidamerika
wird die Weltwirtschaft stabilisie-
ren. Zudem setzt sich in Europa der
Aufschwung fort. Die globale Wirt-
schaft wird im Jahr 2008, gestiitzt
auf die anhaltend robuste Nachfra-
ge nach Industrieprodukten, mit
gut 3% expandieren. Die Industrie-
produktion steigt in diesem Jahr
voraussichtlich um mehr als 4%.
Demzufolge diirfte sich die globale
Chemienachfrage weiterhin erfreu-
lich entwickeln. Das Wachstum der
Chemieproduktion bleibt weltweit
hoch. Es wird sich allerdings eben-
falls leicht abschwéchen (Grafik 1).

Weltweite Chemieindustrie bleibt
auf Expansionskurs

Die chemische Industrie konnte im
vergangenen Jahr kriftig zulegen.
Nach einem sehr starken ersten
Quartal kletterte die globale Chemie-
produktion im weiteren Jahresver-
lauf von Quartal zu Quartal auf neue
Hochststdnde (Grafik 2). Im Jahres-
durchschnitt betrug das Wachstum
trotz schwacher US-Wirtschaft und
hoher Olpreise gut 4%. Die Che-
mieregionen entwickelten sich da-
bei regional sehr unterschiedlich.
Wéhrend die Chemieproduktion in
Asien kriftig expandierte und sich
der Chemieaufschwung in Europa
fortsetzte, stagnierte die nordame-
rikanische Chemieproduktion. Das
Wachstumsgefille von Asien iiber
Europa nach Nordamerika bleibt
auch 2008 erhalten. Die hohe Dyna-
mik im asiatischen Chemiegeschift
kann dabei die Wachstumsschwéche
in den USA zum Teil kompensieren,
so dass sich das Wachstum der glo-
balen Chemieproduktion in diesem
Jahr nur leicht abschwéichen wird.
Der Zuwachs betrdgt voraussichtlich
3,7 % (Grafik 3).

China wird zweitgrdBter Chemieproduzent

Die Schwellenldnder Asiens setzten
2007 ihre Industrialisierung in ra-

santem Tempo fort. Mit dem Aus-
bau der industriellen Basis stieg in
diesen Lindern der Hunger nach
Rohstoffen und Vorleistungsgiitern.
Die Chemieunternehmen konnten
von dieser Entwicklung besonders
profitieren. Chemienachfrage und
-produktion stiegen in vielen Lin-
dern mit zweistelligen Wachstums-
raten. Die chinesische Chemiepro-
duktion verzeichnete im letzten Jahr
sogar Zuwachsraten von knapp 20 %.
Damit iiberholte China erstmals Ja-
pan und liegt jetzt hinter den USA auf
Platz 2 der weltgroBBten Chemiepro-
duzenten. In Japan stagnierte hinge-
gen die Chemieproduktion. Fiir die
gesamte Region ergab sich im letzten
Jahr ein Wachstum der Chemiepro-
duktion von etwas mehr als 8 % (Gra-
fik 4). Die gute Entwicklung wird sich
2008 nahezu ungebremst fortsetzen,
weil die robuste asiatische Binnen-
konjunktur Nachfrageriickginge im
US-Geschift ausgleicht.

Deutschlands Chemieproduktion
ist Schrittmacher in Europa

Die europédische Chemieproduktion
blieb auch im vergangenen Jahr auf
Expansionskurs. Nach gutem Jah-
resbeginn schwichte sich die euro-
pédische Chemiekonjunktur im zwei-
ten Quartal ab. Danach setzten sich
erneut die Auftriebskrdfte durch
(Grafik 5). Mit durchschnittlich 3%
fiel das Wachstum allerdings nied-
riger als 2006 aus. Deutschland
und seine ostlichen Nachbarn sind
derzeit die Schrittmacher der euro-
pdischen Chemiewirtschaft. Hierzu-
lande legte die Chemieproduktion
um 4,5% zu. Die neuen EU-Staaten
verzeichneten sogar ein Wachstum
von durchschnittlich iiber 7 %.
Angesichts der drohenden Re-
zession in den Vereinigten Staaten
wurden zuletzt die Konjunkturprog-
nosen fiir Europa nach unten kor-
rigiert. Es wird mehrheitlich mit
einer Konjunkturabschwéichung im
Jahr 2008 gerechnet. Das hat Aus-
wirkungen auf das Chemiegeschift.
Das Wachstum der Chemieproduk-
tion wird sich in Europa auf rund
2,5% abschwichen. Die gute Che-
miekonjunktur setzt sich allerdings
auf hohem Niveau weiter fort. Der
Aufwirtstrend ist stabil.

US-Chemie tritt auf der Stelle

Die nordamerikanische Chemiein-
dustrie blickt auf ein enttduschendes
Geschiéftsjahr 2007 zuriick. Bereits
im vierten Quartal 2006 war die
Chemieproduktion riickldufig. Seit-
her konnte die Produktion von Quar-
tal zu Quartal leicht zulegen (Gra-

Leichte Abschwachung des weltweiten Chemiewachstums
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fik 6). Die Wachstumsraten waren
allerdings sehr gering, so dass die
nordamerikanische Chemieproduk-
tion im Gesamtjahr 2007 lediglich
um 0,5% zulegen konnte. Die Ver-
einigten Staaten, der mit Abstand
groBte Chemieproduzent weltweit,
konnte im vergangenen Jahr seine
Chemieproduktion kaum ausdehnen.

Die Immobilienkrise beeintréchtigte
die Chemienachfrage der Bauindus-
trie. Auch die Fahrzeugindustrie,
der wichtigste Kunde der US-Che-
mieunternehmen, entwickelte sich
unterdurchschnittlich. Die schwache
Chemiekonjunktur der Vereinigten
Staaten iibertrug sich auch auf Me-
xiko und Kanada. Die Prognosen fiir

das nordamerikanische Chemiege-
schéftim Jahr 2008 fallen verhalten
aus. Zwar geht man {iberwiegend
davon aus, dass sich nach einem
schwierigen ersten Halbjahr die
Wachstumskréfte durchsetzen wer-
den. Im Jahresdurchschnitt wird die
Chemieproduktion in der Region nur
mit etwas mehr als 1% wachsen.

Deutlich erfreulicher laufen die
Chemiegeschifte in Siidamerika.
Die lateinamerikanische Chemie-
produktion stieg 2007 um 3%.
Angesichts der anhaltend guten
Industriekonjunktur in der Region
wird die lateinamerikanische Che-
mieproduktion auch 2008 um knapp
3% zulegen kénnen.

Listen Sie lhr Unternehmen als Top Anbieter!

Wachstum, Markte, Potentiale - die aktuelle Fraunhofer IML Marktstudie beschreibt Chancen und Innovationen
auf dem Markt fur Lagertechnik, Logistiksoftware und der Warehouse Management Systeme. Die wichtigsten
Fakten daraus erscheinen im DIN A1 Format mit Anbieterverzeichnis und Standortkarte in CHEManager, LCP und
LVT LEBENSMITTEL Industrie.

Weitere Informationen bei:

Thorsten Kritzer
Tel.: +49 6151 8090 246
t.kritzer@gitverlag.com

www.gitverlag.com

B Gesamtauflage: 53.000
B Anzeigenschluss: 06.03.2008
M Erscheinungstermin: 25.03.2008

Ronny Schumann
Tel.: +49 6151 8090 164
r.schumann@gitverlag.com

+ + + Alle Inhalte sind Online verfiigbar unter www.echemanager.de + + +

Miryam Preusser
Tel.: +49 6151 8090 134
m.preusser@gitverlag.com

Cem Uziim
Tel.: +49 6151 8090 155
c.uezuem@gitverlag.com

GIT VERLAG

A Wiley Company

US-Markt belastet Novartis

Novartis stellt auch fiir 2008 Re-
kordwerte fiir den Umsatz und den
Gewinn in Aussicht. Trotzdem wer-
de das Unternehmen nach wie vor
unter der Schwiche im US-Geschéft
leiden. Der neue Pharma-Chef Joe
Jimenez sagte, dass Novartis den
Umsatz in den Vereinigten Staaten
nicht werde halten kénnen. Auch
2007 war von einem schwierigen
US-Geschift geprdagt. Der Ver-
kaufsstopp fiir Zelnorm und die ver-
schiirfte Konkurrenz durch Generika
fiihrten zu einem Umsatzriickgang
von 8%. Besser schnitten hingegen
das Generikageschift (Sandoz) mit
dem Zukauf Hexal und die OTC-
Sparte ab. Spartenchef Thomas Ebe-
ling will diese durch Akquisitionen
ausbauen.

Im vierten Quartal fuhren die
Schweizer einen Umsatz von knapp
10 Mrd. US-$ ein, das operative
Ergebnis sank jedoch um 22% auf
1,3 Mrd. US-$. Ergdnzt um Sonder-
aufwendungen, die im Zusammen-
hang mit dem Sanierungsprogramm
,Forward“ anfallen, betrug der
Ergebnisriickgang sogar 48%. Das
Programm sieht vor, rund 2.500
Stellen zu streichen und insgesamt
1,6 Mrd. US-$ jéhrlich einzuspa-
ren.

Im Gesamtjahr erzielte Novartis
Umsiitze in Hohe von 39,8 Mrd. US-$
(+8%), widhrend der Gewinn um
gut zwei Drittel auf 12 Mrd. US-$

Joe Jimenez, Pharmachef von Novartis:
Der US-Umsatz wird auch 2008 riicklaufig sein.

anstieg. Der explodierende Gewinn
im Gesamtjahr ist jedoch im We-
sentlichen auf den Verkauf von Ger-
ber an Nestlé zuriickzufiihren. Im
fortgefiihrten Geschédft nédmlich
fiel der Reingewinn um 4% auf
6,5 Mrd. US-$. Hierin sind jedoch
Aufwendungen in Hohe von 1 Mrd.
US-$ fiir das Sanierungsprogramm
und fiir Umweltsanierungen enthal-
ten.

B www.novartis.com

chemanager@gitverlag.com
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KOOPERATIONEN

Siegfried kooperiert mit US-Pharmaunternehmen Die Schweizer Siegfried-Gruppe hat eine umfassende Zusammen-
arbeit mit Arena Pharmaceuticals vereinbart. Das US-Unternehmen {ibernahm mit Wirkung zum 1. Januar
2008 die Pharmaproduktion von Siegfried in Zofingen mit rund 70 Mitarbeitern fiir einen Kaufpreis von 47
Mio. CHF und wird dort den Wirkstoff fiir das Medikament Lorcaserin Hydrochlorid und andere Wirkstoffe
produzieren lassen. Dieser Wirkstoff befindet sich in der klinischen Phase III und wird gegen Fettleibigkeit
eingesetzt werden. Siegfried wird Arena bei der Produktion mit Dienstleistungen wie chemischen Entwick-
lungsleistungen, Qualititssicherung, Sicherheit und IT-Support unterstiitzen. Im Jahr 2006 hatte das Schweizer
Unternehmen bereits einen dhnlichen Vertrag nach dem Partnering-Modell mit dem US-Unternehmen Celgene
abgeschlossen.

W www.siegfried-holding.com

Paion erweitert Vertrag mit Lundbeck Paion und Lundbeck gaben den Abschluss einer erweiterten Lizenzvereinba-
rung iiber Desmoteplase bekannt. Ergéinzend wurde mitgeteilt, dass eine neue Phase-III-Studie mit Desmote-
plase in der Indikation akuter ischdmischer Schlaganfall in Planung ist. Im Rahmen der neuen Vereinbarung
erhilt Lundbeck die weltweiten exklusiven Rechte an Desmoteplase, d.h. nun einschlieBlich Nordamerika.
Die weitere Entwicklung und Vermarktung von Desmoteplase erfolgt unter der Leitung von Lundbeck, das
auch alle zukiinftigen Entwicklungskosten iibernehmen wird. Entsprechend der neuen Vereinbarung kénnte
Paion bis zu 71 Mio. € an Upfront- und Meilensteinzahlungen erhalten, wovon sich 38 Mio. € aus vor Vermark-
tungsbeginn filligen Meilensteinzahlungen zusammensetzen und 25 Mio. € mit Beginn der Vermarktung und
bei Erreichen bestimmter, nicht veroffentlichter Umsatzziele fédllig werden. Als Upfront-Zahlung erhélt das
Aachener Unternehmen 8 Mio. €.

W www.lundbeck.com

Addex und Merck & Co. kooperieren Addex Pharmaceuticals hat mit Merck & Co. eine exklusive, weltweite Lizenz-
vereinbarung zur Entwicklung eines oral verfiigharen Arzneimittelkandidaten zur potentiellen Behandlung
von Schizophrenie und anderen nicht genannten Indikationen unterzeichnet. Das derzeit in préklinischer
Entwicklung befindliche Prédparat ist ein positiver allosterischer Modulator (PAM), der auf den metabotro-
pischen Glutamat-Rezeptor 5 (mGluR5) abzielt. Man glaubt, dass dieser als Zielmolekiil bei der Behandlung
von Schizophrenie und anderen Krankheitszustdnden von Bedeutung sein kénnte. Die Vereinbarung umfasst
auch andere, in der Entwicklung weiter zuriickliegende Wirkstoffe auf der Basis von mGluR5-PAM, die von
Addex entdeckt wurden.

Addex wird eine Vorauszahlung in Hohe von 22 Mio. US-$ erhalten. Zusétzlich ist Addex berechtigt, einen
Betrag von bis zu 455 Mio. US-$ ausgezahlt zu bekommen, der sich aus Meilensteinen in der Forschung, der
Entwicklung, den Zulassungsverfahren sowie aus dem Vertrieb zusammensetzt. Dazu kommt ein Betrag von
bis zu 225 Mio. US-$ fiir weitere Meilensteine fiir die Entwicklung, die Zulassung sowie den Vertrieb eines
zweiten Produkts, das fiir zwei Indikationen entwickelt wurde.

B www.addexpharma.com

Pfizer und Taisho kooperieren Der US-Pharmakonzern Pfizer und die japanische Taisho Pharmaceutical wollen
zusammen ein Medikament gegen Schizophrenie entwickeln. Gemeinsam solle das von Taisho entdeckte Mittel
weiterentwickelt und weltweit vertrieben werden mit Ausnahme von Japan, teilte Pfizer mit. Derzeit befindet sich
das potentielle Medikament noch in einer vorklinischen Phase. Taisho wird von Pfizer zunéchst eine Zahlung

von 22 Mio. US-$ erhalten. Spéter sollen dann nicht nédher bezifferte erfolgsabhéingige Zahlungen folgen.
W www.pfizer.com

Jerini: Kooperation mit Baxter Gegenstand der Forschungsvereinbarung ist die Entwicklung eines innovativen
synthetischen, von Peptiden abgeleiteten Molekiils zur Affinitdtsreinigung therapeutischer Proteine. Geméas
den getroffenen Vereinbarungen wird Jerini unter Verwendung seiner Peptides-to-Drugs-Technologie (P2D)
ein spezifisches Bindungsmolekiil zur Proteinreinigung identifizieren und entwickeln, welches wesentliche

Vorteile gegeniiber der konventionellen, auf Antikorpern basierenden Proteinreinigung haben kann.
B www.jerini.com

Beiersdorf: vorlidufige Zahlen mit Rekordwerten

Die vorldufigen Geschéiftszahlen des
Konzerns im Jahr 2007 erreichen
mit einem Umsatz von 5.507 Mio.
€ und einem EBIT von etwa 683
Mio. € (vor Sondereffekten) erneut
Rekordwerte im 125sten Jahr der
Firmengeschichte und bestétigen
die vor zwei Jahren eingeschlagene
Geschiiftsstrategie. ,Die Zahlen zei-
gen, dass wir erfolgreich wachsen
und sie liberschreiten sogar leicht
unsere eigenen Erwartungen®, er-

Beiersdorf 2007 (Mio. €)

2006 2007 Veranderung (%)
Umsatz 5.120 5.507 7,6
davon
Consumer 4.327 4.661 7,7
Tesa 793 846 6,7
EBIT 477 613 28,5

klart Vorstandsvorsitzender Tho-
mas-B. Quaas. ,Die Entscheidung,
Beiersdorf weltweit auf Haut- und
Schonheitspflege auszurichten, er-

weist sich als der richtige strate-
gische Weg. Die gleichzeitig erfolg-
reiche Entwicklung von tesa rundet
das Gesamtbild ab.“ Alle Zahlen sind
vorldufig und nicht testiert. Die Son-
dereffekte beinhalten die Einmalauf-
wendungen fiir die Neuausrichtung
der Consumer Supply Chain.

W www.beiersdorf.com

Neue Biokraftstoff-Pflanze mit Potential

Die Archer Daniels Midland Com-
pany (ADM), Bayer Cropscience
und Daimler planen, gemeinsam
die Einsatzmoglichkeiten von Ja-
tropha (Jatropha curcas L) in der
Biodieselindustrie zu erforschen.
Die drei Kooperationspartner sehen
die tropische Pflanze als einen viel
versprechenden Rohstoff zur Erzeu-
gung von Biodiesel. Er zeichnet sich
durch eine positive CO,-Bilanz aus

und kann so einen Beitrag zum Kli-
maschutz leisten. Die Unternehmen
wollen klar definierte Produktions-
und Qualitdtsstandards fiir aus Ja-
tropha hergestellten Biokraftstoff
entwickeln. ADM betreibt weltweit
eine Reihe von Biodieselraffine-
rien. Bayer Cropscience plant die
Entwicklung und Registrierung von
Herbiziden, Bodeninsektiziden und
Fungiziden zur Schédlings- und

Krankheitsbekdmpfung bei Jatro-
pha-Pflanzen. Daimler hat in einem
umfangreichen Forschungsprojekt
die Moglichkeit des Einsatzes und
der Produktion der Jatropha-Pflanze
zur Erzeugung von qualitativ hoch-
wertigem Biodiesel nachgewiesen
und erprobt.

W www.bayercropscience.com

Novo Nordisk stellt Insulinentwicklung ein

Der dénische Pharmakonzern Novo
Nordisk hat die Entwicklung des in-
halierbaren Insulinwirkstoffs AERx
eingestellt. Die Entscheidung sei nach
einer eingehenden Analyse der medi-
zinischen und wirtschaftlichen Per-
spektiven des Medikaments gefallen
und habe nichts mit der Sicherheit des
Préiparates zu tun, meldete das Un-

ternehmen. Bereits im Oktober 2007
hatte Pfizer das Konkurrenzprodukt
,Exubera“ wegen mangelnder Ak-
zeptanz vom Markt genommen. In
Zusammenhang mit der Einstellung
der Forschungs- und Entwicklungs-
aktivitédten fiir das Insulin-Prdparat
von Novo Nordisk wird der Konzern
rund 300 Stellen im US-Standort

Hayward in Kalifornien abbauen und
operativen Ergebnis fiir das Gesamt-
jahr 2007 negative Einmaleffekte von
rund 1,3 Mrd. DKK ausweisen. Das
Umsatzwachstum 2007 werde den-
noch wie angekiindigt zwischen 11 %
bis 14 % liegen.

B www.novonordisk.com

Roche gelingt Ventana-Ubernahme

Der Pharmakonzern Roche ist am
Ziel. Nach monatelangem Ringen ei-
nigte sich das Unternehmen mit dem
Management von Ventana auf die
Ubernahme des Diagnostika-Spezi-
alisten. Allerdings muss Roche tiefer
in die Tasche greifen als urspriinglich
geplant. Die Schweizer zahlen rund
3,4 Mrd. US-$ oder 89,50 US-$ je Ak-

tie, ein Aufschlag von rund 72% auf
den Ventana-Kurs vor der Bekannt-
gabe der Ubernahmeofferte im Juni
letzten Jahres. Der Kauf unterstreicht
die Konsolidierung im Diagnostikabe-
reich, unléngst hatten auch Siemens
(Dade Behring, Diagnostic Products,
Bayer-Diagnostik) und Qiagen (Di-
gene) durch Akquisitionen kréftig in

den Ausbau der eigenen Diagnosti-
ka-Sparte investiert. Ein Verkauf der
entsprechenden Abbott-Sparte an GE
scheiterte hingegen. Ventana erzielte
in den ersten neun Monaten Umsétze
in Hohe von 187 Mio. US-$ bei einem
Nettogewinn von 25 Mio. US-$.

W www.roche.com

PORTFOLIO

Messer kauft in Spanien zu Messer hat im Dezember die Anteile von Air Products an Messer Carburos erworben.
Damit gehort die spanische Gesellschaft zum ersten Mal seit ihrer Griindung im Jahr 1970 zu 100 % zum Indus-
triegaseunternehmen Messer. Gleichzeitig wird sie in Messer Ibérica de Gases umbenannt. Messer investiert

zurzeit in der Provinz Tarragona 40 Mio. € in eine Luftzerlegunganlage, die im Juli in Betrieb gehen wird.
B www.messer.de

Raschig kauft Geschaft zuriick Raschig kauft das Geschéft mit Antioxidantien von der spanischen Oxiris Chemicals
zuriick. Diese Antioxidantien finden weite Anwendungen bei der Latex-, Gummi und Kunststoffindustrie aber
auch in Klebstoffen, Hot Melts, sowie in der Textil- und Lederverarbeitung. Raschig hatte dieses Geschéft im
Jahre 2002 an die damalige Degussa verkauft. Erst vor wenigen Monaten wurde dieser Geschéftsbereich an
den Finanzinvestor Arques verdufBert, der seither als Oxiris Chemicals firmierte. Raschig stirkt durch diesen
Kauf sein Portfolio im Bereich von speziellen Polymeradditiven, zu denen auch Hydrolyseschutzmittel, Adhé-
sionspromotoren sowie weitere Gummiadditive gehdren.

B www.raschig.de

Wyeth strafft Produktportfolio Das Unternehmen hat die Produkte Ralenova, Novantron und Sonata verkauft.
Vertrieben werden die Medikamente nun von Meda Pharma. Seit Juli 2007 liefert das Unternehmen die Medi-
kamente an Apotheken, GroBhédndler und Krankenhéduser aus. Mit dem Verkauf mochte das forschende Arz-
neimittelunternehmen Wyeth die Konzentration auf das Kerngeschift fortsetzen und die Einfiihrung neuer,
hoch qualifizierter Produkte vorbereiten.

B www.wyeth.de

DSM iibernimmt Soluol Der niederlindische Chemiekonzern DSM hat den US-Kunststoffproduzenten Soluol, Ent-
wickler, Hersteller und Vermarkter von Hochleistungskunststoffen auf Basis von Urethanharzen, fiir eine
nicht genannte Summe iibernommen. Die Akquisition, die u.a. eine moderne Produktionsanlage in Rhode
Island umfasst, wird in die Geschéfteinheit von DSM Neoresins integriert werden. Sie ergidnzt das Angebot
an Spezialharzen von DSM in Nordamerika. Soluol wurde im Jahr 1931 gegriindet und erzielte zuletzt einen
Jahresumsatz von 20 Mio. US-$.

B www.dsm.com

=r"’) trans-o-flex thermocontrol

Temperatur-
aufzeichnung:
Kostenfrei bis
31.03.08!

Transportieren bei Wohifuhitemperatur

+ + + Alle Inhalte sind Online verfiigbar unter www.echemanager.de + + +

Mit ThermoControl, den neuen Services von trans-o-flex, kbnnen Sie lhre hoch-
wertigen Pharmaprodukte im vorgegebenen Temperaturbereich beférdern.

Jetzt transportieren wir |hre Produkte auf dem gesamten Distributionsweg bei Raumtemperatur.
Mit ThermoControl, den Premium-Services entsprechend der AMWHYV. LUckenlos dokumentiert.

Auf lhren Wunsch auch unabhéngig von der AuBentemperatur. Sie haben Gewissheit und bleiben
sorgenfrei. trans-o-flex, der innovative Logistikpartner der Pharmaindustrie, sorgt tberall fr Erfolgskiima.

www.thermocontrol.trans-o-flex.de

*Angebot gilt nur flr die Temperaturdokumentation und schlie3t die Transportkosten nicht mit ein.
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Zwischen Skylla und Charybdis

onnen wir es uns leisten, in Zeiten
exorbitant steigender Energiekos-
ten, in denen neben der Nutzung
von Wind- und Sonnenkraft auch die Energie
aus Nahrungsmitteln herangezogen wird, auf
die Energie gebrauchter und verschmutzter

Losemittel zu verzichten?

Losemittelrecycling ist aus einer
~Notsituation® entstanden. Einer
hohen Nachfrage standen nicht aus-
reichende Produktionskapazitidten
und Rohstoffengpisse gegeniiber.
Heute — im Rahmen der Globalisie-
rung - sind ausreichende Produkti-
onskapazitidten vorhanden und die
Rohstoffversorgung (Erddl) ist bei
entsprechendem Preisniveau aus-
reichend verfiighar — noch!

Mit einfachsten Mitteln und gerin-
gem Aufwand versuchte man in der
Nachkriegszeit verschmutzte Altole
und Losemittel wieder ,gebrauchs-
fahig“ zu machen. Entstanden ist
daraus eine Branche, die der indus-
triellen Produktion vergleichbar ist.
Die Ausgangsprodukte fiir die indus-
trielle Produktion sind in der Regel
uniform und von gleich bleibender
Qualitét. Die Rohstoffe der Losemit-
telrecycler sind so unterschiedlich
wie die Anwendungsmdoglichkeiten,
durch die sie verschmutzt werden
und die Verunreinigungen, die sie
enthalten. Zwangsweise ist die Ein-
gangsiiberwachung bei den Recyc-
lern aufwendig und ein entschei-
dender Faktor fiir ein hochwertiges
Endprodukt.

Situation der Recycler

Die industrielle Produktion unter-
liegt strengen chemisch- / physika-
lischen Gesetzen, unter denen aus ei-
ner oder mehreren Substanzen neue
Produkte entstehen. Entsprechend
sind die Produktionsanlagen zielge-

richtet ausgelegt. Losemittelrecycler
stellen keine ,neuen® Produkte her,
sie trennen das ,bestehende“ Lose-
mittel von seinen Verunreinigungen.
Die Fachkenntnis des Recyclers iiber
die Eigenschaften des Losemittels
als auch deren Anwendungsgebiete
im Zusammenhang mit der Kennt-
nis iiber die Eigenschaften der Ver-
schmutzungen, ermoglicht es, mit
einer ausgewogenen Anlagentech-
nik ein optimales Regenerat zu er-
zeugen.

Auch beziiglich seines Fuhrparks
kann der Losemittelrecycler nicht
unbedingt auf Standardfahrzeuge
zuriickgreifen. Die Problematik
beginnt bei der differenzierten Alt-
warensammlung beim Abfallverur-
sacher. Die ,thermische“ Verwer-
tung ist am Heizwert des Abfalls
interessiert und benétigt keine ge-
trennte Sammlung. Die ,stoffliche®
Verwertung interessiert sich fiir die
Inhaltstoffe, bei moglichst sorten-
reiner Trennung in Sicherheitsge-
binden. Diese wiederum reichen vom
30 L-Behilter bis zum 30 m3-Tank.
Es werden Stiickgutfahrzeuge mit
Sicherheitswannen und Multitank-
fahrzeuge, die sowohl Schmutzware
(Abfille) als auch Regenerate (Pro-
dukte) fahren kénnen, benétigt.

Im Umgang mit Chemikalien soll-
te stets auf die Sicherheit von Mensch
und Umwelt geachtet werden; dieses
gilt inshesondere auch fiir Regene-
rate. Der Vertrieb von Regeneraten
stellt erhohte Anforderungen an die
Beteiligten. Es sollte eine Selbstver-
pflichtung sein, dass Regenerate in
bestimmten Anwendungsgebieten
nicht verwendet werden sollten, und
es muss sichergestellt sein, dass alle
Informationen iiber das Produkt vom
Recycler bis zum Anwender liicken-
los und vollsténdig sind.

All diesem Aufwand hat die
ysthermische®  Verwertung nur
das Argument der ,einmaligen®
LRiick“gewinnung der in den Lose-

Ist Losemittelrecycling noch zeitgemaf?

manche die Recyclingbranche zwischen Charyhdis (Reach) und Skylla (Abfall).

mitteln ,gespeicherten” Energie ent-
gegen zu setzen. In Lindern, in de-
nen keine Steuern auf den Heizwert
dieser Losemittel erhoben werden,
fiihrt dieses zu einer ,indirekten
Subvention“ durch die Einsparung
der Mineral6l- und Okosteuer. Mo-
dellrechnungen liefern den Nach-
weis, in welchem Rahmen aus ener-
getischer Sicht Losemittelrecycling
sinnvoll ist. Nicht jedes gebrauchte
Losemittel sollte aufbereitet werden,
aber der Anteil der Aufbereitung,
insbesondere bei den brennbaren
Losemitteln, kann aus 6konomischer
und okologischer Sicht gesteigert
werden.

Schwierige Rahmenbedingungen

Die europidischen Rahmenbedin-
gungen hierfiir wurden/werden mit
Reach und der Waste Framework
Directive geschaffen. Manche sehen
die Recycling-Branche nun zwischen
Charybdis (Reach) und Skylla (Ab-
fall) —(siehe auch Dr. J. Fluck ,Reach
und Abfall®, Abfall R 1 2007). Die
ESRG (European Solvent Recycler
Group) hat sich friihzeitig mit ihren
Argumenten in die Diskussion ein-
gebracht. Um nicht zwischen Skylla
und Charybdis zu geraten, waren
wir der Meinung, dass es unter be-
stimmten Bedingungen moglich sein
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In der griechischen Mythologie mussten sich die Seefahrer zwischen den beiden Tod bringenden Meeresungeheuern Skylla und Charybdis entscheiden. Heute sehen

Quelle: Larsinho (photocase)

sollte, gebrauchte ,Chemikalien zur
Verwertung® im , Lifecycle” zu belas-
sen und aus dem Abfallbegriff her-
aus zu halten. Hierfiir haben wir kein
Gehor gefunden. Allerdings, mit der
Einstufung als ,Nachgeschalteter An-
wender” (Downstream-user), konnte
verhindert werden, dass aufbereitete
Chemikalien, die durch die Aufberei-
tung keine chemische Verdnderung
erfahren, von einer erneuten Regis-
trierungspflicht ausgenommen sind.

Die  Verbindungen zwischen
Reach, Waste Framework Directive
und New Waste Strategy, sehen Lose-
mittelrecycler nicht als Klippen, die
umschifft werden miissen, sondern

Zementireie Bindemittel

ie zementdren Bindemittel sind
mit Abstand die dominierende

Bindemittelart innerhalb der

bauchemischen Anwendungsformen und Pro-
duktgruppen. Sowohl bei groBtechnischen
Anwendungen, wie z.B. beim Hochbau oder
der Fertigteilherstellung, als auch in weiten Be-
reichen der formulierenden Bauchemie kommt
die gesamte Bandbreite verschiedenster Zemen-

tarten und -klassen zum Einsatz.

Durch die breiten Variationsmog-
lichkeiten des Grundstoffs und eine
groBe Palette moglicher Modifizie-
rungen der Endformulierung, las-
sen sich nahezu alle gewiinschten
Eigenschaften und Anforderungen
darstellen. Neben den zementidren
Baustoffen finden nicht-zementére
Grundstoffe Anwendung in ty-
pischen Anwendungsgebieten wie
z.B. in Gips- und Kalk-Putzen oder

K E
100
H Wis Tew

Mage MOOKN EHE® 400w dpstws Sines MIDps Crombers 20008 rSar
Sigral A2 MPSE  Filg Harve = BOEDB0NE_ 2540 £3_ MR

Anhydrit-FlieBestrichen.  Oftmals
wird dann auf andere, alternative
Bindemittel zuriickgegriffen, wenn
gednderte Rahmenbedingungen
oder spezielle Anforderungen neue
Materialeigenschaften erfordern.
Beispiele dafiir sind okologische
Betrachtungen, physiologische Ein-
stufungen oder Martkttrends.

Alumosilikatchemie

Die Gruppe der Alumosilikate stellt
einen Sonderbereich in der Binde-
mittellandschaft dar. Obwohl diese
Materialgruppe seit vielen Jahren
bekannt ist — oft unter der Bezeich-
nung ,Geopolymere“ - sind sowohl
die wissenschaftlichen Grundlagen
als auch die Definition der Bindemit-
telchemie sehr heterogen. Material-
wissenschaftlich betrachtet handelt
es sich bei dieser Bindemittelgruppe
um alkalisch aktivierte Alumosili-
katbindemittel. Hauptbestandteile
sind SiO,- und Al,0;-Quellen wie
Schlacken, Aschen oder aktivierte
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Die Rasterelektronenmikroskop-Aufnahme des Zentrums fiir Werkstoffanalyse Lauf zeigt das amorphe dreidi-

mensionale Netzwerk eines Alumosilikat-Gels.

+ + + Alle Inhalte sind Online verfiigbar unter www.echemanager.de + + +

Tone und eine alkalische Aktivie-
rungskomponente, wie z.B. Alkali-
silikat oder Alkalihydroxidlosungen.
Ein Hauptproblem dabei ist eine
genaue Definition der Bindemittel-
gruppe bzw. die Uberschneidung mit
anderen Materialklassen.

Bei der Diskussion der Bindemit-
telchemie und der Synthesewege
miissen grundlegende Themen der
Materialwissenschaften mit einbe-
zogen werden. Dies sind Bestand-
teile der Glaschemie, der Keramik,
Sol-Gel-Prozesse und der klassischen
Hydratation. Die Uberschneidung
mit den benachbarten Substanz-
klassen beschreibt gleichzeitig auch
einen der interessantesten Aspekte
der Alumosilikatchemie. Nédmlich
den Syntheseweg iiber kleine (mo-
nomere und oligomere) Baueinheiten
in Verbindung mit Precursor-Struk-
turen iiber polymerisationsdhnliche
Verkniipfungen zu dreidimensional
vernetzten, amorphen Strukturen,
die eher mit den Glas- und Keramik-
strukturen verwandt sind. In Verbin-
dung mit der Méoglichkeit, iiber Ande-
rungen der Edukte und beim Synthe-
seprozess gezielt und gesteuert die
Materialeigenschaften einzustellen,
ergeben sich dabei breite Variations-
moglichkeiten der technischen Ei-
genschaften. Die grundlegenden Un-
terschiede zur Zementchemie liegen
dabei im Herstellungsprozess und
in der Rohstoffzusammensetzung,
in der Phasenbildung sowie bei der
Ausbildung der Bindemittelstruktur
und des Mikrogefiiges.

Alumosilikat-Bindemittel bieten Vorteile

Die Alumosilikat-Bindemittel sind
definiert iiber ihren Syntheseweg,
d.h. alkalische Aktivierung der
Feststoffkomponenten, Loseprozess
der Silikat- und Aluminateinheiten
und Rekombination der Bauein-
heiten zu einem dreidimensional
verkniipften, amorphen Alumosili-
kat-Netzwerk. Der bisherige Kennt-

Chancen und Herausforderungen der Alumosilikat-Chemie
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als Bindeglieder zwischen Produkt
und Abfall. Noch gibt es viele De-
tails zu kldren, wie z.B. die Verwer-
tungshirarchie. Und, wohl eines der
Laltesten® Probleme der Welt, wird
uns wohl auch in Zukunft erhalten
bleiben: die Sprachbarriere. Sowohl
Reach als auch die Waste Framework
Directive geben uns ausfiihrlich Be-
griffsbestimmungen fiir z.B.: Sub-
stanzen, Stoffe, Zubereitungen, Ne-
benprodukte, Zwischenprodukte etc.
Erscheint es fiir den Au3enstehenden
bereits in der Muttersprache als ir-
ritierend, steigert sich die Irritation
mit der Anzahl der Ubersetzungen in
die verschiedensten Sprachen der Eu-
ropéischen Union. Hier wird es noch
viel Arbeit bediirfen, bis alle Beteili-
gten den Begriffen den ,anndhernd”
gleichen Inhalten zuordnen werden.

Schwierig wird die Entscheidung
auch fiir denjenigen werden, der
heute seine Produkte bedenkenlos
als ,Nebenprodukt® oder ,Sekun-
dédrrohstoff* vertreibt. Ohne ent-
sprechende Aufbereitung diirfte ein
gebrauchtes Losemittel zukiinftig
einer bedenkenlosen Vermarktung
nicht mehr zur Verfiigung stehen.
Ebenso sollte aus gesamtwirtschaft-
licher Sicht die Entscheidung des
Verursachers dahin gehen, dass die
im Life-cycle eingebundene ,,stoff-
liche Verwertung® der einmaligen
~thermischen Verwertung“ vorzu-
ziehen ist. Wenn wir den Einsatz
von Erdol als Rohstoff wirklich ein-
schrianken wollen, so leistet das Lo-
semittelrecycling auch heute schon
einen bescheidenen aber effektiven
und sinnvollen Beitrag.

B Kontakt:
Dipl. Volkswirt Jens Raehse
Chairman ESRG, KoIn
Rabochem AG, Murten, Schweiz
Tel.: +41/26/672-9010
Fax: +41/26/67290-19
jraehse@rabochem.com
www.rabochem.ch

systeme, etwa bei der Herstellung von chemisch hochbestandigen Materialen.

nisstand bei den Alumosilikaten
als Bindemittel ist auf wenige tech-
nische Anwendungen beschrinkt.
In der grofitechnischen Fertigung
(z.B. bei Betonanwendungen) und
in grundlegenden Bereichen der
formulierenden Bauchemie finden
sich nur einzelne Beispiele fiir alu-
mosilikatische Bindemittelsysteme.
Die Ursachen liegen einerseits darin,
dass nach wie vor ein groBer Teil der
Anforderung mit dem vielfdltigen
Angebot der Zementtypen abgedeckt
werden kann. Andererseits verlangt
die Bandbreite der verwendeten Se-
kundérrohstoffe bei der Formulie-
rung der Alumosilikat-Bindemittel
eine weit reichende Kenntnis der
Synthese- und Bindemittelchemie,
um eine gezielte und gleichméBige

Steuerung der Produkte zu gewéhr-
leisten. Durch die herausragenden
und neuen Eigenschaften der alu-
mosilikatischen Bindemittel, wie
z.B. hohe mechanische, chemische
oder thermische Bestidndigkeit, kon-
nen die Anwendungsbereiche anor-
ganischer Bindemittel in Zukunft
erweitert werden.

Technische und energetische Bewertung

Die Herausforderung beim Ein-
satz neuer Bindemittelalternativen
besteht darin, die Anwendungssi-
cherheit und die umfangreichen
Erfahrungen zur Dauerhaftigkeit
der Zemente mit den neuen Materi-
aleigenschaften der Alumosilikate
zu verbinden. Dies beinhaltet eine

stindige Bewertung solch neuer
Bindemittelklassen aus technischer
und energetischer Sicht. Eine umfas-
sende energetische Bewertung der
alkalisch aktivierten Alumosilikate
als Bindemittel ist bislang noch nicht
durchgefiihrt worden. Erste Studi-
en zeigen deutliche Vorteile dieser
Bindemittel im Bereich der Rohstoff-
bewertung. Im Vergleich zu zemen-
tdren Bindemitteln heifit das, dass
der Einsatz von Sekundérrohstoffen
zu einem geringerem Energiebedarf
und weniger CO,-Emissionen bei der
Herstellung fiihrt. Der Hauptanteil
der Energiebilanz (mehr als 80 %)
féallt bei der Herstellung der Akti-
vierungskomponente an. Das heif3t
eine intelligente und effiziente Ak-
tivierung der Rohstoffe ist die ent-
scheidende Herausforderung bei der
Entwicklung innovativer und effizi-
enter Bindemittel.

Zusammengefasst stellen Alu-
mosilikat-Bindemittel durch ihre
charakteristischen Synthese- und
Formulierungsmoglichkeiten eine
hochinteressante Materialgruppe
dar. Die Darstellung neuer Eigen-
schaftsprofile im Labor in Verbin-
dung mit laufenden Pilotprojekten
zur Anwendung und Dauerhaf-
tigkeit wird kontinuierlich einem
technischen und energetischen Be-
wertungskonzept bei wechselnden
Rahmenbedingungen unterworfen.
Fiir die BASF stellen solche neuen
Materialien dann eine interessante
Alternative dar, wenn die neuen Ei-
genschaften der Produkte mit einem
sicheren und dauerhaften Kunden-
nutzen verbunden sind.

B Kontakt:
Dr. Mathias Degenkolb
PCl Augsburg GmbH, Augsburg
Tel.: 0821/5901-518
Fax: 0821/5901-622
mathias.degenkolb@basf.com
www.basf.com
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Reach - Das erste Jahr

m die Ubergangsfristen fiir die Re-

gistrierung von Phase-in-Stoffen

(also inshesondere von Altstoffen)
in Anspruch nehmen zu kénnen, miissen die
Stoffe vorregistriert werden. Zweck dieser Vor-
registrierung ist hauptséchlich, die Moglichkeit
zum Informationsaustausch und zur Kommuni-
kation zwischen den Unternehmen zu schaffen,
die spéter denselben Stoff registrieren. Diese
Kommunikation erfolgt in den sog. Substance
Information Exchange Fora (SIEF; Definition s.

Kasten).

Beziiglich der Vorregistrierung und
der Teilnahme an einem SIEF stellen
sich eine Vielzahl von Fragen. Die in-
soweit zentralen Fragen sollen nach-
folgend besprochen werden:

Welchen Zweck erfiillt die Vorregistrie-
rung?

Die Reach-Verordnung bestimmt,
dass am/ab dem 1. Juni 2008 Stoffe
nur noch in der EU hergestellt oder
in Verkehr gebracht werden diirfen,
wenn sie registriert wurden. Allein
die Vorregistrierung nach Artikel 28
der Reach-Verordnung verschafft die
Ubergangsfrist zur spéteren Regis-
trierung bis Ende November 2010
(CMR-Stoffe ab 1 t/a, R 50/53 Stof-
fe ab 100 t/a und andere Stoffe ab
1.000 t/a) bis Ende Mai 2013 (andere
Stoffe ab 100 t/a) und Ende Mai 2018
(andere Stoffe ab 1 t/a).

Ist die Vorregistrierung verpflichtend?

Nein, aber das Nicht-Vorregistrieren
fithrt zur unmittelbar geltenden Re-
gistrierungspflicht. Diese bewirkt im
Ubrigen nicht eine ,Befreiung“ von
der Teilnahme an einem SIEF.

Wann kann / muss vorregistriert werden?

Im Regelfall muss die Vorregistrie-
rung im Zeitraum 1. Juni bis 1. De-
zember 2008 erfolgen. Danach ist
eine Vorregistrierung nur noch mog-
lich, wenn die Registrierungspflicht
erstmals nach dem 1. Dezember
2008 eintritt.

Wer kann vorregistrieren?

Die Pflicht und damit gewissermaf3en
auch die Moglichkeit zur Vorregistrie-
rung gilt zum Ersten fiir Hersteller
und Importeure von Phase-in-Stof-
fen, zum Zweiten fiir Hersteller und
Importeure von Phase-in-Stoffen in
Artikeln, wenn die Stoffe freigesetzt
werden sollen und zum Dritten fiir
Alleinvertreter von nicht in der EU
ansissigen Herstellern. An dieser
Stelle ist festzuhalten, dass wohl da-
von auszugehen ist, dass ein Handels-
haus in einem Drittland keinen Al-
leinvertreter wird bestellen konnen.

Wie wird vorregistriert?

Fiir die ausschlieBlich auf elektro-
nischem Wege mogliche Ubermitt-
lung der in Artikel 28 Abs. 1 der Re-
ach-VO geforderten Informationen
sind drei Wege vorgesehen:

m die direkte Eingabe der Informa-
tionen auf der Website der Euro-
pédischen Chemikalien Agentur
(ECHA);

m die Ubermittlung einer Sammel-
Vorregistrierung in einer Datei
entsprechend den Vorgaben der
ECHA;

m die Verwendung der von der ECHA
vor allem fiir die Registrierung
entwickelten Software IUCLID5.

Was passiert nach der Vorregistrierung?

Wenn ein potentieller Registrant
einen Stoff vorregistriert, wird in
der ECHA-Reach-IT eine spezifische
Website angelegt. Alle weiteren Vor-
registranten desselben Stoffes erhal-
ten dann Zugang zu dieser Website.
Der Erstregistrant wird per E-Mail
iiber die weiteren Vorregistrierungen
informiert. Damit erhalten die Un-
ternehmen die Moglichkeit, auch
bereits wihrend der Vorregistrie-
rungsfrist zu kommunizieren. Am
1. Januar 2009 wird die ECHA dann
eine Liste der vorregistrierten Stoffe
verdffentlichen und damit gewisser-
mafBen den offiziellen Startschuss
fiir die Bildung der SIEF’s geben.

Wie organisiert sich das SIEF?

Die Organisation eines SIEF bleibt
vollstindig den Teilnehmern iiber-
lassen. Es gibt also insoweit kei-
nerlei Formvorschriften. Aus Prak-
tikabilitdtsgriinden erscheint es
aber unabdingbar, dass jemand
die Federfiihrung / Koordinierung
iibernimmt. Dies kann sowohl ein
SIEF-Teilnehmer - moglicherweise
derjenige, der im groften Umfang
Daten/Studien in das SIEF einbringt
— aber auch ein unabhéngiger Drit-
ter (,SIEF-Manager®) sein. Umfang-
reiche Erlduterungen, wie innerhalb
eines SIEF Daten und Kosten geteilt
werden konnen / sollen, enthélt der
ECHA-Leitfaden ,,Guidance on data
sharing®.

Da es insbesondere fiir die Unter-
nehmen, die in drei- oder gar vier-
stelliger Zahl Stoffe vorregistrieren,
nicht moglich sein wird, fiir jeden
dieser Stoffe physisch Mitarbeiter in
ein SIEF zu entsenden, bereitet sich
die europédische Chemiewirtschaft
mit Hochdruck darauf vor, Web-ba-
sierte Losungen fiir die SIEF-Orga-
nisation zu entwickeln. Der europé-
ische Chemiehandel unterstiitzt die-
se Initiative nicht nur nachdriicklich
im Hinblick auf die Organisation der
SIEF’s, sondern insbesondere auch
im Hinblick auf die Notwendigkeit,
auch fiir die Kommunikation in der
Lieferkette — insbesondere iiber
Verwendungs- und Expositionsbe-
dingungen - einen Web-basierten
Ansatz zu realisieren. Dies wird je-
doch nur dann Aussicht auf Erfolg
haben, wenn ein entsprechendes
Tool im spéten Friihjahr 2008 zur
Verfiigung steht.

Welche Rechte und Pflichten haben die
Teilnehmenr?

Soweit es sich bei den Teilnehmern
um Vorregistranten handelt, kom-
men ihnen folgende Pflichten zu:

m die Beantwortung von Anfragen
anderer Teilnehmer;

m die Bereitstellung von vorhande-
nen Studien fiir andere Teilnehmer
auf der Basis einvernehmlicher
Regelungen zur Kostenteilung;

m die Anforderung ihnen selbst feh-
lender Informationen von anderen
SIEF-Teilnehmern;

m die gemeinsame Ermittlung des
Bedarfs fiir weitere Studien und
Organisation der Erstellung sol-
cher Studien und

m die Einigung iiber die Einstufung
und Kennzeichnung eines Stof-
fes.

Soweit es sich bei den Teilnehmern

um Inhaber von Studien handelt, die

selbst nicht vorregistriert haben,
miissen auch sie Anfragen anderer

Teilnehmer beantworten und ihnen

Experten-Netzwerk hilft bei Reach

Am 18. Dezember 2006 wurde die
europdische Chemikalien-Verord-
nung (Reach) verabschiedet. Sie
steht fiir Registrierung, Evaluie-
rung und Autorisierung von Chemi-
kalien. Die neuen Regelungen traten
bereits am 01. Juni 2007 in Kraft.
Zur Unterstiitzung bieten die Fir-
men ATC, e-Samples, Laus, REACh
ChemAdvice und SP-Chemicals das

Netzwerk ,Reach it“. Ziel ist es, be-
troffenen Unternehmen und Stand-
orten entsprechend ihrer Rolle in
der Lieferkette bei der Umsetzung
der neuen Anforderungen zu helfen.
Fiir ein maB3geschneidertes Angebot
gelten: Kosteneffizienz, Ressourcen-
sicherung, Konzernunabhingigkeit,
Fachkompetenz, Flexibilitdt und In-
tegritit. Die Stirke des Netzwerkes

liegt in der Zusammenfiihrung der
langjdhrigen Erfahrungen als Indus-
triepraktiker, Unternehmensberater,
GLP-zertifizierte Priifeinrichtung,
Toxikologen, Auditoren, Qualitéts-
gutachter, Produktentwickler, Ex-
perten im Sourcing, Chemiker, Juris-
ten, Ingenieure und Betriebswirte.

W www.reachit.de

Neuer Standort steigert Service

Lanxess eroffnet einen neuen Stand-
ort in Redmond nahe Seattle im US-
Bundesstaat Washington, um das
Wachstum der Business Line Phar-
ma der Tochtergesellschaft Saltigo
zu unterstiitzen. An dem Standort
befinden sich Biirordume, Labora-
torien und technische Anlagen, die
zuvor von der Icos Corporation, einer

Tochtergesellschaft der Eli Lilly &
Co, genutzt wurden. Diese Einrich-
tungen bieten Saltigo eine operative
Basis in den USA, um rasch auf Kun-
denwiinsche reagieren zu koénnen.
Man beabsichtigt, in den CGMP-qua-
lifizierten Einrichtungen des Klein-
mengenbetriebes (Kilo Lab) und der
Pilotanlage pharmazeutische Wirk-

+ + + Alle Inhalte sind Online verfiigbar unter www.echemanager.de + + +

stoffe (Active Pharmaceutical Ingre-
dients, APIs) fiir die friihe klinische
Priifung bis einschlieBlich Phase Ila
herzustellen.

B www.lanxess.com

Vorregistrierung und Bildung von SIEF’s

zur Verfiigung stehende Studien ge-
gen entsprechendes Entgelt bereit-
stellen. Nicht moglich ist es ihnen,
selbst Daten anzufordern.

An dieser Stelle sei darauf hinge-
wiesen, dass die gemeinsame Nut-
zung von Daten nicht nur fiir die Re-
gistranten desselben Stoffes moglich
sein soll. Unter dem Begriff ,Read
across® wird in den Leitfiden zur
Reach-Verordnung ausfiihrlich die
Moglichkeit beschrieben, fiir einen
bestimmten Stoff vorliegende Daten
/ Studien auch fiir die Bewertung an-
derer Stoffe zu verwenden.

Wann endet das SIEF?

Artikel 29 der Reach-VO bestimmt,
dass jedes SIEF bis zum 1. Juni 2018
arbeitsfdhig sein muss. Doch ist zu
bedenken, dass Daten, die im Rah-
men einer gemeinsamen Registrie-
rung generiert wurden, auch iiber
diesen Zeitpunkt hinaus geschiitzt
werden sollten. Unabhéngig davon
kann es ggf. erforderlich werden,
auch nach dem genannten Datum
— z.B. im Zusammenhang mit ei-
ner Aktualisierung — weitere Daten
zu generieren. All dies kann dafiir
sprechen, das SIEF iiber den 1. Juni
2018 hinaus beizubehalten.

In jedem Fall endet das SIEF na-
tiirlich - jedoch wird dies die Aus-
nahme sein — mit dem Ausscheiden
aller SIEF-Teilnehmer durch Verzicht
auf eine spétere Registrierung.

Schlusshemerkung

In wenigen Monaten féllt der Start-
schuss zur Vorregistrierung. Nach
heutigem Kenntnisstand kann man
davon ausgehen, dass am 1. Juni
2008 sowohl bei den Unternehmen
als auch bei der ECHA die tech-
nischen und organisatorischen Vor-
aussetzungen fiir eine professionelle
Abwicklung der Vorregistrierung

SIEF (Substance Information Exchange Fora)

Ein SIEF ist

ein Forum zum Austausch von Stoffinformationen (insbesondere Versuchsdaten) mit dem Ziel,

moglichst umfassend Informationen gemeinsam fiir die Registrierung zu nutzen; eine Plattform

zur inhaltlichen und organisatorischen Vorbereitung der gemeinsamen Einreichung von Daten

zur Registrierung und ein Forum zur Vereinheitlichung der Einstufung und Kennzeichnung von

Phase-in-Stoffen. Eine solche Vereinheitlichung wird den potentiellen Registranten desselben

Stoffes durch die Reach-Verordnung ausdrticklich vorgegeben.

Ein SIEF wird gebildet

indem Hersteller und Importeure eines bestimmten Stoffes sich dartber verstandigen, dass sie

tatsachlich denselben Stoff herstellen bzw. importieren. (Wesentliche Grundlage dafiir wird die

seit Mitte 2007 auf der Website der ECHA verfligbare ,Guidance for identification and naming

of substances under Reach” sein - wobei deren Inhalte von der Industrie teilweise kritisch

gesehen werden. Dabei kann es flr denselben Stoff jeweils nur ein SIEF geben.)

Zu Mitgliedern werden automatisch

Unternehmen, die einen Stoff vorregistriert haben; Hersteller / Importeure, die — ohne Vorregis-

trierung — denselben Stoff vor dem 1. Juni 2018 registriert haben; Unternehmen, die bereits im
Zusammenhang mit der Umsetzung der Richtlinien 91/414/EG bzw. 98/8/EG (Pflanzenschutz
und Biozide) Uiber einschlagige Studien verfigen.

Zu einem Mitglied werden kann

jeder, der fur einen vorregistrierten Stoff Gber entsprechende Studien verfugt. (Hintergrund

dazu ist, dass es aus Sicht des europdischen Gesetzgebers wiinschenswert ist, dass nicht nur

Hersteller und Importeure von Stoffen, die aufgrund der ihnen auferlegten Registrierungs-

pflicht gewissermafBen Zwangsmitglieder eines SIEF werden, die ihnen verfligbaren Studien

einbringen. Im Rahmen der Registrierung genutzt werden sollen dariiber hinaus moéglichst

umfangreich auch Studien, tber die andere verfligen - z.B. weil sie zu wissenschaftlichen

Zwecken erstellt wurden. Die Bereitstellung solcher Studien soll vor allem dazu beitragen,

zusatzliche Tierversuche soweit als moglich zu vermeiden.)

vorhanden sein werden. Die entschei-
dende und zentrale Herausforderung
vor allem fiir die Unternehmen, die
als Hersteller und / oder Importeure
registrierungspflichtig werden, wird
sich dann ab dem 2. Halbjahr 2008
und vor allem im Jahr 2009 stellen.
Denn dann werden Unternehmen an
einer bis in den vierstelligen Bereich
reichenden Zahl von SIEF’s teilneh-
men und fiir jedes SIEF bzw. jeden
Stoff exorbitante Anforderungen an
die Generierung, Aufbereitung und
Auswertung von stoff- und anwen-

dungsbezogenen Daten abarbeiten
miissen. Es bleibt der européischen
Chemiewirtschaft nur zu wiinschen,
dass sie diese Herkulesaufgabe
stemmen kann.

W Kontakt:
Peter Steinbach
Verband Chemiehandel e.V., KéIn
Tel.:0221/258-1133
Fax: 0221/258-2496
steinbach@vch-online.de
www.vch-online.de

Mit der Alarmfunktion

zu erhalten.

D

Was wire, wenn man so einfach auf dem
neuesten Stand iiber die neuesten in
Zeitschriften und Patenten veroffentlichten
Technologien bleiben kénnte, als wenn man
einfach einen Knopf driickt?

%j Das geht.

“Keep Me Posted” sendet lhnen SciFinder automatische
Aktualisierungen der Bereiche, an denen Sie - und lhre Konkurrenten - interessiert sind.

Sie kénnen spezielle Forschungsthemen, Firmen, Autoren, Substanzen oder Vorginge iiberwachen und wihlen,
wie hidufig Sie Benachrichtigungen bekommen wollen:

Dieser Service ist nicht nur praktisch sondern auch unglaublich aktuell. Zeitschriftenartikel erscheinen bei SciFinder
sogar oft, bevor sie in Druck gehen. Neue Referenzen, Inhalte und Vorginge werden tiglich hinzugefiigt. Patente
aller grofien Amter werden innerhalb von zwei Tagen nach Ausgabe hinzugefiigt.

Wie alle SciFinder Angebote wird auch “Keep Me Posted” in Thren Arbeitsfluss integriert. An jedem Punkt einer
Suche (einschliefilich dem Anfang) klicken Sie einfach auf “Keep Me Posted”. SciFinder behilt Thre Schritte im Auge
und generiert einen passenden Alarm — selbst fiir komplexe Themen. Wenn Sie eine Benachrichtigung erhalten,
koénnen Sie wie bei einer normalen Suche jeder Referenz folgen: Finden Sie zitierende oder zitierte Artikel (mit Links
zum elektronischen Volltext) und folgen Sie den Referenzen zu Inhalten und Reaktionen, um weitere Informationen

Umfangreich, intuitiv, nahtlos — SciFinder alamiert Sie nicht nur, es ist Teil des Prozesses. Weitere Informationen
erhalten Sie unter der Rufnummer 0800 816 8620 CAS Columbus oder besuchen Sie uns unter www.cas.org.

@ CAS ist eine Abteilung der American Chemical Society. SciFinder ist eine eingetragene Marke der American Chemical Society.
“Part of the process" ist eine Dienstleistungsmarke der American Chemical Society.

tiglich, monatlich oder wo6chentlich.

SciFinder

Part of the process:"
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Bayer nutzt Software fiir globales Audit Management

Bayer Healthcare hat sich zum un-
ternehmensweiten Qualitdts- und
Compliance Management fiir eine
Softwarelosung entschieden. Die
Software namens Trackwise wird
vom Konzern Sparta Systems ent-
wickelt und vertrieben. Das System
ist eine web-basierende Losung zur
elektronischen Verfolgung, Kon-
trolle, Trendanalyse und Steuerung
von Qualitdts- und regulatorischen
Prozessen sowie der Steuerung von
Konformitétaktivitdten, MaBnahmen
und Aktionen entlang der gesamten
Unternehmensorganisation. Die Lo-
sung entspricht den elektronischen
Daten- und Signaturanforderungen
der Vereinigten Staaten (21 CFR Part
11) und Europa. Durch die Automati-
sierung von Workflows und der Ver-
einfachung von Trendanalysen sowie
des Berichtswesens, unterstiitzt die
Software Organisationen bei der Ef-
fizienzsteigerung, bei der Risikomini-
mierung und der Einhaltung der Vor-
schriften. Im Angesicht der Tatsache,
dass die weitere Unterstiitzung des
proprietdren, Client-Server basierten
Systems fiir globale Audits ein kos-
tenintensives Unterfangen bedeute-
te, wurde fiir Bayer Healthcare klar,
dass das Unternehmen grofere Vor-
teile durch ein effizientes, web-basie-
rendes System erlangen wiirde. Die
Firma evaluierte verschiedene Anbie-
ter und entschied sich fiir Trackwise
wegen seiner konfigurierbaren, zen-
tralisierten Plattform Architektur, die
eine schnelle Rentabilitdt auf Grund

Sparta Systems

Sparta Systems ist der Industriefihrer fir globale Qualitdts- und Compliance Management
Systeme. Sein Trackwise Produkt ist eine web-basierende Software Anwendung, die von Fach-
leuten aus den Qualitdts- und Regulatory Affairs Bereichen genutzt wird, um Qualitéts- und
Compliance Anforderungen im gesamten Unternehmen zu steuern. Das Unternehmen hat
mebhr als 12 Jahre Erfahrung und eine umfangreiche Kundenbasis in der Life Science Industrie

’E’@Eﬂ‘b S}’sﬂt Europe, Lud.

und anderen stark regulierten Branchen.

reduzierter EDV-Kosten, die im Zu-
sammenhang mit der Verwaltung
von Client-Server Systemen stehen,
ermoglicht. ,Wir werden Trackwise
als die alleinige Plattform entlang der
GLP- und GCP-Audit-Gruppe von Bay-
er Healthcare nutzen, um den wach-
senden Dokumentationsanforde-
rungen zu geniigen®, bestétigte Peter
Odenthal, Senior Global System Audit
Manager und Projektleiter von Bay-
er Healthcare. ,Trackwise hilft uns
weiterhin zuverldssige Trend- und
strategische Analysen im Bereich der
gesamten Audit Gruppe zu erstellen
und zu gewihrleisten.“ ,Trackwise
wird die Zuverlidssigkeit von Audit-
Informationen und dem zeitnahen
Austausch der Resultate zwischen
den Bayer-Gruppen in Deutschland,
England, Japan und den USA ermég-
lichen,” erklidrte Sahaf Flam, Mana-
ging Director von Sparta Systems
Europe. ,Die offene Architektur und
der vorhersagbare, schnelle Einsatz
der Software, erlaubt der Health-
care-Organisation ein harmonisier-
tes Audit Management System zu
implementieren, welches flexibel
genug ist, um mit den weltweiten
regulativen Anforderungen und der
Entwicklung von organisatorischen
Regularien Schritt zu halten.”
B Kontakt:

Christoph Knez

Sparta Systems, Langenfeld

Tel.:0177/789 7948

christoph.knez@sparta-systems.com

www.sparta-systems.com

©2007 SAP AG; SAP und das SAP-Logo sind Warenzeichen und eingetragene Warenzeichen der SAP AG in Deutschland und anderen Landern. O&M SAP MO 25/07

DuPont Oval Logo, Tyvek® and HomeWrap® are registered trademarks of E.I. duPont de Nemours and Company.
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Zeichen stehen auf Mobilitéat

CSB-System prédsentiert auf der Cebit
vom 04. - 09. Méirz 2008 in Hanno-
ver seine mobile ERP-Losung CSB
business everywhere zur gesam-
ten Unternehmensfiihrung. CSB
business ware for enterprise deckt
branchenspezifisch und hochinteg-
riert alle warenwirtschaftlichen und
finanztechnischen Bereiche umfas-
send ab. Durch eine hochmoderne
Softwarearchitektur sind mit CSB
business everywhere alle branchen-
spezifischen Funktionen auf mobilen
Endgerédten und im Internet mit glei-
cher Programmleistung verfiigbhar.
An praktischen Beispielen zeigt der
ERP-Branchenhersteller den Mes-
sebesuchern, wie die mobile Gestal-
tung von Geschéftsprozessen mit der
ERP-Losung die Produktivitit und
den Geschéftserfolg erhoht.

Weitere Themenschwerpunkte
sind insbesondere der praktische
Einsatz von RFID und die Touren-
optimierung von CSB-System. Das
Ziel einer mobilen Gestaltung des

Informationsflusses ist die Senkung
der Kosten, die ohne den Einsatz
mobiler Technologien entstehen. Die
Integration des mobilen Informati-
onsaustausches in eine bestehende
ERP-Losung sichert dabei aufgrund
der notwendigen spiegelbildlichen
Abbildung der stationdren Informa-
tionsverwaltung zur Gewéhrleistung
einer homogenen Datenbasis einen
vollstindigen Informationsgrad. Fiir
die erfolgreiche Implementierung
stehen je nach Anwendung und Pro-
zessstrukturen unterschiedliche Ge-
riateklassen frei zur Verfiigung: Lap-
tops, Notebooks, Subnotebooks, Ta-
blet-PCs, Business-Handhelds, PDAs,
Industrie-Handhelds und javafihige
Smartphones/Mobiltelefone.

W (SB-System AG
Tel.: 02451/625315
presse@csh-system.com
www.csh-system.com

Steeb implementiert
IT-Losung bei Kneipp

Die Kneipp-Werke, ein mittelstidn-
discher Hersteller von Markenarti-
keln im Gesundheitssektor, hat sich
entschieden, die bisher genutzte
Software Microsoft Dynamics NAV
durch eine integrierte SAP-Lésung
zu ersetzen. Die Einfiihrung von
SAP ERP erfolgt mit Unterstiitzung
des Losungsanbieters Steeb Anwen-
dungssysteme. Das Unternehmen
entschied nach einem detaillierten
Auswahlprozess, die IT-Landschaft
zu modernisieren und zukiinftig mit
der integrierten Unternehmenssoft-
ware die internen Geschéftsprozesse
zu steuern. ,Steeb ist mittelstands-
orientiert und damit ein Partner,
der unsere Strukturen und Vorge-

hensweise versteht, andererseits
haben uns die Kompetenz und die
Referenzen im Bereich Prozessferti-
gung mit Handelsanbindung {iiber-
zeugt®, so Christian Schulze, CIO
und Geschiftsleitungsmitglied der
Kneipp-Werke. Steeb Anwendungs-
systeme zédhlt mit iiber 1.000 mittel-
stindischen Kunden zu den fiihren-
den SAP-Losungsanbietern und den
grofiten AS/400-Softwarehdusern in
Deutschland.

B Steeb Anwendungssysteme GmbH
Tel.: 07062/673-0
steeb.service@sap.com
www.steeb.de

EDI-Anbindung fiir Kunden in China

Retarus hat gemeinsam mit der
franzosischen Niederlassung von
Sigma-Aldrich eine EDI-Lésung fiir
den rasant wachsenden chinesischen
Markt entwickelt. Sigma-Aldrich in-
tegriert Kunden aus China mit der
neuen Losung flexibel und zeitnah
in seine Mission-critical Geschéfts-
prozesse. Auf der letztjidhrigen Kon-
ferenz der franzosischen SAP-An-
wendervereinigung USF in Reims
haben Retarus und die franzdsische
Niederlassung von Sigma-Aldrich
die neue EDI-Losung erstmals in
der Offentlichkeit prisentiert. Als
Pilotkunde wurde dabei Wuxi Phar-
matec, ein Anbieter von Auftragsfor-

schung in den Bereichen Pharmazie
und Biotechnologie in Shanghai, an-
gebunden. Wuxi Pharmatec ist einer
der bedeutendsten Kunden im asia-
tischen Raum. Bislang iibermittelte
das Unternehmen Bestellungen ma-
nuell, was sehr viel Aufwand bei der
Erfassung und Priifung der Orders
bedeutete. Mit der implementierten
EDI-Losung lauft der Geschéftspro-
zess vollstindig automatisch ab.

B Retarus GmbH
Tel.: 089/5528-1404
peter.kopfmann@retarus.de
Www.retarus.com

Legacy-Pharma mit neuer Software

Bei der Modernisierung ihrer IT
setzt Legacy-Pharma Loésungen der
GUS Group ein. Das Pharmaunter-
nehmen hat sich fiir die Einfiihrung
der GUS-0S-Losungsfamilie ent-
schieden. Derzeit befindet sich die
Schweizer Niederlassung von Legacy
in Basel noch in der Einfiihrungs-
phase. Im ersten Schritt wird bei Le-

gacy der Software-Baustein fiir das
Rechnungswesen eingefiihrt. Nach
dieser Implementierung plant Lega-
cy in einer zweiten Phase ERP sowie
die Bausteine CRM und das LIMS zu
implementieren.

W www.gus-group.com

Infor unterstiitzt Weerulin

Infor fiihrt bei Weerulin, Produzent
und Entwickler von feuerfesten Pro-
dukten fiir die Stahlindustrie, Infor
Process Essentials sowie Infor FMS
Varial einschlieBlich des Payroll-Mo-
dul ein. Das Paket umfasst die Mate-
rialwirtschaft mit Einkauf, Verkauf
und Lagermanagement sowie die
Produktionsplanung und -steuerung
mit vollstindig integrierter Rezep-

turentwicklung und -verwaltung. Um
auf mogliche Lieferengpésse sofort
reagieren zu konnen, benétigte der
Produzent von Feuerfestprodukten
eine Software-Suite, die einen inte-
grierten Blick auf alle Daten bietet
sowie Reporting und Analysefidhig-
keiten mitbringt.

B www.infor.de

Pharmahéandler mit neuer Software

Der mittelstindische Pharmahénd-
ler Otto Geilenkirchen in Aachen hat
sich fiir die Einfiihrung einer Bran-
chenlésung von International Busi-
ness Systems entschieden. Die auf
die Anforderungen des deutschen
Marktes angepasste ERP-Losung
enthédlt die Module fiir Distribution,
Warehouse Management, Inventory
Control, Request and Return, Alert
Management, Radio Frequency, Mul-
ti Distribution Center und Financials.
Zum Umfang der getroffenen Verein-
barung gehoren dariiber hinaus die

Lizenzen fiir IBS Integrator zur Zu-
sammenfiihrung von Applikationen,
Daten und Geschéftsprozessen sowie
das Business Intelligence-Modul zur
Erstellung von Analysen und Reports
fiir das Management. Ebenfalls auf
dem Projektfahrplan befinden sich
ein entsprechendes Dienstleistungs-
paket sowie die Lieferung eines IBM-
Servers. Der Echtbetrieb soll Ende
2008 erfolgen.

B www.ibs.net

chemanager@gitverlag.com
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Feldgerdte ohne Kabel

Emerson Process Management
baut sein Produktprogramm mit
drahtlosen Feldgerdten aus
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Automatisierung fur
Forderungen, Waagen,
Mischer und Extruder

www.opdwin.de
www.opdenhoff.de
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Namur unterstiitzt FDI

Die Namur unterstiitzt die
Entwicklung von Field Device
Integration (FDI), einem ein-
heitlichen Integrationskonzept
von Feldgeriten in Leitsysteme.
Dies haben die Namur und das
EDDL Cooperation Team (ECT)
in einer gemeinsamen Presse-
mitteilung betont. Das ECT und
die FDT-Group hatten bereits
im April 2007 eine Vereinba-
rung iiber die Entwicklung ei-
ner einheitlichen Losung fiir die
Gerdteintegration (FDI) bekannt
gegeben. Basierend auf den
Technologien von EDDL (Elect-
ronic Device Description Lan-
guage), FDT (Field Device Tool)
und OPC sowie dem Gerétein-
tegrationskonzept des Instituts
fiir Informationstechnik, Tech-
nologie und Maschinenbau (itm)
der Technischen Universitit
Miinchen ist vorgesehen, bis
Ende 2008 einen Entwurf der
Spezifikation fiir FDI vorzustel-
len. Die Namur unterstiitzt die-
sen Ansatz und wartet gespannt
auf die Ergebnisse dieser ge-
meinsamen Bemiihungen.

EDDL und FDT/DTM sind
heute zwei grundsétzliche Me-
thoden in der Prozessindustrie
zur Integration von Feldgeréten
in Leitsysteme. Fiir sich genom-
men erfiillt jedoch keine der bei-
den Ansétze alle in der Namur-
Empfehlung NE 105 vorgege-
benen Benutzeranforderungen.
Die Namur unterstiitzt deshalb
das FDI-Projekt, da in diesem
Ansatz die Vorteile der FDT/
DTM und EDDL-Technologien
in einer Losung fiir die Nutzer
vereint werden sollen.

Die Namur geht davon aus,
dass FDI folgende Anforde-
rungen erfiillt:

m eine durchgéingige Akzeptanz
bei den Herstellern

m Etablierung als Internationa-
ler Standard

» Ubereinstimmung mit simt-

lichen Teilen von NE 105
= Kompatibilitdt mit der instal-

lierten Basis
m Mdglichkeit der Migration be-

stehender Technologien
Die neue Losung beinhaltet die
Technologien von EDDL und
FDT. Es ist klares Ziel des FDI-
Projektteams die Entstehung
einer dritten Losung auf dem
Markt zu vermeiden.

Die Namur ist ein internati-
onaler Verband der Anwender
von Automatisierungstechnik
der Prozessindustrie; sie re-
prisentiert ca. 15 000 Fach-
leute der Prozessleittechnik.
Dem EDDL Cooperation Team
(ECT) gehoren die Fieldbus
Foundation, die HART Commu-
nication Foundation, die Pro-
fibus Nutzerorganisation, die
OPC Foundation und seit 2006
die FDT Group an. Vorsitzender
der ECT ist Hans-Georg Kumpf-
miiller von Siemens A&D.

B www.namur.de
www.eddl.org

Emaillierte Apparate

Nach der Ubernahme - Ziele und

von Thalemail. Interview
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Die Umwelt-Fachmesse IFAT, die
Anfang Mai in Miinchen statt-
findet, ist auf Wachstumskurs
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High-Power-Antriebe auslegen und einsetzen

om gesamten Stromver-

brauch in Deutschland geht

etwa die Halfte in die deut-
sche Industrie, ca. 240 TWh/a, und davon
wiederum flieBen ca. 65 % in die ca. 30
Mio. Motoren, die in allen Bereichen
der Anlagentechnik, von industriellen
Antrieben bis hin zu Anwendungen
der Gebdudeautomatisierung, einge-
setzt sind. Allein bei Pumpenantrieben
konnten Betreiber durch eine Drehzahl-
regelung pro Jahr ca. 15 Mrd. kWh oder
1,2 Mrd. € einsparen. Es ist daher kein
Wunder, dass angesichts steigender En-
ergiepreise immer mehr alte und neue
Anlagen bzw. Maschinen mit drehzahl-
geregelten Antrieben ausgeriistet wer-
den. Dieser Trend hat auch den Bereich
der High-Power-Anwendungen von 250
kW bis iiber 1 MW erfasst. Dabei sollen
sie aber den bewdhrten Gerdten des
kleineren und mittleren Leistungsseg-
ments in Bedienungsfreundlichkeit und
Handhabung - natiirlich mit Einschran-
kungen aufgrund der GroBe - in nichts

nachstehen.

Schon bei der Auslegung einer
Maschine bzw. Anlage stellen
alle Beteiligten die Weichen
fiir einen optimalen Betrieb
der Anlage. Denn gerade bei
den hohen Leistungen wichst
die Bedeutung der Randbedin-
gungen. Neben den Vorgaben
durch den Produktionsprozess,
der seinerseits Motorgrofen,
Leistung der Frequenzumrich-
ter und die Art der Prozess-
kontrolle vorgibt, gilt es auch zu
ermitteln, ob genug Reserven
in der Einspeisung vorhanden
sind oder ob Maflnahmen zur
Stabilisierung der Netzqualitét
erforderlich werden. Werden
an dieser Stelle Fehler gemacht
oder ist die Datenerhebung lii-
ckenhaft, geht dies spiter zu
Kosten der maximalen Auslas-
tung der Energieversorgung,
miissen gegebenenfalls Lei-
tungen, Transformatoren oder
Frequenzumrichter zu hohen
Preisen geéindert werden oder
es kann zu Storungen bis hin
zu Geréteausfillen im Produk-
tionsprozess kommen.

Fiir eine optimale Auslegung
kann die Empfehlung gelten,
das ,Pferd von hinten aufzu-
zaumen®, sprich: Die Auslegung
erfolgt von der Arbeitsmaschine
hin zum Netz. Dabei sollte eine
gewisse Reserve mit einkalku-
liert werden, schlieBlich kann
sich der Prozess dndern oder
die Anlage benotigt bereits kurz
nach Inbetriebnahme eine Er-
weiterung. Doch sollte die Re-
serve auch nicht iibertrieben
hoch ausfallen. Grof3e Antriebe
sind teuer und jede unnotige
Uberdimensionierung schligt
sich negativ in den Wirtschaft-
lichkeitsberechnungen nieder.
Denn dann schlagen hohere
Bereitstellungskosten fiir En-

ergie, groBere Investitionen fiir
eine angepasste Kiihlung des
(zu groB3 ausgelegten) Gesamt-
systems, Mehrkosten fiir Kabel
mit gréBeren Querschnitten
und die damit verbundenen
Kabeltrassen sowie einen even-
tuell zu groB3 dimensionierten
Motor zu Buche. Am Anfang
steht also eine sorgfiltige Be-
standsaufnahme fiir eine detail-
lierte Kenntnis des Prozesses,
der Unwigbarkeiten sowie der
betrieblich notwendigen Reser-
ven.

Sind diese Bedingungen ab-
gepriift, kann die Auslegung er-
folgen. Dabei ist die wichtigste
Grofe das Motordrehmoment,
das bendtigt wird. Zu diesem
miissen die Planer alle erfor-
derlichen Zuschldge fiir La-
gerreibung, Liifter, die mit auf
einer Welle sitzen, sowie Kupp-
lungsverluste dazurechnen. So
erhalten sie das letztendlich be-
noétigte Drehmoment, das dann
noch einmal um eine gewisse
Reserve vergroBert wird. Da
sich ein mittels Frequenzum-
richter drehzahlgeregelter Be-
trieb vom ,Betrieb direkt am
Netz’ unterscheidet, ist auch
dieser zu beriicksichtigen. Nicht
zuletzt fithrt der Betrieb am
Umrichter zu einer stirkeren
Erwédrmung des Motors.

Im néchsten Schritt sind die
Kabel entsprechend auszu-
legen. Dafiir konnen die ein-
schligigen Reduktionsfaktoren
herangezogen werden, die in
der DIN VDE 0298 aufgefiihrt
sind. In der Praxis haben sich
Gesamtreduktionsfaktoren
zwischen 0,7 und 0,64 erge-
ben. Die Auslegung von Kabeln
erfolgt in aller Regel auf Strom
und Spannung als Sinusgrofen.
Die Verlustwédrme der Kabel ist
dafiir berechnet. Beim Betrieb
am Frequenzumrichter kom-
men jedoch eine Vielzahl von
hoheren Frequenzanteilen zur
Grundschwingung hinzu. Die
Kabel erwdrmen sich stirker.
SchlieBlich erfolgt noch die
Betrachtung iiber den Einsatz
eventueller Ausgangsfilter oder
auch zusétzlicher Netzfilter, um
Netzriickwirklungen zu redu-
zieren und die versorgenden
Transformatoren optimal nut-
zen zu konnen. Gegebenenfalls
sind passive oder aktive Fil-
tersysteme, wie beispielsweise
der VLT Active Filter AHF 4, zur
Reduzierung von Oberschwin-
gungsbelastungen vorzusehen.

Integrierte Komponenten sparen
Schaltschrankplatz

Anlagenbauer und Betreiber
sind stets bestrebt, so kompakt
und klein wie eben moglich zu
konstruieren. Schlieflich ist der
Platz in einer Produktionsanla-
ge ein beschrinktes und damit
wertvolles Gut. Daraus ergibt
sich die Forderung nach &u-
Berst kompakten Frequenzum-
richtern, gerade bei den groen
Leistungen. Danfoss bietet bei
den High-Power-Anwendungen
mit die kleinsten Gerite ihrer
Klasse. Und noch einen wei-
teren Vorteil bieten Danfoss-L6-
sungen: Sie haben eine Vielzahl
von Zusatzkomponenten bereits

+ + + Alle Inhalte sind Online verfiigbar unter www.echemanager.de + + +

integriert. So kénnen, je nach
Modell, Zusatzmodule fiir die
Uberwachung von Motorgro-
Ben wie Lager- und Wicklungs-
temperatur, Motorschwingung
oder Motortemperatur inte-
griert sein. Alle Danfoss-Mo-
delle verfiigen iiber integrierte
DC-Drosseln, was den Einsatz
externer Netzdrosseln iiber-
fliissig macht. Neben erheb-
lichen Einsparungen an Platz
und notwendiger Verdrahtung
fiir die externen Komponenten,
hat dies fiir den Betreiber auch
einen weiteren, wichtigen Vor-
teil. So verursachen vorgeschal-
tete Netzdrosseln einen von der
Belastung abhiéngigen Span-
nungsabfall. Diese verminder-
te Spannung am Gleichrichter
bewirkt im Frequenzumrichter
eine geringere DC-Spannung.
Bemerkbar macht sich das an
der verringerten Ausgangs-
spannung des Gerites. Erfolgt
dann noch einmal eine weitere
Spannungsabsenkung durch die
Notwendigkeit von Ausgangsfil-
tern, beispielsweise beim Retro-
fit mit dlteren Motoren, kann es
im Extremfall notwendig sein,
den Frequenzumrichter eine
Stufe groBer auszulegen. Bei
Leistungen von mehreren 100
kW eine enorme Belastung des
Budgets.

Hoher Wirkungsgrad spart Kosten bei
Energie und Kiihlung

Ganz wesentlich bei der Ausle-
gung ist auch die Betrachtung
des Wirkungsgrads von grof3en
Antrieben. Jedes Quéintchen
mehr Wirkungsgrad reduziert
die Verlustwirme deutlich. Be-
trachtet man einen Megawatt-
Antrieb, so sind dies schon 10
kW Abwirme pro 1% Effekti-
vitdt. Sie muss daher nicht nur
nicht aus dem Schaltschrank
oder Schaltraum abgefiihrt
werden, sondern ist erst gar
nicht vom Netz kostenpflich-
tig zu beziehen. Wichtig beim
Wirkungsgrad ist auch, welche
Komponenten sich hinter dieser

Abb. 2. Fiir Anwender vorteilhaft
ist ein modularer Aufbau des Fre-
quenzumrichters. So lassen sich
die Funktionen optimal an

die jeweilige Anforderung
anpassen. Die Gerdte von
Danfoss verfiigen zudem iiber
auBerst kompakte Abmessungen
und geharen zu den kleinsten
ihrer Klasse.

Drehzahlgeregelte Antriebe sparen Kosten bei Investition und Betrieb

1

Abb. 1: Angesichts steigender Energiepreise werden immer mehr alte und neue Anlagen bzw.
Maschinen mit drehzahlgeregelten Antrieben ausgeriistet, mittlerweile auch High-Power-An-
wendungen von 250 kW bis iiber 1 MW Antriebsleistung. Auch fiir diese Leistungsklasse liefert
Danfoss entsprechende Frequenzumrichter bis 1,2 MW Leistung. Die Geréte verfiigen iiber
duBerst kompakte Abmessungen und gehéren zu den kleinsten ihrer Klasse.

GroBe verbergen. So macht es
durchaus einen erheblichen Un-
terschied, ob in den Verlusten
Baugruppen wie Netzdrosseln
bereits mit berticksichtigt sind,
oder nur die Verluste beispiels-
weise der Leistungselektronik
und anderer interner Baugrup-
pen einflieBen. Bei Danfoss,
die bei den groBen Antrieben
einen Wirkungsgrad von 98 %
und mehr erreichen, sind bei-
spielsweise die DC-Drosseln
bereits mit bertiicksichtigt. Die
Leistungsaufnahme kann so
bei gleicher Ausgangsleistung
sinken.

Direkte Auswirkungen hat
der Wirkungsgrad auf die Aus-
legung der Kiihlleistung fiir
Schaltschrank oder -raum. Be-
treiber konnen an dieser Stelle
durch eine kleinere Klimatisie-
rung sowohl bei Anschaffung
wie auch im laufenden Betrieb
erheblich Kosten sparen.

Beachten sollte der An-
wender auch die verfiigharen
Kiihlkonzepte. So gibt es Ab-
luftkiihlungen mittels Luftka-
nilen, Riickwandkiihlung oder
Wasserkiihlungen. Danfoss hat
eine Losung speziell fiir Rittal
Standard-TS8-Schaltschrinke
im Angebot, bei der ca. 85%
der Abwéirme direkt aus dem
Schaltschrank abgefiihrt wer-
den. Zusitzliche Klimasysteme
fiir diesen Schaltschrank kon-
nen gegebenenfalls entfallen.

Wartung und Service

Hiufig sind aufgrund des
Preisdrucks gerade groBe An-
triebe nicht mehr redundant
ausgefiihrt. Fiir den Betreiber
bedeutet dies, dass bei einem
Ausfall moglicherweise groBe
Teile der Anlage einen Pro-
duktionsstillstand haben, der
zu hohen Ausfallkosten fiihrt.
Zudem bestimmen neben den
Anschaffungskosten vor allem
die Betriebskosten die Produkti-
onskosten nachhaltig und iiber
den gesamten Lebenszyklus des
Produkts beziehungsweise der
Anlage. Also liegt es im Inter-
esse des Anwenders, moglichst
lange Wartungsintervalle mit
kurzen Stillstandzeiten zu be-
kommen.

MaBgeblichen Einfluss auf
die Wartungsintervalle haben
die eingesetzten Komponen-
ten, die im Frequenzumrichter
lange und stérungsfrei arbei-
ten sollen. Neben der Leistungs-
elektronik, die aus bewéhrten
und langlebigen Bauelementen
aufgebaut sein sollte, sind auch
Hilfsaggregate, wie beispiels-
weise Liifter, ein wesentlicher
Punkt. Sind alle Komponenten,
die gewartet werden miissen,
bekannt? Wie groB3 sind die
Intervalle? Lassen sie sich ein-
fach erreichen und ohne Spezi-
alwerkzeug ausbauen?

Danfoss setzt bei der Leis-
tungselektronik auf seine eige-
ne, langjahrige Erfahrung und
verwendet konzerneigene Leis-

tungsmodule, die bei Danfoss
Silicon Power in Schleswig ge-
fertigt werden. Alle Liifter sind
auf die Lebensdauer der Fre-
quenzumrichter ausgelegt und
lassen sich gegebenenfalls ohne
groBlen Aufwand austauschen.
So sind Danfoss-Losungen war-
tungsarm konstruiert. Einzig
die Filtermatten bei den Ge-
riten iiber 450 kW miissen je
nach Umgebungsbedingungen
von Zeit zu Zeit {iberpriift und
gegebenenfalls einmal ausge-
tauscht werden.

Fiir kurze Stillstandszeiten
sollte der Betreiber sein Au-
genmerk auf einen wartungs-
freundlichen Aufbau legen.
Sind die Geréte so konstruiert,
dass alle Baugruppen einfach
und ohne groBe Demontagear-
beiten an den Geréten zugidng-
lich und austauschbar sind?
Dies beschleunigt im Fehlerfall
den Austausch und reduziert
die Stillstandszeiten. Ein mo-
dularer Aufbau der Geriite, der
einen einfachen Austausch der
Baugruppen erlaubt, bringt er-
hebliche Vorteile. Gleich- und
Wechselrichter sollten so aufge-
baut sein, dass sie sich von vor-
ne entnehmen und austauschen
lassen — ohne Spezialwerkzeug
oder groBere Demontagear-
beiten.

Gerade bei der Ersatzteil-
haltung zdhlt auch, wie va-
riantenreich die Geréteserie
aufgebaut ist. Lassen sich be-
stimmte Baugruppen in meh-
reren Serien verwenden? Gibt
es Standardteile, die weltweit
leicht erhéltlich sind? Denn
je nach Einsatzort der Anlage
kann es sein, dass womoglich
Spezialteile erst aufwéndig zum
Standort transportiert werden
miissen. Standardbauteile, fiir
die weltweit Ersatzteile schnell
und kostengiinstig erhéltlich
sind, sind bei den High-Power-
Losungen daher vorzuziehen.
Und auch bei der Ersatzteil-
haltung fiir die Optionsmodule
setzt beispielsweise Danfoss auf
ein anwenderfreundliches Sys-
temdesign — so sind die Module
iiber die gesamte Leistungspa-
lette einsetzbar. Der Anwender
kann so seine Ersatzteilhaltung
deutlich verringern und Kosten
senken.

Netz- bzw. Stromqualitat beachten

Ein Punkt, der immer mehr die
Aufmerksamkeit der Netzver-
sorger und Betreiber grofBer
drehzahlgeregelter =~ Anlagen
erfordert, ist die Netzqualitit.
Idealerweise sollte die Netz-
spannung eine reine Sinus-
schwingung gleicher Frequenz
und Amplitude sein, was in
der Praxis nicht mehr anzu-
treffen ist. Vielmehr zeigt sich
die Sinus-Kurvenform in Folge
nichtlinearer Stromaufnahmen
angeschlossener Verbraucher
verzerrt. Die hédufig verwende-
te B6-Briicke eines Eingangs-
gleichrichters erzeugt eine solch
typische Oberschwingungsbelas-
tung des Netzes. Eine zu groBe
Verzerrung bzw. ein zu groBer
Oberschwingungsgehalt fiihrt

D Fortsetzung auf Seite 11
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Noch mehr Feldgerate ohne Kabel

ine ganze Palette von Feldgeraten,

die nun auch fiir ihre 2,4 Gigahertz

In-plant Smart Wireless Losung
geeignet ist, kiindigte Emerson Process Ma-
nagement Ende November 2007 in Wien fiir die
Markteinfiihrung in 2008 an. Viele intelligente
Feldgerdte von Emerson sind bereits seit einiger
Zeit fiir die kabellose Kommunikation vorberei-
tet, etwa die Rosemount 30515 Messumformer
fiir Fiillstand, Druck und Durchfluss, der Rose-
mount 648 Temperatur-Messumformer, das ka-
bellose Gateway 1420 sowie die Software AMS
Suite: Intelligent Device Manager. Neu hinzu
gekommen sind nun ein Hochgeschwindig-
keits-Korrosions-Messumformer, ein Vibrations-
Messumformer zur Prozessiiberwachung und
vorausschauenden Diagnose, und ein digitaler,
Rosemount 702 Messumformer. Ab 2008 wird
auBerdem die Version 10.3 des DeltaV-Systems
von Emerson eine Integration kabelloser Netze
ermdglichen.

Von 2008 an wird ein Hochgeschwin-
digkeits-Korrosions-Messumformer

k1

ein Element von Emersons Smart
Wireless Losungen sein. Das Gerét
ist in die AMS Suite: Intelligent Device
Manager zur Optimierung der Anla-
gen-Assets integriert. Entwickelt wur-
de der neue RCS Microcor Wireless
Transmitter fiir die schnelle Ubertra-
gung von Korrosionsdaten zusammen
mit Rohrback Cosasco Systems (RCS)
aus Santa Fe Springs, Kalifornien,
dem Marktfiihrer fiir Produkte und
Dienstleistungen zur Korrosionsiiber-
wachung fiir die Prozessindustrie.

Korrosionsraten fast in Echtzeit

“Wir sehen die kabellose Korrosions-
iiberwachung als ideale Losung fiir
spezielle Probleme im Prozess an,
speziell in der Ol- und Gasindustrie,
die durch die Férderung aus élteren
Feldern heute einen hohen Anteil
an Wasser und anderen korrosiven
Bestandteilen mit sich bringt,” sagt
Brent Ford, CEO von Rohrback Co-
sasco. “Die Assets, die diese Fliissig-
keiten durchstromen, sind oft eben-
falls gealtert, empfénglich fiir Korro-
sion und nicht immer fiir verkabelte
Online-Systeme geeignet. Die ideale
Losung gegen Fehler durch Korrosion
in dieser Umgebung ist die kabellose
Korrosions-Uberwachung mit einer
zuverléissigen Dateniibertragung

Perfektes
Zusammenspiel ...

Emerson Process Management baut sein Smart Wireless-Produktprogramm aus

Entwicklung offener Standardlosungen

Um offene Standardlésungen fiir kabellose Anwendungen im Prozess
und Anlagenmanagement zu entwickeln und auf den Markt zu brin-
gen, sind Emerson Process Management und Cisco, Marktfuhrer in IT-
Netzen fur industrielle und Biroanwendungen, eine Zusammenarbeit
eingegangen. Die Instrumente und Anwendungen sollen einfach zu
installieren sein und in der rauen, industriellen Betriebsumgebung
zuverldssig arbeiten. Emerson wird das Projekt leiten und die kabel-
lose Losung an die Kunden ausliefern. Emerson wird Ciscos Unified
Wireless Architektur nutzen, um Uberall einsetzbare, hochsichere
kabellose LAN Kommunikation und die Integration in die vorhande-
ne IT-Infrastruktur der Anlage anzubieten. Diese Integration macht
komplexe, tiberlagerte Funknetze tberflussig. Ciscos Wireless Control
System zentralisiert Konfiguration und Management des kabellosen
Netzes der Anlage und spart so Betriebskosten.

Die kabellosen Anlagennetze von Cisco bieten Anwendungen fiir die Mobilitat des Anlagenpersonals, fiir die
»Voice over IP“ Kommunikation, Erfassung von Personal und Ausriistung sowie Video-Systeme.

und -verarbeitung wie bei Emersons
Smart Wireless.”

Der kabellose Korrosions-Mes-
sumformer baut auf der Microcor
Technologie von RCS auf und liefert
Korrosionsraten in jedem Prozess-
medium fast in Echtzeit. Diese Daten
konnen Bediener dazu nutzen, Kor-
rosionsspitzen zu erkennen, einen
Inhibitor einzuleiten und sie in Ver-
bindung mit anderen Prozessdaten
fiir eine Ursachenanalyse zu nutzen.

So konnen Betriebskosten reduziert,
die Lebensdauer der Anlagen-Assets
und die Zeiten zwischen Abschal-
tungen verldngert werden. Der RCS
Messumformer wird als ein Knoten
in das selbstorganisierende Netz in-
tegriert sein und mit den anderen
Smart Wireless Gerédten von Emer-
son zusammenarbeiten. Alternativ
kann er als Teil eines unabhéngigen
Netzes zur Korrosionsiiberwachung
konfiguriert werden.

... fir nachweislich hohere
Prozessqualitat.

Unsere llickenlosen Sensorikldsungen in der Prozessinstrumentierung, Prozessanalytik und im Bereich der
Fertigungssensoren machen Schluss mit vagen Vermutungen. Intelligente, flexible und robuste Sensoren sorgen bei
den verschiedenen Prozessen in der chemischen Industrie fiir das entscheidende Plus an Messgenauigkeit. Sie liefern
damit die solide Basis fiir eine Senkung der Wartungskosten und fiir Prozessoptimierungen, sichern hochste Wieder-
holprazision und garantieren perfekte Produktqualitat. Weitere Informationen: www.siemens.de/sensorsystems
Setting standards with Totally Integrated Automation.

Answers for industry.
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SIEMENS

Vorausschauende Diagnosedaten

Der CSI 9420 Machinery Health
Transmitter soll ab 2008 die
Familie der Smart Wireless
Feldgerédte zur Prozessiiber-
wachung und vorausschau-
enden Diagnose erweitern.
Dieser kabellose Vibra-
tions-Messumformer dient
zur Uberwachung mecha-
nischer Ausriistung und lie-
fert vorausschauende Diag-
nosedaten fiir hohere Ver-
fiigbarkeit und Sicherheit der
Anlage.

Als Bestandteil der Smart Wireless
Losungen von Emerson ist der robus-
te industrielle Messumformer schnell,

einfach und kostengiinstig an jede Ma-
schine angeschlossen. In der digitalen
Plantweb Anlagenarchitektur liefert
das Gerédt Vibrationsdaten an das
Bedien- und Wartungspersonal. Kon-
figuration, Diagnose und Stérungsmel-
dung (Alerts) geschehen mit der vor-
ausschauenden Wartungssoftware der
AMS Suite. Die Vibrationsdaten sind
auch in der Historian-Software oder
in jedem Leitsystem verfiighar und
konnen langfristig gespeichert sowie
gemeinsam mit anderen Prozesspara-
metern analysiert werden. Zusétzlich
zur Aufnahme der Vibrationsdaten ist
der CSI 9420 Machinery Health Trans-
mitter durch die integrierte Peakvue
Technologie in der Lage, Lagerdiagno-
se durchzufiihren.

Laut Emerson bestétigen Anwen-
der, dass sie das Gerét kostengiinstig
an vielen Maschinen - beispielswei-
se Pumpen, Antrieben, Ventilatoren,
Pulvermiihlen — nutzen konnen. “In-
dem wir den kabellosen Vibrations-
Messumformer in Emersons Palette
der Smart Wireless Feldgerite auf-
nehmen, geben wir dem Anlagenper-
sonal ein weiteres leistungsfihiges
Werkzeug an die Hand, die Sicher-
heit, Zuverlédssigkeit und Standzeiten
der Maschinen in der Anlage zu erho-
hen,” sagt Craig Llewellyn, Prédsident
der Asset Optimization Division.

Messung an entlegenen Orten

In den meisten Produktionsanlagen
sind hunderte oder sogar tausende
digitale Messpunkte vorhanden, die
wegen der Verkabelungskosten nicht
mit dem Leitsystem verbunden sind.
Als Folge davon ist das Betriebsper-
sonal nicht in der Lage, auf wichtige
Daten iiber die Leistung und Sicher-
heit seiner Anlage zuzugreifen. Der
Rosemount 702 Discrete Wireless
Transmitter ist schnell installiert
und bietet dem Anwender eine kos-
tengilinstige Moglichkeit, auf diese
Informationen zuzugreifen.

Zu den Anwendungen gehoren
Fiillstandmessungen und Uberfiill-
sicherungen, Sicherheit des Be-
triebspersonals und der Zustand
der Produktionsausriistung. Der 702
unterstiitzt eine Anzahl ungespeister
Schalter mit Einzel- oder
Doppelkanal-

funktion und ist fiir Ex-Bereiche zu-
gelassen. Der Messumformer ist mit
vorhandenen Smart Wireless Netzen
kompatibel und liefert die gesamte
Fiille der Hart Diagnosedaten. Die
Lebensdauer der Smartpower Batte-
rie betrdgt 7 - 15 Jahre.

Vereinfachung der Integration
in die Plantweb Architektur

Nicht zuletzt wird ab 2008 die Version
10.3 des DeltaV-Systems von Emerson

Abb. 3: Der kabellose Vibrations-Messumformer von Emerson.

Abb. 1: Emersons Rosemount 702 Discrete Wireless
Transmitter integriert Daten von Schaltkontakten in
ein Leitsystem.

eine Integration kabelloser Netze er-
moglichen. In der neuen Version wird
das 1420 Gateway ein Knoten im Del-
taV Automatisierungsnetzwerk sein
und damit im DeltaV Explorer automa-
tisch erkannt (,auto-sense®) und kon-
figuriert (,auto-configure®) werden.
Dariiber hinaus werden Hart Alerts
aus Wirelesshart Feldgeriten direkt
an den AMS Suite: Intelligent Device
Manager weitergeleitet, was ein zu-
sitzliches Ethernet-Netz iiberfliissig
macht. Der AMS Device Manager lie-
fert vorausschauende Informationen
iiber den Gerétezustand in die Mess-
warte und an die Wartungsabteilung.
So sehen beide die gleichen Informati-

Abb. 2 : Der Hochgeschwindigkeits-Korrosions-Mess-
umformer RCS Microcor.

onen und sind in der Lage, auftretende

Probleme schnell zu beheben, bevor

sie den Prozess beeintrichtigen.
Heute geschieht die Anbindung

des kabellosen Gateways Modell 1420

iiber OPC oder das Modbus Protokoll.

Ab der Markteinfiihrung der Version

10.3 wird kabel-

loses E/A vom

Wirelesshart-

Modell 1420 als

systemeigenes

E/A im DeltaV-System erscheinen und
somit ein neues Zeitalter von kabel-
losem PLS-E/A einleiten.

B Kontakt:
Regina Dietrich
Emerson Process Management GmbH & Co. OHG,
Hasselroth
Tel.: 06055/884241
Fax: 06055/884245
regina.dietrich@emersonprocess.com
www.rohrbackcosasco.com
WWw.emersonprocess.com/smartwireless
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Prazisionsdosierung mit Coriolis-Durchflussmessern

n seinem danischen Druckguss-

werk von Bjerringbro, Danemark,

sah der multinationale Pumpen-
hersteller Grundfos die Maglichkeit
zur Optimierung des Mischverfahrens
seines GieBwerkzeug-Spriihkonzentrats.
Dieses Konzentrat wird mit destillier-
tem Wasser zu einer 3- bis 5-%igen
Losung gemischt, welche dann vor dem
GieBverfahren in das GieBwerkzeug
(Form) gespriiht wird. Das Mischen und
die Dosierung der Spriihlosung in die
Druckgussmaschine erfolgen in einem
Verfahren. Dank einer prazisen Dosie-
rung des Werkzeug-Spriihkonzentrats
mit Coriolis-Massendurchflussmessern
konnte das Unternehmen die Zeit des
DruckgieBzyklus fiir Motorgehduse um

2,9 % verkiirzen.

Das Dosiersystem, mit dem die
zum Mischen und Dosieren be-
notigte Wasser- und Konzent-
ratmenge zugemessen wurde,
ergab Uberdosierungen von ca.
10 %, ohne eine Mdoglichkeit der
Fehlerpriifung. Die mangelnde
Prézision verursachte sowohl
bei Uber- als auch bei Unterdo-
sierungen Mehrkosten. Zuviel
Spriihlésung fiihrte zu zusétz-
lichen Verkohlungen im Werk-
zeug, was jeden Monat die Still-
standzeit fiir Reinigungsarbeiten
um einige Minuten verlédngerte.
Auch die Verschwendung teuren
Werkzeug-Spriihkonzentrats ist
nicht zu vernachldssigen. Zu
geringe Dosierung hatte noch
schlimmere Folgen, da das ge-
gossene Metall am Werkzeug
haftete. Das Freisetzen des
Werkzeugs erforderte dann bei
jedem Vorfall zwei Stunden Pro-
duktionsausfall. Bei Zykluszeiten
von nur 60 Sekunden erreichen
die dadurch in Druckgusswer-
ken entstehenden Unkosten kri-
tische AusmaBe. Es ging somit
darum, prézise zu dosieren, um
sowohl Uber- als auch Unterdo-
sierungen zu vermeiden.

Kompatibilitat mit Automatisierungs-
system

Das Druckgusswerk von Grund-
fos wird durch ein bewéhrtes

Automatisierungssystem des
Typs Simatic SPS gesteuert, in
dem ein zusétzlicher Siemens
Coriolis-Massendurchfluss-
messer leicht einbezo-
gen werden konnte. Der
Hersteller begann des-
halb Versuche mit dem
Messumformer Siflow
FCO070, der fiir die nahtlose
Integration in Simatic-
Automatisierungs-
systeme besonders
geeignet ist. Der
Messumformer ist
ein echtes Plug-
and-Play-Geréit

- er kann leicht im
Rahmen eingerastet
werden und konfi-
guriert sich selbst.
“Ein ebenfalls in
Erwidgung  gezo-
genes Alternativ-
produkt entsprach
zwar unseren Leis-
tungsanforderungen,
war aber schwieriger
einzustellen”, erklart
Jens Vallentin Hansen,
der die Spriihversuche
in die Wege leitete. “Au-
Berdem konnte es nicht
alle Merkmale bieten, mit
denen der Siflow FC 070
Messumformer ausgestat-
tet ist.” Eine Fertigungslinie
des Druckgusswerks wurde
fiir einen zweiwdchigen Test
mit zwei Messumformern und
zwei Massendurchflussmessern
ausgestattet. Trotz geringer
Erfahrungen bei solchen Pro-
grammierungen gelang dem
Grundfos-Personal die Inbe-
triebnahme des Messumfor-
mers in wenigen Stunden.

Zur Programmierung des
Messumformers werden die mit
dem Durchflussmesser geliefer-
ten Programmbldocke verwen-
det. Der Durchfluss-Messum-
former konfiguriert sich selbst
und die Massendurchflussmes-
sung ist in Simatic sofort sicht-
bar. Der Messumformer ist
zudem mit Manager, PCS7 und
PDM kommunikationsfihig. Mit
umfassenden Diagnose- und
Prozessalarm-Methoden bietet
er eine standardisierte Schnitt-
stelle fiir Diagnose- und Mel-
dungszwecke. Sensorfehler (SE)
und Prozessfehler (PE) werden
iiber LEDs auf der Vorderseite
des Messumformers angezeigt.
Hansen fiahrt fort: “Sobald wir

den Massendurchflussmesser
gepriift hatten, waren uns so-
fort alle Zweifel genommen.” Er
erklirt, dass das Siflow-System
beim Mischen der Losung bei
Grundfos Prizision und Wieder-
holbarkeit in vollstindig neuen
Bereichen lieferte und zudem
den Zugang zu Prozessdaten
verschaffte, welche zuvor un-
erreichbar waren.

Die Losung umfasst einen
Messaufnehmer Sitrans Mass
2100 DI6 zur Messung eines
Wasserdurchflusses der Gro-
Benordnung 540 kg pro Stunde
und einen Messaufnehmer Sit-
rans FC 300 DN4 zur Messung
des Konzentratflusses von un-
gefihr 36 kg pro Stunde. Die
Massendurchflussmenge wird
automatisch berechnet und
dem Automatisierungssystem
vom Siflow FC070 Messumfor-
mer mitgeteilt. Die erhaltene
Genauigkeit von 0,1% ermog-
licht Grundfos ein Mischen und
Dosieren des Formspriihmittels
innerhalb duBerst enger Gren-
zen, was bedeutende Einspa-

High-Power-Antriebe
auslegen und einsetzen
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dazu, dass elektronische Steu-
erungen, Computer und Regel-
gerdte nicht mehr einwandfrei
funktionieren und sogar Blind-
strom-Kompensationsanlagen
zerstort werden konnen.

Zur Reduzierung dieser Aus-
wirkungen stehen verschiedene
Losungen bereit. Eine einfache
und kostengiinstige Losung ist
der Einsatz passiver Filter im
Eingangskreis. Diese Filter er-
reichen eine hohe Ddmpfung
der Netzriickwirkungen. Der
Einsatz eines passiven AHF-
Filter reduziert die in das Netz
implizierten Oberschwingungs-
strome auf unter 10 % bzw. 5%
THDi (Total Harmonic Distor-
tion). 12- oder 18-pulsige Ein-
gangsgleichrichter, die Sonder-
transformatoren  bendétigen,
lassen sich so mit Standardbau-
gruppen ersetzen.

Aufwendiger, teurer aber
auch wirkungsvoller sind ak-
tive Filtersysteme. Sie konnen
nicht nur die Riickwirkungen
des Frequenzumrichters kom-
pensieren, sondern lassen sich
auch gezielt zur Eliminierung
spezifischer harmonischer
Schwingungen und zur Blind-
stromkompensation bis zur ma-
ximalen Filterleistung einset-

zen. Vorteilhaft ist ihr Einsatz
an beliebiger Stelle im Anlagen-
netz, Ihr Prinzip beruht auf ei-
ner permanenten Erfassung des
aktuellen Netzzustandes und
der gezielten Erzeugung eines
Kompensationsstroms, der den
Oberwellen entgegenwirkt. Die-
se Filtersysteme kommen jetzt
verstirkt auf den Markt. Auch
Danfoss stellt Ende des Jahres
ein solches aktives Filter vor.

Schnelle Reaktion im Servicefall

Nicht zuletzt benotigt der An-
wender im Fehlerfall schnelle
und unbiirokratische Hilfe. Eine
rund um die Uhr erreichbare
Hotline kann in vielen Fillen
bereits weiterhelfen. Wenn sie
dann noch, wie bei Danfoss,
schon direkt mit hochqualifi-
zierten Technikern besetzt ist,
kann der Anwender sicher sein,
dass er von der ersten Minute
an in guten Handen ist. Unter-
stiitzt werden sollte eine solche
Hotline durch ein flichende-
ckendes Netz an Servicekriften,
die in wenigen Stunden vor Ort
in der Anlage gegebenenfalls ei-
nen Austausch von Komponen-
ten oder Baugruppen vorneh-
men konnen und die Stillstands-
zeiten weiter minimieren.

Rund-um-Service erleichtert
Anwender die Arbeit

Die Auslegung groBer Antriebe
erfordert bei Anlagenbauer und
-betreiber eine erhohte Sorgfalt,
schlieBlich gilt es, bei den gro-
Ben Leistungen die Randbedin-
gungen einzuhalten. Dennoch
— mit Hintergrundwissen und
mit guter Unterstiitzung des
Herstellers ist auch diese Aufga-
be zu meistern. Dabei spielt es
keine Rolle, ob das Retro-fit ei-
ner Anlage, deren Erweiterung
oder eine komplette Neuanlage
in 400 V, 500 V oder 690 V an-
steht. Dafiir halten Hersteller
wie Danfoss ihre Spezialisten
bereit, die sie in allen Phasen
des Projekts sachkundig unter-
stiitzen.

| Kontakt:
Falko Wiehle, Projektmanager Kunden-
losungen und GroRantriebe
Danfoss GmbH VLT Antriebstechnik, Offenbach
Tel.: 069/8902-0
Fax: 069/8902-106
falko.wiehle@danfoss.com
www.danfoss.de/vlt
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rungen bei der Zykluszeit, der
zur Werkzeugreinigung erfor-
derlichen Stillstandszeit und
beim Spriihkonzentrat-Ver-
brauch ermdglicht. Grundfos
sieht nun vor, die Konfiguration
in seinem gesamten Druckguss-
werk einzubauen.

Bemerkenswert schnelle Amortisation

Die Einsparungen werden im
Druckgusswerk praktisch so-
fort spiirbar sein und die von
Grundfos in die Siflow-Coriolis-
Technologie investierten Mittel
innerhalb weniger Monate wie-
der erwirtschaftet sein. Grund-
lage fiir die Entscheidung zum
Wechsel der Technologien wa-
ren natiirlich die bemerkens-
werten Einsparungen. Doch es
gibt eine Reihe weiterer Vor-
teile.

Es gelang Hansen, seine
Wartungs-Stillstandszeiten in
mehrerer Hinsicht zu verkiir-
zen. Zunidchst wurden diiber-
miBige Verkohlungen in den
GieBwerkzeugen drastisch ein-
geschriankt. Dann war bei der
zuvor benutzten Dosierpumpe
der regelméBige Austausch von
0-Ringen erforderlich, um ei-
nen Anstieg der Ungenauigkeit
auf tiber 20% zu verhindern,
was nun nicht mehr nétig ist.
Massendurchflussmesser und
Messumformer sind wartungs-
frei und enthalten keine Ver-

Mischen und Dosieren eines Formspriihmittels bei Grundfos mit einer Genauigkeit von 0,1 %

Abb. 1: Zwei Massflow Messaufnehmer mit Siflow FC070 Messumformer werden auf jeden der Leitungen durch den Druckguss durch installiert.

schleiB3teile, weshalb ihre Prizi-
sion und Wiederholbarkeit jah-
relang gewdhrt bleiben. ,Das
System versetzt uns dariiber
hinaus in die Lage, die Maschi-
ne bei Auftreten eines Fehlers
im System zu stoppen. Das wie-
derum ergibt Einsparungen bei
Ausfallzeit und Reparaturen”,
ergdnzt Hansen.

Das vielseitige Coriolis-
Durchflussmesssystem ermdog-
licht die Messung mehrerer
Parameter, so dass Grundfos
nicht nur die Massendurchfluss-
menge, sondern auch die Medi-
umtemperatur, die Dichte und
den Volumendurchfluss iiber-
wachen kann. Auch die Frak-
tionswerte fiir eine Mischung
zweier Stoffe konnen erhalten
werden. Zusitzlich weist der
Siflow FC070 Zéhler und fort-
schrittliche Chargenfunktionen
auf. Bei voller Ausnutzung der
vielseitigen Kapazitéiten ist nur
ein geringes Mall an Mess-
technik erforderlich. Hansen
meint hierzu: ,Es bleiben uns
zahlreiche Moglichkeiten und
wir haben eine Menge Daten
extrahiert. Wir konnen nun
alle Prozessparameter prézise
anpassen, was uns zuvor nicht
moglich war.”

Das Grundfos-Team schétzt
den Messumformer auch auf
Grund seiner kompakten Bau-
weise und der Einbaumaoglich-
keit in einem Simatic-Rahmen:

—f

Abb. 2: Das Formspriihmittel wird jetzt mit einer Genauigkeit von 0,1 % dosiert um die Leis-

tungsfahigkeit zu optimieren.

Abb. 3: Der Siflow FC 070 Massflow Messumformer rastet leicht in den SIMATIC-Rahmen ein.

»Wir konnen den Messumfor-
mer nun an einem beliebigen
Ort installieren und die Steue-
rungen an einer Stelle zusam-
menfassen”. Mehr als zufrieden
mit seinen Prozesseinsparungen
und seiner letzten Neuerung bei
Grundfos meint Hansen zusam-
menfassend: ,Der Messumfor-
mer ist Platz sparender und
kann leicht installiert und ein-
gebaut werden. Es ist einfach
mit ihm in Kommunikation zu
treten, wir mussten uns nur mit

einer neuen Art von Program-
mierung vertraut machen.”

W Autor:
Alli Ingolfsson, Product Manager
Siemens Flow Instruments A/S,
Nordborg/Danemark
www.siemens.com/flow

W Kontakt:
Karin Kaljumde
Siemens AG, Fiirth
Abt. SBS ORS GD AHS 0D12
Fax: 0911/978-3282
karin.kaljumae@siemens.com
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Hinter den besten Losungen steckt meist ein ganz einfaches Prinzip.

FleIdConne)g In der Prozessautomation ist es wie iiberall im Leben. Geniale Lésungen haben meist eine ganz einfache
Grundlage. Ein Beispiel ist der Feldbus. Er sorgt fiir eine durchgéngige Kommunikation von der Leitstelle
bis zum Feldgerit und erlaubt damit die Ubertragung von Steuerbefehlen, Parametrierung von Regel-
kreisen und Uberwachung von Zusténden. Eine zukunftsweisende Technik, die selbst komplexe Prozesse

sicher beherrschbar macht.

FieldConnex® geht noch einen Schritt weiter. Installation und Uberwachung der Feldbus-Infrastruktur
werden vereinfacht und es lasst sich genau die Topologie realisieren, die zur Anwendung passt. Dabei
sorgt der High-Power Trunk fiir reichlich Energie im explosionsgefahrdeten Bereich, damit auch dort eine
moglichst hohe Anzahl an Gerdten an ein Segment angeschlossen werden kann. Advanced Diagnostics
liefert prézise und detaillierte Analysedaten und erlaubt im Zusammenspiel mit dem intelligenten Ein-
richtungswizard die laufende Uberwachung der Feldbusphysik. Intelligente Komponenten, in denen das
gesamte Know-how der Spezialisten steckt, die im Feldbus ganz einfach zu Hause sind.
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erschleit oder altert eine Pumpe?

Die Antwort wird zweifellos jeder

Fachmann mit einem eindeutigen
»Ja” beantworten. Wie aber steht es mit der Ant-
wort auf die Frage, ob der Feldbus altert? Viele
meinen: Ein Feldbus funktioniert oder nicht. Wer
ernsthaft anfangt, dariiber nachzudenken, stelit
sich weitere Fragen: Kann ein Feldbus auch nur
ein bisschen oder gerade noch funktionieren?
Und ist die momentane Funktionsfahigkeit des
Busses Garantie dafiir, dass er auch nach Jahren
noch zuverlassig arbeitet? Von welchen Faktoren
hangt die Qualitdt der Signaliibertragung ab?
Wie kann man wissen, wie es um den Bus steht?
Um diese Fragen zu beantworten, muss man sich
mit den Hintergriinden der Feldbustechnik be-
schaftigen.
Mit zunehmender Zahl der zu steu-
ernden und zu regelnden Feldgerite
wurde eine Parallel-Verdrahtung mit-
tels Einzeladern immer schwieriger
realisierbar. Das ist sicher eine der
Ursachen, warum der Feldbus seit
Anfang der 80er-Jahre kontinuierlich
auf immer breitere Zustimmung st66t.
Dass sich iiber einen Bus gleich meh-

rere Feldgeridte anschlieBen lassen,
bringt in der Praxis etliche Vorteile.

Wie sicher ist der Feldbus?

Heute gibt es daher diverse Feldbus-
Typen, die den Anforderungen un-
terschiedlichster Industriebereiche
gerecht werden. Mittlerweile sind
Feldbusanwendungen Standard und
langsam steigt das Bewusstsein dafiir,
dass der Feldbus auch zum Engpass
werden kann. SchlieBlich ist er quasi
die ,Hauptschlagader” der Produk-
tion, denn fast alle Steuerungs- und
Regeleinheiten kommunizieren mit-
tels Feldbus. Wahrend in den letzten
Jahren Verschleil im Zusammen-
hang mit Feldbussen nicht diskutiert
wurde, entwickelt sich aus Erfah-
rung die Erkenntnis dafiir, dass
sich ein GroBteil von Anlagenausfil-
len auf Stérungen in der Buskommu-
nikation zuriickfiihren ldsst. Beispiel
Profibus: Hier lassen sich bis zu 90 %
aller Ausfille mit einer schlechten
bzw. sich im Laufe der Zeit ver-
schlechternden Busphysik begriin-
den. Ist Verschleil bei Bussen also
doch ein Thema?

Technische Grundlagen

Der Profibus nutzt wie die meisten
Feldbusse serielle Dateniibertra-
gung auf RS-485-Basis. Physikalisch
betrachtet, besteht der Bus aus ei-
ner zweiadrigen, genormten Kup-
fer- oder IWL-Leitung. Betrachtet
man den Kupferbereich, so sind hier
zwei Adern untereinander verdrillt
und das Kabel ist geschirmt. Dabei
wird auf der einen Ader das echte

Signal iibertragen, auf der anderen
Ader das invertierte. Somit werden
also bindre Informationen durch eine
analoge Spannungsdifferenz iibermit-

Abb. 1: Mittlerweile bietet der Markt fiir iibliche Busse wie beispielsweise ASi-, CAN-, Profibus oder das Indus-
trial Ethernet Diagnose-Tools, mit denen Anlageninstandhalter deren Zustand ermitteln konnen.

telt, welche immer in der Mitte der
Bitlinge durch die entsprechende
Empfangseinheit bewertet wird.
Konkret bedeutet das: Spannungsdif-
ferenzsignale diirfen zur eindeutigen
Identifizierung einen bestimmten
Spannungswert nicht unterschrei-
ten. Der Normpegel, also das jeweils
gesendete Spannungsdifferenzsignal
zwischen den zwei Adern eines Pro-
fibus-Sendebausteins, betrdgt in der
Regel 5 V. Dabei ist der Empfinger
eines Telegramms jedoch auch noch
bei einer Spannungsdifferenz von 1,2
Vin der Lage, die Nachricht richtig zu
deuten. Hier wird am ehesten deut-
lich, warum viele meinen, der Feldbus
altere nicht: Ein richtig eingerichtetes
System, das mit 5 V arbeitet, hat ei-

nen immensen Storabstand oder eine
~Abnutzungsreserve® von 3,8 V.

Feldbuszustand unbekannt

Diesen groBen Storabstand hat ein
Feldbus aber nur dann, wenn bei
seiner Einrichtung wesentliche Pro-
jektierungsrichtlinien beachtet wur-
den. Oft kennt der Anlagenbetreiber
bei Inbetriebnahme den tatséchlichen
Storabstand seiner Anlage gar nicht.
Es ist zwar paradox, aber wihrend
jede Einzelkomponente eines Feld-
bussystems vor dem Einbau genau
gepriift wird, gibt man sich nach dem
Einbau in die Anlage — mit mehreren
hundert Metern Leitungen, einer Viel-
zahl von Steckern und Klemmstellen
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Abb. 2: Automatisierte, permanente Feldbusiiberwachung: Ein Hardwaremodul als dezentraler Busmonitor iiberwacht den logischen Datenverkehr in Feldbussen

und eine entsprechende Software zeigt dessen Zustand an.
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Einwandfreie Funktionsfahigkeit der Feldbustechnik von entscheidender Bedeutung fiir die Anlagenverfiigbarkeit

— mit einem ,,geht doch® zufrieden.
Die physikalische oder logische Uber-
tragungsqualitdt wird mangels Zeit,
mangels Personal und den fehlenden
geeigneten Messgeriten in sehr vielen
Fillen gar nicht iiberpriift. Das heif3t:
viele Anlagenbetreiber wissen iiber-
haupt nicht, ob ihre Anlage mit einem
Storabstand von 3,8 V oder vielleicht
nur 1,0 V arbeitet. Ist der Storabstand
gering, kann mit Anschluss von nur
einem weiteren Teilnehmer plétzlich
die gesamte Kommunikation zusam-
menbrechen. Oder Umwelteinfliisse
wie z.B. Feuchtigkeit, Sonnenstrah-
len, Ole, Fette, Schmierstoffe, Kiihl-
mittel und auch mechanische Bean-
spruchungen koénnen den Zustand
einer Leitung und somit das gesamte
Netzwerk beziiglich der physika-
lischen Ubertragungsqualitéit negativ
beeinflussen; es dndert sich z.B. die
Leitungsimpedanz, somit die Quali-
tit des Ubertragungsmediums und
letztendlich die Storsicherheit des
Systems. Am versténdlichsten ist das
bei Klemmstellen und Steckverbin-
dern. Hier konnen im Laufe der Zeit
Korrosions- und Oxidationserschei-
nungen auftreten. Diese erhthen den
elektrischen Widerstand und redu-
zieren damit den Signalpegel. Wenn
der Storabstand gering ist, konnen
an sich unbedeutend erscheinende
Umwelteinfliisse fatale Folgen ha-
ben. Um unnétige Anlagenstillstinde
zu vermeiden, ist es also unerlésslich
den aktuellen Zustand einer Anlage
zu kennen.

Buszustand ermitteln

Grundsitzlich ldsst sich der Zustand
eines Busses anhand zweier verschie-
dener Methoden ermitteln: Entweder
untersucht man dessen physika-
lischen Zustand, oder aber es wird die
logische Kommunikation auf dem Bus
iiberwacht. Im ersten Fall sind nicht
die Signalinhalte die Bewertungs-
grundlage fiir die Ubertragungsqua-
litdt, sondern die Signalformen. Ge-
messen werden Flankensteilheit, Sig-
nalpegel und Uberschwingverhalten
eines jeden Teilnehmers. Bei Priifung
auf logischer Ebene dagegen unter-
sucht man Telegramminhalte: Dop-
pelbelegung von Stationsadressen,
nicht auswertbare Telegramminhalte
(Fehltelegramme), Wiederholungste-
legramme oder Zykluszeitprobleme.
Mittlerweile bietet der Markt fiir iib-
liche Busse wie beispielsweise ASi-,
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CAN-, Profibus oder das Industrial
Ethernet Diagnose-Tools, die auf der
einen oder anderen Methode aufset-
zen (Abb. 1).

Historisch betrachtet entwickelt
sich die Feldbusanalyse langsam von
einem ,geht doch“ iiber das Priifen
und Dokumentieren der Netzwerk-
zustinde hin zur exakten Analyse
des kompletten Feldbusnetzes direkt
nach der Inbetriebnahme. Diese Maf3-
nahme ist ein ,Muss® und gleichzeitig
Grundvoraussetzung zur Bewertung
langfristig stabiler und sicherer Da-
tenkommunikation. TurnusmaBige
Folgeuntersuchungen nach vorge-
gebenen Wartungsintervallen hin-
gegen setzen sich nur schwer durch.
Der Grund ist einfach: Die Zahl der
zu iiberwachenden Netze nimmt per-
manent zu. Anfang 2005 ging die PNO
(Profibus Nutzerorganisation) z.B.
davon aus, dass sich innerhalb der
vier folgenden Jahre, die installier-
ten Knoten von 10 auf 20 Millionen
verdoppeln wiirden. Im gleichen Maf3,
wie Datennetze zunehmen, wird aber
bei Stellen fiir Wartungspersonal ge-
kiirzt. Zyklische Feldbuswartung mit
heutigen Diagnosetools ist jedoch
nicht nur zeit-, sondern auch perso-
nalintensiv. Wenn also eine Uberwa-
chung stattfindet, werden vorrangig
nur die absolut produktionsrele-
vanten Systeme iiberpriift.

Feldbuswartung automatisieren

Die Losung des Dilemmas klingt ein-
fach, ist in der technischen Umset-
zung aber sehr komplex: Auch die
Buswartung muss automatisiert wer-
den. Nur wer Datennetze permanent
iiberwacht und Fehlereignisse pro-
tokolliert, kann den exakten Zustand
des Netzes kennen und damit vor-
beugende planbare Instandhaltung
von Feldbussystemen in die Realitét
umsetzen.

Erste Produkte fiir die perma-
nente Feldbusiiberwachung kommen
derzeit auf den Markt. Dabei sollen
ein Hardwaremodul als dezentraler
Busmonitor und eine entsprechende
Software kiinftig kontinuierlich den
logischen Datenverkehr in Feldbussen
iiberwachen und dessen Zustand an-
zeigen (Abb. 2a-c). Eine permanente
Uberwachung der physikalischen Da-
ten erwies sich als zu schwierig. Aber
auch logische Untersuchungen lassen

P> Fortsetzung auf Seite 13
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StoBrichtung Innovation und nachhaltiges Wachstum

ine Investorengruppe hat

die friihere EHW Thale Email

GmbH in Thale, einen tradi-
tionsreichen Hersteller von emaillierten
Apparaten fiir die chemische und phar-
mazeutische Industrie, von der Schunk-
Gruppe zum 1. Oktober 2007 erworben.
Die Investoren bzw. Gesellschafter sind
Karl H. Bergmann, Jiirgen Schleich und
Dr. Jiirgen Reinemuth - sie kennen die
Email-Branche sehr gut, denn sie waren
zuvor jahrelang in Fiihrungspositionen
bei einem weltweit renommierten Her-
steller von emaillierten Apparaten die-
ser Branche international beschftigt.
Das Unternehmen, das inzwischen in
die Thalemail Equipment und Services
umfirmiert wurde, wird von Schleich
und Reinemuth als Geschéftsfiihrende
Gesellschafter sowie dem bisherigen
Geschiftsfiihrer Werner Frohwein ge-
fiihrt. Karl H. Bergmann ist als Berater
und generalbevollméchtigter Gesell-
schafter primar mit der strategischen
Geschéftsentwicklung betraut. CHEMa-
nager befragte die drei Gesellschafter
zur Firmeniibernahme und den Zielset-
zungen des Unternehmens. Die Fragen
stellte Dr. Dieter Wirth.
Herr Bergmann, wie sind die ers-
ten Reaktionen von den Kunden
im Markt, von den Geschdifts-
partnern in der Email-Branche
und den"Mitarbeitern von Thale
auf die Ubernahme und Ihr per-

sonliches Engagement ausgefal-
len?

K.H. Bergmann: Jede Uber-
nahme generell bringt zunéchst

fiir alle Beteiligten eine gewisse
Verunsicherung mit sich, da
man nicht weil3, welche Verén-
derungen sich daraus ergeben
werden. Diese Verunsicherung
war aber in unserem Fall nur
von sehr kurzer Dauer. Was
die Kunden und Geschéftspart-
ner angeht, so spiirte man im
Hinblick auf die Bekanntheit
und den Erfahrungen von uns
als Investoren einen gewissen
Vertrauensvorsprung. Die Re-
aktionen waren und sind ohne
Ausnahme positiv, da der Markt
von dieser nun gebiindelten
Fachkompetenz im neuen Um-
feld einer kundenorientierten
und unternehmerisch gefiihr-
ten Thale zukiinftig noch mehr
profitieren wird.

J. Schleich: Ebenso haben die
Mitarbeiter von Thale als auch

Karl H. Bergmann, Berater und generalbe-
vollméchtigter Gesellschafter der Thalemail

deren Interessensvertreter die-
sen Wechsel durch branchen-
erfahrene Gesellschafter sehr
wohlwollend begleitet. Eine
bessere Unterstiitzung seitens
der Belegschaft hitte man sich
nicht wiinschen kénnen. Die
anfinglichen Bedenken sind
schnell in Vertrauen und Be-
geisterung fiir die zukiinftige
Ausrichtung des Unternehmens
umgeschlagen.

Sie haben als Investorengruppe
die Thale Email iibernommen
- waren Sie die einzigen Bieter?
Wie kam es zur Bildung Ihrer In-
vestoren-Gruppe und warum ha-
ben Sie das Rennen gewonnen?

K.H. Bergmann: Die erste Fra-
ge konnte der Verkidufer, die
Schunk-Gruppe, natiirlich bes-
ser beantworten. Aber soweit
wir wissen, waren wir nicht
die einzigen Interessenten. Die
Kontaktgesprdche zwischen
Schunk und mir waren schon
seit ldngerer Zeit im Gange,
die Bildung unserer Investo-
ren-Gruppe ergab sich sehr
kurzfristig vor der Ubernah-
me. Warum wir den Zuschlag
von Schunk bekommen haben
ist wohl neben anderer Fak-
toren auch darin begriindet,
dass wir als Investoren-Grup-

STROMREINIGUNG

pe bei den Kaufverhandlungen
sowohl der Weiterentwicklung
des Betriebes als auch der Be-
riicksichtigung der sozialen
Verantwortung dem Standort
Thale gegeniiber eine hohe Be-
deutung beigemessen haben.

Worin lag der Reiz, die Thale
Email zu iibernehmen?

K.H. Bergmann: Die Thale
Email ist das traditionsreichste

Unternehmen der Emailindus-

Jiirgen Schleich, geschiftsfiihrender Gesell-
schafter der Thalemail

trie und biindelt umfassendes
Know-how im Umgang mit dem
Verbundwerkstoff Stahl/Email.
Zum Angebotsspektrum zihlen
Emailprodukte und Serviceleis-
tungen fiir die chemische und
pharmazeutische Prozessindus-
trie, und besonders in Deutsch-
land war die Thale Email bisher
sehr erfolgreich, und auf diese
Errungenschaft wollen wir auf-
bauen.

Dr. J. Reinemuth: Das Quali-
tdtsniveau der Produkte ist sehr
hoch, das umfassende Produkt-
programm entspricht den An-
forderungen des Marktes, der
Fertigungsprozess und die Pro-
duktionseinrichtungen entspre-
chen einem hohen technischen
Standard und geniigend Kapa-
zitdtsreserven zur Realisierung
unserer Wachstumsziele sind
ohne groBere Investitionen vor-
handen. Die Werkshallen und
das Biirogebdude sind zeitge-
recht und modern; ebenso die
IT- und Kommunikationsland-
schaft. Ein weiteres, grof3es Ver-
mogen und Potential haben wir
aber besonders in der Kompe-
tenz und der hohen Motivation
unserer Mitarbeiter gesehen.

J. Schleich: Unter Einbezie-
hung des Wettbewerbsum-
feldes und unserer vorgenann-
ten Stirken sehen wir es als
Herausforderung und Chance
an, diesen Traditionsbetrieb
in Thale, der in Deutschland
zu den Branchenfiihrern zéhlt,
als deutsches Unternehmen der
Stahl/Emailerzeugnis-Sparte
auch am Weltmarkt mit dem
Ruf ,Made in Germany“ dauer-
haft zu positionieren.

Wird es im Unternehmen jetzt
nach der Ubernahme einen
gravierenden  Personalabbau
geben?

J. Schleich: Wir sind nicht ge-
kommen, um den Betrieb platt
zu machen! Wir wollen Arbeits-
pldtze schaffen, nicht abbauen.
Das haben wir als die neuen
Gesellschafter gegeniiber der
Belegschaft stets betont.

Dr.-Ing. Jiirgen Reinemuth, geschaftsfiihren-
der Gesellschafter der Thalemail

Wie bewerten Sie die Substanz
des Unternehmens, vor allem
die Produktionseinrichtungen,
die Forschung & Entwicklung
sowie die Position im Vertrieb &
Marketing?

K.H. Bergmann: Die Substanz
und die vorhandenen Ressour-

KALTEENTSORGUNG

cen, gemessen an den Produk-
tionseinrichtungen, der For-
schung und Entwicklung sowie
der Position im Vertrieb und
Marketing, sind bereits sehr gut.
Aber im Einklang mit unserer
Unternehmensphilosophie der
optimierten Kundenorientiert-
heit, werden wir uns verstirkt
konzentrieren auf die Verbes-
serung auftragsbezogener Pro-
zessabldufe, die Entwicklung
von neuen Produkten sowie die
Erweiterung der Produktpalet-
te. Fiir die kompetente Bear-
beitung der strategisch festge-
legten internationalen Mérkte
werden neue Vertriebspartner
engagiert.

Etwas genauer: Werden die bis-
herigen Produktlinien weiter ge-
Jfiihrt? Was wird eingestellt oder
neu hinzukommen? Was kommt
auf den Priifstand?

Dr. J. Reinemuth: Generell
sollen zukiinftig Anregungen
und Wiinsche von Kunden ei-
nen noch hoheren Stellenwert
in Bezug auf die Entwicklung
und das Angebot des Produkt-
programms von Thale Email
erhalten. Somit ist davon aus-
zugehen, dass wir kurzfristig
unser Produktprogramm auf
die gezielte Nachfrage vom
Markt, sowohl dem Neu- als
auch Servicegeschift der che-
mischen und pharmazeutischen
Industrie, entsprechend anpas-

Wie sicher ist der Feldbus?

< Fortsetzung von Seite 12

letztendlich Riickschliisse auf
den physikalischen Zustand
des Netzes zu, da dieser ja die
Ursache fiir logische Fehler ist.
Dazu wird ein Hardwaremo-
dul in jedes zu iiberwachende
Mastersystem eingebaut, um
dort den logischen Datenver-
kehr kontinuierlich zu {iber-
wachen, Fehler zu zdhlen und
als Ereignisse zwischenzuspei-
chern: zerstorte Telegramme,
Telegrammwiederholungen,
Diagnosemeldungen des Slaves
und sichtbare Verdnderungen
der Zykluszeiten. Im Ethernet
wird zudem noch die Anzahl
der Telegrammkollisionen be-
obachtet.

Um das Verhalten im Daten-
verkehr und somit die auftre-
tenden Fehler richtig beurteilen
zu konnen, sollten die Schwel-
lenwerte zur Frithalarmierung

i & &

Abb. 3: Ubersichtliche Diagramme zeigen nicht nur den aktuellen Zustand, sondern auch des-

sen zeitlichen Verlauf an.

des Instandhaltungspersonals
erst nach einer gewissen Be-
triebszeit des Systems einge-
stellt werden. Nur mit dieser
Vorarbeit lassen sich Grenz-
werte (Alarmstufen) anlagen-
spezifisch und somit optimal
definieren. Nach einmaliger

Einrichtung des Systems zeigt
eine zentrale Instandhaltungs-
software die gemessenen Daten
in verstidndlichen Diagrammen
(Reports) an, informiert per-
manent iiber den Zustand des
Systems und alarmiert den In-
standhalter, bevor die logische

+ + + Alle Inhalte sind Online verfiigbar unter www.echemanager.de + + +

Busqualitit den sicheren Be-
reich verlésst (Abb. 3).
Werden die Qualitiatsdaten
der Netzwerke iiber lidngere
Zeit aufgezeichnet und gespei-
chert, lassen sich praktische Er-
kenntnisse zum Thema ,Netz-
werk-Verschlei3“  sammeln.
Damit kann zum Beispiel auf
die Zusammenhédnge von Be-
triebsdauer, Umgebungsbedin-
gungen und Alterung geschlos-
sen werden. Diese Informati-
onen sind langfristig nicht nur
fiir Instandhalter, sondern auch
fiir Anlagenplaner und Gerite-
hersteller interessant.

| Kontakt:
Karl-Heinz Richter, Geschaftsfiihrer
fiir Marketing & Vertrieb
Indu-Sol GmbH, Gera
Tel.: 0365/7349-294
Fax: 0365/734929-1
richter@indu-sol.de
www.indu-sol.com

Investorengruppe iibernahm Thale Email / Ziele und Visionen der neuen Firmeneigner

sen und erweitern werden. Ein
Schwerpunkt werden Service-
produkte sein. Auch die Wert-
schopfung eines Produktes oder
einer Serviceleistung in der
Wertschopfungskette des Kun-
den als auch des Unternehmens
soll einer kritischen Betrach-
tung unterworfen werden. Als
Beispiel wire hier der Bereich
emaillierte Rohre fiir die che-
mische Industrie zu nennen.

Wollen Sie das Unternehmen
strategisch neu ausrichten - in
welche Richtung?

K.H. Bergmann: Was unsere
strategischen Unternehmens-

ziele angeht, so setzen wir auf
Innovation und nachhaltiges
Wachstum mit internationa-
ler Ausrichtung. Als aktive
Gesellschafter sind wir davon
iiberzeugt, die Thale Email mit
seinen groen Erfahrungen und
der im internationalen Markt
auf Technologie, Qualitit und
Zuverlissigkeit basierten Posi-
tionierung mit ,Made in Germa-
ny“, zu einem der renommier-
testen und weltweit fiihrenden
Unternehmen der Branche aus-
bauen zu konnen.

Was bedeutet das fiir das Un-
ternehmen - Zielsetzungen,
Geschdiftsziele? Wo sollen Ver-
dnderungen oder Investitionen
erfolgen?

J. Schleich: Da wir uns neben
Wachstum auch neuen Tech-
nologien zuwenden werden,
brauchen wir eine Mannschaft,
die den An- und Herausforde-
rungen gewachsen und auch fit
fiir die Zukunft ist. Grundlage
dafiir ist die Verbesserung der
Kostenstruktur und die flexible
Ausrichtung der Kapazititen
am Kundenbedarf.

Dr. J. Reinemuth: Neben dem
erfahrenen Stamm von hoch
motivierten und qualifizierten
Mitarbeitern setzen wir bei der
Personalerweiterung auf Be-
rufsnachwuchs und junge qua-

Die Substanz des Unternehmens Thalemail und die vorhandenen Ressourcen, gemessen an
den Produktionseinrichtungen, der Forschung und Entwicklung sowie der Position im Vertrieb
und Marketing, sind bereits sehr gut, sagt Karl H. Bergmann. Er ist als Berater und generalbe-
vollméchtigter Gesellschafter primér mit der strategischen Geschaftsentwicklung betraut.

lifizierte Mitarbeiter, besonders
in den Bereichen Prozesstech-
nik, Konstruktion, Entwicklung
und Emailtechnik. Spezielle
Kapitalinvestitionen sind zum
Zweck der Erweiterung des
Produktprogramms, der Auto-
matisierung, der Optimierung
der Fertigungsprozesse sowie
der Steigerung der Produktivi-
tédt vorgesehen.

Warum ist der Standort Deutsch-
land fiir Sie langfristig von stra-
tegischer Bedeutung?

K.H. Bergmann: Der Markt
fir emaillierte Produkte in

Deutschland fiir die chemische
und pharmazeutische Prozess-
industrie ist der grofte in Eu-
ropa. Bedeutende Kunden der
Chemie und Pharmazie haben
in Deutschland oder in Europa
ihren Hauptstandort und be-
stimmen von hier aus Prozess-
technologie, Engineering und

Investitionen fiir ihre weltwei-
ten Produktionsbetriebe. Fer-
ner hat Deutschland einen sehr
hohen Technologiestandard,
hohen Qualititsstandard, sehr
gute und qualifizierte Fach-
kréfte und somit ein sehr ho-
hes Kompetenz- und Qualitéts-
image.

J. Schleich: SchlieBlich wollen
wir als deutsche Gesellschafter,
dass die jungen Menschen nicht
abwandern, sondern hier am
attraktiven Standort am Harz
eine gute und interessante Be-
schiftigungsmoglichkeit haben
und die Zukunft unseres Unter-
nehmens mit gestalten.

W Kontakt:
Thalemail Equipment & Services GmbH, Thale
Tel.: 03947/778-0
Fax: 03947/778-110
sales@thalemail.com
www.thalemail.de

Sie bendétigen spezielle
Industrie-Dienstleistungen?

Von Dampf bis Montage - wir machen’s méglich.
Sie bendtigen in lhrem Unternehmen zur richtigen Zeit den richtigen Dampf? Eine Dampfversorgungsanlage, die
fur Sie geplant, errichtet und betrieben wird? Eine bedarfsgerechte Versorgung mit Strom und Kélte? Bekommen
Sie. Oder suchen Sie jemanden, auf dessen Montage-Leistungen Sie sich voll und ganz verlassen kénnen? Wir von
Infraserv Hochst verwirklichen spezielle Kundenwiinsche so maRgeschneidert wie nur méglich. Insbesondere fiir
Chemie, Pharma und verwandte Prozessindustrien. Unser Leistungsspektrum ist einzig auf Ihre Bedlrfnisse ausge-
richtet. Egal wann und in welchem Umfang Sie einen umsetzungsstarken Partner zum Betreiben anspruchsvoller
Infrastrukturen bendtigen - nehmen Sie Dienstleistung bei uns einfach wortwaértlich.

Sprechen Sie uns an: 069 305-6767, Kundenservice@infraserv.com, www.infraserv.com/info
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Messe im Aufwartstrend

uf der IFAT, der 15. Internationalen

Fachmesse fiir Wasser, Abwasser,

bfall und Recycling, die vom 5.

bis 9. Mai 2008 in Miinchen stattfindet, erwar-
ten den Messebesucher innovative Branchenl-
sungen und der neueste Stand der Technik zur
Umsetzung praxisorientierter, wirtschaftlicher
Losungen sowie ein breites Angebot an qualifi-

zierten Dienstleistungen.

Die wichtigste Umweltmesse der Welt
wird 2008 noch groBer als vor drei
Jahren, diesmal mit einer Ausstel-
lungsfldche von insgesamt 192.000 m?.
Die Fldchenbelegung liegt damit um
22.000 m? hoher als vor drei Jahren.
Dies bedeutet eine Zunahme um 13 %.
Einen noch kréftigeren Zuwachs ver-
zeichnet die Messe bei der Fldche der
internationalen Aussteller. Sie vergro-
Bern ihre Ausstellungsfliche um 18 %.
Die IFAT ist die weltweit gro3te Messe
fiir Umwelt und Entsorgung. Mit dem
Ausbau des Themas der Energiege-
winnung aus Abfallstoffen wird der
Bereich Biogas stirker in den Fokus
geriickt. Damit geht die Messe auf
aktuelle Entwicklungen am Markt ein
und stellt ihre Vorreiterrolle als in-
ternationale Leitmesse erneut unter
Beweis. Wegweisende Fachtagungen,
Symposien und Foren sowie Veran-
staltungen zum Hochwasser- und Ka-
tastrophenschutz runden das Angebot
2008 ab. In den Foren préasentieren
Aussteller und Verbdnde im Rahmen
von Vortrigen und Podiumsdiskussi-
onen aktuelle Produktentwicklungen,
Trends und Marktanalysen. Sie ver-
mitteln neue Anregungen und aktu-
elles Wissen und bieten die Moglich-
keit, Geschiftskontakte zu kniipfen.

Trends in der mobilen Gaswarnung

Gaswarngerdte sind dort erforderlich,
wo mit toxischen und explosionsfa-
higen Gasen oder Sauerstoffmangel zu
rechnen ist, zum Beispiel in schlecht
beliifteten Réumen, Schichten, Tanks
oder Kanilen. Gerade bei Faul- und
Rotteprozessen in der Abwasserauf-
bereitung oder bei der Herstellung
von Biogas konnen giftige Gase un-
vermittelt und in hdufig unbekannter
Zusammensetzung entstehen. Messe-
besucher haben die Chance, sich iiber
aktuelle Branchentrends und die da-
zugehorigen technischen Losungen
zu informieren.

Uber die IFAT

Die IFAT ist die wichtigste Messeveranstaltung der Welt fir Umwelt und Entsorgung: Wasser,
Abwasser, Abfall und Recycling. Mit 2.223 Ausstellern aus 36 Landern sowie 109.000 Fachbe-
suchern aus 166 Landern prasentierte sich die Veranstaltung im Jahr 2005 mit neuen Rekord-
zahlen. Die IFAT 2008, die vom 5. bis 9. Mai 2008 in Miinchen stattfindet, bietet ein attraktives
Ausstellungsprogramm: Innovative Branchenlésungen und den neuesten Stand der Technik

zur Umsetzung praxisorientierter, wirtschaftlicher Lésungen sowie ein breites Angebot an

qualifizierten Dienstleistungen im Bereich der Wasser-, Abwasser- und Abfallwirtschaft mit

zahlreichen attraktiven Informationsveranstaltungen. Veranstalter ist die Messe Muinchen

International (MMI).

Ausstellungsthemen sind:
1. Wassergewinnung und -aufbereitung
2. Wasser- und Abwasserbehandlung
3. Wasserverteilung und Kanalisation
4. Kusten- und Hochwasserschutz NEU!
5. Abfallentsorgung und Recycling
6. Energiegewinnung aus Abfallstoffen NEU!
7. StraBBenreinigung,
StraBenbetriebs- und -winterdienst

8. Altlastensanierung/Bodenaufbereitung

9. Abgas- und Abluftreinigung/Luftreinhaltung

10. Larmminderung/Schallschutz

11. Leergut Riicknahmesysteme

12. Mess-, Regel- und Labortechnik

13. Dienstleistungen

14, Wissenschaft, Forschung,
Technologietransfer

Grundsétzlich zu unterscheiden sind
stationdre und mobile Gaswarngeriite.
Fest installierte Anlagen sind meist
mit nur einem schadstoffspezifischen
Sensor ausgestattet und iiberwachen
die Einhaltung von Grenzwerten konti-
nuierlich. Bei tragbaren Handgeriten
kann der Einsatzort hingegen téglich
wechseln. Sie dienen in der Regel der
personenbezogenen Raumiiberwa-
chung, der Kontrolle von Behélterat-
mosphéren oder der Lecksuche.

Zur Detektion werden unterschied-
liche Sensortechnologien eingesetzt.
Toxische Gase und Sauerstoff werden
vor allem auf Basis elektrochemischer
Prozesse erfasst, bei der Kohlendio-
xid-Messung wird zunehmend die
Infrarot (IR)-Messtechnik eingesetzt.
Fiir die Ermittlung von brennbaren
Gasen mit Handmessgeriten bringt
die IR-Technik noch nicht die von der
Norm geforderte Genauigkeit. Hier ist
das géngige Verfahren zur Messung
der unteren Explosionsgrenze (UEG)
nach wie vor die katalytische Verbren-
nung, auch Wiarmeténung genannt.

Verschirfte gesetzliche Vorgaben
und immer spezifischere Kundenan-
forderungen treiben die Hersteller
der entsprechenden Geriite zu fort-
laufender Innovation. So erfordern
niedrige und stetig weiter sinkende
Arbeitsplatzgrenzwerte fiir Gefahr-
stoffe immer sensiblere Sensoren.
ZeitgemiBe Gaswarngerite miissen
auch niedrigste Konzentrationen zu-
verldssig erkennen und davor war-
nen — und dies moglichst ohne Fehl-
alarme. Beispielsweise werden bei

DRUCKLUFT

100 % olfrei

LENTO: 100% Wasser

BN ®Pd

Adolf-Ehmann-Str. 2 - 73257 Kongen - www.almig.de - Tel: (07024) 802-240 - Fax: (07024) 802-209

ALIMG

since 1923
Wir bieten Ihnen eine der umfangreichsten
Produktpaletten im Druckluftmarkt:

= 6l- und wassereingespritzte Schrauben-
kompressoren (2,2 - 500 kW und 15 - 55 kW)

= Kolbenkompressoren (0,75 - 45 kW)
= Blower (1,5 — 55 kW)

= Turbokompressoren (65 - 370 kW)
= komplettes Druckluftzubehor

= komplettes Steuerungsprogramm

Fur nahezu jeden Anwendungsbereich haben
wir eine kundenspezifische Losung — auch was
unseren Service betrifft. Fordern Sie uns!

Ihr Dienstleister fur Infrastruktur, Energie und Umwelt:

www.mvv-igs.de
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vielen Gasen mittlerweile nicht mehr
ausschlieBlich die Spitzenwerte als
Kriterium fiir eine potentielle Schad-
stoffeinwirkung auf den Mitarbeiter
herangezogen, sondern Dauerbelas-
tungen gemessen. Eine Strategie, die
automatisch empfindlichere Sensoren
notig macht. Ein Beispiel fiir eine ge-
setzliche Neuerung, die unmittelbare
Auswirkungen auf die eingesetzte
Messtechnik hat, ist die kiirzlich in
den USA beschlossene Grenzwertver-
schérfung fiir brennbare Atmosphé-
renbestandteile wie Methan oder He-
xan. Bislang wurde ein Prozentanteil
der unteren Explosionsgrenze als
nicht mehr tolerable Schwelle heran-
gezogen, zum Beispiel 10 % UEG (ent-
spricht 4.400 ppm) fiir Methan. Jetzt
gilt hier der messtechnisch wesentlich
anspruchsvollere toxische Grenzwert
von 1.000 ppm (ppm = parts per milli-
on = 10-¢ = Teile pro Million).

Eine weitere Herausforderung an
die Sensorik von Gaswarngeriten
sind neue Gefahrstoffe, die mit neuen
Produktionsverfahren einhergehen.
Die Gaswarntechnik muss hier mit
angepassten oder vollig neuartigen
Sensoren sicherstellen, dass Per-
sonen, die sich im moglichen Gefdhr-
dungsbereich befinden, zuverlissig
gewarnt werden.

Generell ist ein Trend zu Multisen-
sor-Gerédten zu beobachten, die bis
zu sechs verschiedene Gase erfassen
kénnen. Trotz der erweiterten Funk-
tionalitét sollen die Gerédte moglichst
ohne aufwindige Anwenderschulung
von jedem Mitarbeiter quasi sofort

Busi

IFAT 2008 verzeichnet Anstieg vor allem bei Flachenbelegung der internationalen Aussteller
Nichster Termin / See you at

einsetzbar sein. Die Hersteller kom-
men dieser Anforderung durch auf
das Wesentliche reduzierte Bedien-
felder und einfache Meniifiihrung
nach, die einen intuitiven Einsatz des
Geriites erlauben.

Fiir einen gesteigerten Tragekom-
fort werden die mobilen Gaswarnge-
rite immer kleiner, flacher, leichter
und stabiler. Praktisch alle Modelle
sind mittlerweile wasserdicht und
staubgeschiitzt, manche sind zudem
mit Sonderfunktionen wie einem dreh-
baren Grafikdisplay ausgestattet.

Um im Fall des Falles ihre Warnung
in moglichst allen Arbeitsumfeldern
unmissverstdndlich und uniiberseh-
bar ,.an den Mann zu bringen®, bieten
einige aktuelle Gerite zusitzlich zu
akustischen und optischen Signalen
einen Vibrationsalarm und mehrfar-
bige Displaybeleuchtung an. Mit den
Ampelfarben signalisiert ein griin
leuchtendes Display ,keine Gefahr,
Gelb bedeutet ,,Voralarm® und Rot vi-
sualisiert die zweite Alarmstufe.

Auch Verdnderungen in der Ar-
beitsorganisation haben Einfluss auf
die Gestaltung der Gaswarngerite
und ihrer technischen Peripherie. So
fordern viele Kunden eine vereinfach-
te, schnellere und damit preiswertere
Wartung. Eine Moglichkeit hierzu ist
der Einsatz von Dockingstationen.
In diese werden die Handmessge-
rite eingesetzt und durchlaufen eine
automatische Uberpriifung ihrer
Funktionen, inklusive der Erfiillung
der ausfiihrlichen Dokumentations-
pflichten. Das Konzept einer priaven-
tiven Instandhaltung sorgt fiir Pfle-
ge- und AustauschmafBnahmen noch
bevor das Gerét tatsdchlich ausfillt.
Die IFAT 2008 ist Schaufenster fiir
die dazu passenden Technologie- und
Dienstleistungsangebote.

Biogasanlagen

Technik und Dienstleistungen rund
um das Thema Biogas bilden einen
neuen Messeschwerpunkt. Von der
Gewinnung und Aufbereitung des In-
putmaterials iiber den Vergidrungs-
prozess bis hin zur Strom- und Wir-
meerzeugung — die Biomasse-Nutzung
bietet noch jede Menge Raum fiir In-
novationen und Effizienzsteigerungen.
Jedes Biogas-Projekt muss sich wirt-
schaftlich gegen andere Nutzungs-
konzepte behaupten. Bei der Nutzung
landwirtschaftlicher Rohstoffe steht
zum Beispiel die Biogaserzeugung in
direkter Konkurrenz zur Futter- und
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Die Umwelt-Fachmesse IFAT, die vom 5. - 9. Mai 2008 in Miinchen stattfindet, wird in diesem Jahr noch groBer
werden als beim letzten Mal vor drei Jahren, prognostiziert der Veranstalter, die Messe Miinchen.

Foto von der IFAT 2005.

Nahrungsmittelproduktion. Bei stei-
genden Preisen fiir das Rohmaterial
rentieren sich heute nur noch Bio-
gasanlagen, die moglichst viel Biogas
unter moglichst geringem Material-,
Energie- und Finanzmitteleinsatz er-
zeugen. Dementsprechend schrauben
Technologie- und Systemanbieter der-
zeit die Anlagen-Effizienz mit vielen
neuen Ideen nach oben.

Die am weitesten verbreitete Nut-
zung von Biogas ist der Einsatz in
Blockheizkraftwerken (BHKW). Al-
lerdings schwankt der umweltfreund-
liche Brennstoff stark in seiner Zusam-
mensetzung. Werte wie Klopffestigkeit
und Flammgeschwindigkeit kénnen
sich innerhalb von Sekunden um 30
bis 50% dndern. Um im BHKW un-
ter diesen wechselnden Bedingungen
effizient Energie zu erzeugen, bietet
sich neben Gas-Ottomotoren der Ein-
satz eines entsprechend angepassten
Ziindstrahlmotors an. Der Ziindstrahl-
motor basiert auf dem Prinzip des
Dieselmotors. Beim Betrieb mit Bio-

gas wird dieses mit Hilfe eines elek-
trisch angesteuerten Gasregelventils
der angesaugten Verbrennungsluft
beigemischt und im Motor verdichtet.
Das Einspritzen einer geringen Men-
ge Pflanzenol leitet im Brennraum
die Ziindung des Schwachgas-Luftge-
misches ein. Eine zentrale Rolle spielt
hierbei eine innovative Regelelektro-
nik, die den idealen Einspritzzeit-
punkt, die ndtige Einspritzmenge und
die beste Verbrennungstemperatur
vorgibt. Nach Herstellerangaben las-
sen sich so Wirkungsgrade von bis zu
44 % erzielen — bei gleichzeitig verrin-
gerten Emissionswerten und erhdhter
Motorlebensdauer.

Als Alternative zur direkten Ver-
brennung in einem BHKW etabliert
sich zur Zeit die Aufbereitung des
Biogases auf Erdgasqualitit und die
anschlieBende Einspeisung ins Erd-
gasnetz.

B www.ifat.de
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lan Paterson, derzeit Mitglied des vierképfigen
Vorstandes von Bayer Materialscience mit
Zustdndigkeit fiir den Bereich Marketing &
Innovation sowie Mitglied des Executive Com-
mittee des Bayer-Teilkonzerns, wechselt zum
1. Januar 2008 zu Bayer. Dort wird er im Be-
reich Regional Coordination & Advocacy die
Leitung der Region Nordamerika i{iberneh-
men. Patrick Thomas, Chief Executive Offi-
cer von Bayer Materialscience, wird kiinftig auch fiir den
Bereich Innovation verantwortlich sein. Die Aufgaben aus
dem Bereich Marketing gehen auf die iibrigen Mitglieder des
Executive Committee iiber.

B www.bayermaterialscience.de

lan Paterson

C. Boyd Clarke ist zum Vorstandsvorsitzenden von Mersana
ernannt worden. Im Laufe der letzten 11 Jahre war Clarke
Vorsitzender und CEO mehrerer borsennotierter Biotech-
nologie-Unternehmen, zuletzt bei Neose Technologies. Als
Préasident und CEO von Aviron war er fiir die Einreichung
des BLA-Antrages (Biological Licensing Application) fiir den
ersten wichtigen Wirkstoff des Unternehmens verantwortlich
und sorgte letztlich fiir den Verkauf des Impfstoffunterneh-
mens an Medimmune. Seine Laufbahn in der Pharmabran-
che begann Clarke bei Merck & Co., wo er eine Reihe zuneh-
mend verantwortungsvoller Positionen einnahm, u.a. war
er Prisident von Pasteur Merieux MSD und Vice President
von Merck Vaccines.

B www.mersana.com

Mark Garrett trat zum 1. Januar 2008 offiziell die Nachfolge
von John Taylor als Vorstandsvorsitzender bei Borealis an.
Unterstiitzt wird er von den beiden langjihrigen Vorstdn-
den Herbert Willerth, der als Executive Vice President (EVP,
Vorstandsmitglied) weiterhin den Bereich Produktion leitet,
und Henry Sperle, der nach mehrjahriger Leitung des Be-
reichs Hydrocarbonat die neue Funktion eines EVP fiir den
Nahen Osten und Asien iibernimmt. Vor kurzem ernannt
wurden zwei weitere Vorstandsmitglieder: Martin Kuzaj zum
Vorstandsmitglied fiir den neu formierten Geschéftsbereich
Basis-Chemikalien und Daniel J. Shook zum Chief Financial
Officer (CFO, Finanzvorstand). Derzeit nicht besetzt ist der
Vorstandsposten fiir Polyolefine, der bis zur Ernennung eines
neuen Vorstandsmitglieds durch den CEO wahrgenommen
wird.

W www.borealis.com

Steuerparadiese und
wie man sie nutzt

Weltweit wird nach Terrorgel-
dern gefahndet, die europé-
ischen Steueroasen sollen im
Rahmen der EU-Steuerharmo-
nisierung an ein européisches
Steuerniveau  herangefiihrt
werden - oder zumindest eu-
ropaweit mit den Steuerbehor-
den zum Zweck des Informa-
tionsaustauschs kooperieren.
Fiir die Anleger indessen
scheint die Anziehungskraft
der Steueroasen weltweit un-
gebrochen. Wer die legalen Al-
ternativen der Steuerparadiese
ausloten mochte — ob als pri-
vater Anleger oder als Unter-
nehmen -, findet in der aktuali-
sierten Auflage des Buches von
Caroline Doggart und Daniel

Schonwitz einen umfassenden
Uberblick iiber die wichtigs-
ten Steueroasen der Welt. Der
Band listet die unterschied-
lichen Nutzungsmaoglichkeiten
fiir Unternehmen auf, wégt
die Vor- und Nachteile fiir
private Steuermigranten ab
und schildert ausfiihrlich die
Schutzmechanismen der Steu-
erbehorden auf nationaler und
internationaler Ebene.

W Steuerparadiese und wie man sie nutzt
von Caroline Doggart / Daniel Schonwitz
5. Auflage 2007, Schéffer-Poeschel Verlag
253 Seiten, 89,95 €, ISBN: 978-3-7910-2700-5
ACKERMANN CM 02/08 LR13 Beleg: Elke Faust,
7-Schéffer-Poeschel

Herausgeber: Mediaberatung

VERANSTALTUNGEN

GMP-Lehrgang Pharma-Engineering, 4.—6. Marz 2008 in Karlsruhe. Der
von Concept Heidelberg angebotene Grundlagen-Intensivkurs
richtet sich an Mitarbeiter der pharmazeutischen Herstellung,
an Techniker, Ingenieure, Planer und Anlagenbauer, die in ih-
rer tdglichen Arbeit mit Aufgaben der pharmazeutischen Tech-
nik betraut sind. In sechs Teilen gibt er Aufschluss, wie die all-
gemein giiltigen Forderungen der GMP- und FDA-Regelwerke
in der Technik und im Anlagenbau in die Praxis umgesetzt
werden konnen. Das Seminar wird fiir den GMP-Lehrgang ,,Der
Pharma-Ingenieur/ -Techniker/ - Technikexperte“ anerkannt.
B www.gmp-navigator.com

Technologieforum zum Thema,, Baugruppentest”, 12. Mérz 2008 in Jena.
Die Firmen National Instruments und Gopel electronic ver-
anstalten zum zweiten Mal ein gemeinsames Technologiefo-
rum zum Thema ,Baugruppentest®. Im Mittelpunkt stehen
aktuelle Themen wie elektrische und optische Priifung von
Flachbaugruppen, Funktionstests in der Automobilentwick-
lung und -produktion sowie Trends und Neuigkeiten in der
Mess- und Priiftechnik. Ziel des Forums ist, den Besuchern
einen Uberblick iiber aktuelle Testtechnologien, deren An-
wendung und Problemlésungen vorzustellen. Entwickler und
Anwender priasentieren anhand von praktischen Beispielen
ihre Erfahrungen.

W www.ni.com, www.goepel.com

Shutdown Days 2008 - Effiziente Arbeitssteuerung in GroBstillstanden
in der Prozessindustrie, 13. Marz 2008 in Ingolstadt. Die Veranstal-
ter, die Unternehmen Inteco, Chemserv Industrie Service und
innotec zeigen neue Losungswege fiir Wartung und Grof83-
stillstinde in der Prozessindustrie auf. Veranschaulicht
werden Gesamtkonzepte, bestehend aus organisatorischen
und methodischen MaBnahmen, sowie deren effiziente Ab-
stiitzung durch iibergreifende Gesamt-IT-Lésungen. Hoch-
karétige Fachvortrdge von Referenten aus der Praxis bilden
die Grundlage fiir den Erfahrungsaustausch mit wichtigen
Kontaktpersonen. Aus den Vortrdgen und Diskussionen wer-
den die Ideen in den Arbeitsalltag eingebracht.

B www.inteco.de

3. Jahreskonferenz ,Reach”, 31. Marz bis 2. April 2008 in Frankfurt am
Main. Die Konferenz, veranstaltet von Iqpc, besteht aus zwei
Konferenztagen am 31. Mirz und 1. April 2008 und einem in-
teraktiven Workshoptag am 2. April 2008. Hierbei werden die
Teilnehmer interessante Prasentationen und Erfahrungen
zum Thema Reach von Experten bekannter Unternehmen,
wie BASF, Europédische Chemikalienagentur (ECHA), Thys-
sen Krupp Steel, Evonik Degussa, GB-Chemie, Cognis, Bayer
Schering Pharma und BYK-Chemie, héren kénnen.

W www.igpc.com/de/reach

Kurs ,Kundengewinnung und Kundenbindung fiir leistungsstarke An-
bieterim Bereich der Chemischen Industrie”, 3. April 2008 in Miinchen.
Im Rahmen des Workshops werden erfolgreiche Wege aufge-
zeigt, mit denen die Teilnehmer ihr eigenes Unternehmen,
ihre eigenen Mitarbeiter und sich selbst auf gegenwértige
und zukiinftige Kundenerwartungen optimal ausrichten
und somit die Zufriedenheit der Kunden nachhaltig steigern
konnen. Zudem erfahren die Teilnehmer, was andere erfolg-
reiche Unternehmen diesbeziiglich tun.

B www.gdch.de/fortbildung

Seminar ,Konstruktionswerkstoffe und Korrosionsschutz”, 7.-8. April
2008 in Ostfildern. Die Veranstaltung der Technischen Akade-
mie Esslingen informiert {iber neue und gebrduchliche Be-
zeichnungssysteme nach EN und DIN, einschlieBlich Uberset-
zungstabellen und Normbezeichnungen. Eine vergleichende
Kurziibersicht iiber Werkstoffe und deren typische Verwen-
dung wird ebenso gegeben wie ein Querschnitt handels-
iiblicher Halbzeuge, Kataloge und Lieferanten. Besonders
eingegangen wird auf bewéhrte und aktuelle Methoden des
Korrosionsschutzes.

B www.tae.de

PERSONEN

Steven Reiser (45), zurzeit Vice President Global Sourcing bei H.B. Fuller, in St. Paul, Minnesota
(USA), wurde von Ciba fiir die neu geschaffene Funktion des Globalen Leiters Strategischer
Einkauf (Global Strategic Procurement Officer) ernannt. Er ist verantwortlich fiir den welt-
weiten Einkauf der chemischen Rohstoffe und aller anderen Giiter und Dienstleistungen
fiir alle Geschéftsbereiche und dem Globalen Leiter Produktion und Einkauf, Franz Killer,

unterstellt.
B www.cba.com

Dr. Folker Ruchatz ist seit Januar 2008 in der BASF-Geschiftseinheit Pharma Ingredients &
Services global verantwortlich fiir das Arbeitsgebiet Custom Synthesis. Zugleich hat er die
Geschiftsfiihrung von BASF Orgamol Pharma Solutions iibernommen. Das Unternehmen
produziert Wirkstoffe und hochveredelte Zwischenprodukte fiir die pharmazeutische In-
dustrie. Dr. Folker Ruchatz ist seit 1996 in verschiedenen Funktionen im Marketing und in
der Entwicklung des Konzerns tétig. Zuletzt verantwortete er die Geschéftseinheit Pharma

Solutions und Dietary Supplements in der Region Nordamerika.

W www.basf.de
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Daniel Fischer

im internationalen Einkauf und Verkauf.

B www fischer-group.ch

Fausto A. Fischer, Griinder und bisheriger Leiter des Familienunternehmens Fi-
scher Chemicals ibertridgt zu Beginn des Jahres 2008 die Direktion an seinen
Sohn Daniel Fischer (32). ,,Durch den Generationenwechsel wird der Fortbestand
der Firma als unabhiingiges Familienunternehmen weiter gewéhrleistet, sagt
Griinder Fausto A. Fischer. Daniel Fischer schloss im September 2007 sein
Studium in Betriebsokonomie an der Hochschule fiir Wirtschaft Ziirich ab. Seit
seinem Eintritt in die Firma vor iiber zehn Jahren war er fiir die Einfiihrung
von SAP im Unternehmen verantwortlich und leistete wesentliche Beitrige

Dr. Hans-Peter Sanio wurde vom Aufsichtsrat des Stuttgarter Projektmanagement-Software-
Spezialisten RIB Software zum 1. Januar 2008 in den Vorstand berufen. Gemeinsam mit
Michael Sauer fiihrt Dr. Hans-Peter Sanio die weltweiten Aktivitdten der RIB Software fort.
Der langjihrige Vorstandsvorsitzende Heinz J. Gollert tritt nach 40-jahriger Tatigkeit in den
Ruhestand. Heinz J. Gollert war seit 1999 Vorstandsvorsitzender. Sanio, seit 14 Jahren bei
der RIB, wird an der Seite von Michael Sauer den Bereich Forschung & Entwicklung verstéarkt
vorantreiben. Er konnte in verschiedenen Management-Positionen bei der RIB-Gruppe um-
fassende Erfahrungen sammeln.

W www.rib-software.com

Der Aufsichtsrat von M+W Zander hat Dr. Hannes Rosenthaler (46) mit sofortiger Wirkung zum
Geschiiftsfiihrer berufen und damit die vakante, zweite Geschéftsfithrerposition in der Kon-
zernobergesellschaft besetzt. Der promovierte Betriebswirt verantwortet schwerpunktméB3ig
die Finanzen des weltweit operierenden Konzerns, der somit von Dr. Wolfgang Héfele und
Dr. Hannes Rosenthaler gemeinsam gefiihrt wird. Rosenthaler war zuletzt — seit 2003 — als
Finanzvorstand fiir die Austrian Energy & Environment in Wien tétig und hat dort wesentlich
am internationalen Ausbau des Unternehmens mitgewirkt.

B www.mw-zander.com

Christiane Rothermel
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Litauen, Dublin, Budapest

n verschiedenen Regionen Zentral- und

Osteuropas sind die Menschen inzwischen

wohlhabender als ihre westeuropaischen
Nachbarn. So verfiigen die Einwohner Budapests
iiber mehr Geld fiir den Konsum als die Bewoh-
ner von Freienbessingen in Thiiringen. Im
Gesamtvergleich der Lander liegen die neuen
EU-Mitglieder aber noch immer hinten. Dieses
sind Ergebnisse der Studie ,GfK Kaufkraft Europa
2007/2008".

Den europédischen Verbrauchern
standen im 2007 aus dem Haushalts-
Nettoeinkommen rund 8 Billionen €
fiir Konsumausgaben zur Verfiigung.
Dies entspricht einer Kaufkraft von
durchschnittlich rund 11.998 € je
Einwohner in den 40 Studienldndern
inklusive staatlicher Leistungen wie
Arbeitslosengeld, Kindergeld oder
Renten.

Mit einer Kaufkraft von 27.521 €
in der Schweiz und Liechtenstein
sowie 27.395 € in Luxemburg sind
diese drei Linder weiterhin Europas
Wohlstandsoasen. Deutschland liegt
mit 18.055 € verfiigharem Jahres-
einkommen hinter Osterreich und
Frankreich auf Platz 10. Die nied-
rigste Kaufkraft haben mit durch-

schnittlich 685 € im Jahr die Biirger
Moldawiens.

Griine Insel im Aufwind

Irland ist das derzeit wachs-
tumsstéirkste westeuropiische Land.
Hier stieg im Vergleich zu 2003
die Kaufkraft je Einwohner um
rund 30%. In Deutschland stieg
sie seitdem um rund 9%. Die grii-
ne Insel ist im Vorjahresvergleich
von Platz 6 auf Platz 4 in der Kauf-
kraftrangliste gestiegen und ver-

Eine aktuelle Kaufkraft-Studie liefert Daten fiir das Geomarketing

zeichnet ein Pro-Kopf-Einkommen
von 22.207 €.

Im Stadtgebiet von Dublin, dem
Bezirk ,Dublin County Borough®,
verfiigt jeder Einwohner iiber
durchschnittlich 23.680 € im Jahr.
Im Vergleich haben die Hamburger
mit 19.225 € pro Kopf fast ein Vier-
tel weniger und der Durchschnitts-
Berliner mit 16.508 € {iiber 40%
weniger Kaufkraft. Auch Stuttgart
mit 20.499 € und Diisseldorf mit
21.755 € pro Kopf liegen deutlich
hinter Dublin. Die Miinchner mit

Kaufkraft in Ungarn 2007

Wieviele Lieferanten sind
erforderlich, um ihre Qualitat
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Uiberwachen Lieferantenwechsel?

Prozessen

Lieferanten.

Berichtsnutzung.

Liefertreue Berichte

und Anderungsanforderungen.

24.674 € je Einwohner iibertreffen
die irische Hauptstadt an Kaufkraft.

Zentral- und Osteuropa holt auf &
Die Kaufkraft Lettlands hat sich
um vier Positionen auf Rang 25
der Einkommenstabelle verbes-
sert. Ebenfalls in der Rangfol-
ge nach oben geklettert sind
die baltischen Nachbarn Est-
land und Litauen sowie
Serbien-Montenegro.
Auf den letzten Rédngen
des Kaufkraftrankings
hat sich an der Reihen-
folge nichts verdndert:
Die Kaufkraftwerte

je Einwohner entwi-
ckeln sich aber auch
in den einkommens-
schwachen Lindern
deutlich positiv. In der
Ukraine ist die Kauf-
kraft um rund 26 % ge-
wachsen - stirker als in
jedem anderen Land. Je-
der Einwohner verfiigte
im Jahr 2007 iiber rund
300 € mehr als noch 2006.

Umkehrung des Ost-West-Gefalles

Die Bewohner aller 23 Gemeinden
der Stadt Budapest in Ungarn ver-

Sie hangen von zehn oder hunderten von Lieferanten
ab, um dierichtigen Materialienimmer ptinktlich, gemaf
Spezifikation zu liefern. So minimieren sie Bestiande
und ermoglichen permanente Verbesserungen ihrer
operativen Aktivitaten, Qualitdt und Gewinn. Wie stellen
Sie sicher, das jeder ihrer Lieferanten zugelassen ist
und die Anforderungen erfiillt? Wie kontrollieren und
steuern Sie Verbesserungen bei Ihren Lieferanten und

Sparta Systems ist der fUhrende Anbieter Globaler
Qualitdts Management Systeme mit jahrelanger
Erfahrung in der Entwicklung & Implementierung von
Prozessen fur Lieferantenqualitat, Kundenreklamationen,
KorrekturmaBBnahmen und vielen anderen, globalen

Lieferanten Qualitdts Management Systeme (LQMS)

Verfolgung und Uberwachung von Chargen-Inspektionen,
Lieferantenwechseln, Lieferantenaudits und Kennzahlen,
Produktspezifikationen, Inspektionsstandards, plnktliche
Lieferungen und Produktplanungsberichte.

Web-basierende QMS mit kontrolliertem, sicheren Zugang
flr Entwicklung, Qualitat, Beschaffung, Kunden und

Zentrale Datenhaltung, gemeinsame Daten- und

Verringerung operativer und administrativer Kosten.
Sofortige Sicht und Trendanalyse der Lieferantenleistung

mit flexiblen Dashboards, Ad hoc Reports und
automatisierte monatliche Produktplanungs - und

Steuerung und Ubewachung der Lieferantenentwicklung

Integration mit ERP, CRM und Stammdaten.

Besuchen Sie uns auf der PDA / EMEA
Konferenz in Budapest, Ungarn
20. - 21. Februar 2008

" ' Sparta Systems, Inc.

Enterprise (Ouality Managemeni Solutions

Toll Free: 1 (888) 261-5948
Phone: +1 (732) 203-0400

info@sparta-systems.com
www.sparta-systems.com
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Kaufkraft in Europa 2007

Land Rang Rang
in2006  in 2007

Grafik 1

je Einwohnerin €

Schweiz und Liechtenstein 1 e 27.521
lwemburg 2 [ 27.395
Norwegen 3  [NEHI— 24.993

iand 6 [ 22207

Danemark 4  [ESHE— 21.521

Island 5 6 20.511
GroBbritannien 7 . 19.863
Osterreich s IR 18.960
frankreich 9  [NE 18.873
Deutschland 10 O 18.055
Schweden 13 TS 17.217

Belgien 11 12 17143

Finnland 12 13 16.882

Italien 14 S 16.617

Niederlande 15 (IS 15.814

spanien 16 [N 13.431

ypen 17 TN 12.344

Griechenland 18 [EH 12.203
Portugal 19 [N 9.674

Slowenien 20 [IZONN 8.851

Mata 21 [ETE 8.308

Tschechien 22 22NN 5.625

Estland 24 |23 B Aufsteiger 5.611

Ungam 23 A Absteiger 5.462

lettland 29 250 4978

Litawen 28 |26 4.896

Slowakei 25 27 4.889

Polen 26 28 4.808

Kroatien 27 29 4.565
setienungllontresre 32 322
Tirkei 31 [BE 3.182

Rumédnien 30 32 3.036

Bulgarien 33  [BB 2.453
Montenegro (ab2007) 34 B4 2.338
Mazedonien 35  [JB5 2.069
Bosnien-Herzegovina 36  [JB6 2.033
WeiBrussland 37 37 1.764
Albanien 38 38 1.599

Ukraine 39 [lI39 1.487

Moldawien 40 [ 40 685

fiigen iiber mehr Geld als beispiels-
weise die Bewohner der Gemeinde
Freienbessingen in Thiiringen. Auch
die Einwohner der Hauptstadt Litau-
ens konnen auf 500 € mehr im Jahr
zuriickgreifen als die Freienbessin-
ger. In Ungarn verfiigen die Bewoh-
ner der Stadt Heviz, der reichsten
Gemeinde am Plattensee, iiber eine
Pro-Kopf-Kaufkraft von 7.762 €, die
iiber 40% iiber dem Landesdurch-
schnitt liegt und somit deutlich ho-
her ist als die in &rmeren Gemeinden
Frankreichs, wie etwa im dritten Be-
zirk von Marseille.

Starke Kontraste liegen oft nah beieinander

Zwischen den verschiedenen Ge-
meinden der Linder Zentral- und
Osteuropas gibt es ebenfalls grofBe
Einkommensgefille. So verfiigen
die Einwohner von Bratislava, der
reichsten Gemeinde der Slowakei,
iiber fast doppelt so viel Geld wie die
Einwohner Bukarests, der reichsten
Gemeinde Ruméniens.

Sogar innerhalb eines Landes
gibt es starke Kontraste: So stehen

in GroBbritannien den Einwohnern
des reichsten Londoner Distrikts
im Schnitt 10.000 € mehr zur Ver-
fiigung als denen des zweitreichs-
ten. Es handelt sich dabei um zwei
fast benachbarte Bezirke. Wahrend
die ,City of London“ fiir seine
9.200 Einwohner eine Pro-Kopf-
Kaufkraft von 48.456 € verzeichnet,
verfiigen die 196.200 Bewohner von
,Kensington and Chelsea® iiber ,le-
diglich® 38.426 € im Jahr.

Die GfK Kaufkraft Europa wird
zur internationalen  Vertriebs-
und Expansionsplanung, Filial-
netzoptimierung oder dem Control-
ling eingesetzt.

W Kontakt:
Cornelia Lichtner
GfK GeoMarketing, Bruchsal
Tel.: 07251/9295-270
Fax: 07251/9295-290
clichtner@gfk-geomarketing.com
www.gfk-geomarketing.de
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